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а изучения и экс 
(нага является руководством для изуче Е 
anyaranna "гаубицы Д-30 и боеприпасов к ней. Она со 


‘стоит из трех частей. - 
а р 100 части даны устровстзо, разборка и сборка 


табиц. РО части наложены правила зкстлувтацин 


MS третьей части, изд: 
кие свелении о боеприпасах. 
Рисунки x первой и вто 


ом. 
чв ЗОНЕ описане n Инструкция по знсалуалациа 


темиичсскоћ до: 
(30 соответстауот образцу я текс 
и 1971 и manye 
при вместо Технического описания, Восинакат, Е 
м Технического описания, #380 «Машиностроение», 


й отдельно, приведены крат- 


рой частим изданы отдель 


В inre пропумеровако всего 232 страпвим. 


122-ми 
ния следук 

— унич 
той и наход» 

— уничт 
ник: 


— разруц 

— продель 
граждениях; 

— борьбы с 
и танками противе 


Для стрельбы из 
но-гильзового заряж 
лягивнымн и осветите 
стрельбы гаубицы Д-ЗЫ 


Конструкция лафета 
при углах возвышения ств 
возвышения от —7 до +70°, 
торах между смежными стани, 
8 выстрелов в минуту. Время пе 
боевое или обратно составляет 1,5— 


Средством тяги гаубицы являє 
Может быть использован также артиг 
томобили ЗИЛ-151 и ЗИЛ-157. 


Наибольшая допустимая скорост 
хорошим дорогам до 60 км/ч. Вес ri 
3200 кг, в походном положении 326 
rane. 


Основные баллистические, конст 
характеристики гаубицы приведены + 


15 Зак. Э030деп 


4, двух 


mexa- 
предо- 
я заря 
меется 
ически 


» Mexa- 
зы. 

е можег 
1и, когда 


ороны ка- 


апфы люль- 
плены в них 
и накатник, 


и уравновеши- 
сектор подъем- 


стеолом М в ко 
зое давление в на- 


этенного типа, с пру- 
олняется стеолом М в 


заряде 740—930 мм. Tipe- 
а накатника и тормоза OT- 
и откатываются вместе со 


основанием качающейся части 
ются патрубки для оси хода. На 
репится картер подъемного Mexa- 


м — секторный, обеспечивает углы 
до +70. 

м — червячного тина, обеспечивает 
360. Поворотный механизм распо- 
o станка, Червяк поворотного меха 
ковой втулке, позволяющей выклю- 
быстрого изменения направления 


Уравновешивающий механизм — пневматический, 
толкающего типа, предназначен для уравновешивания качающей- 
са части на всем днапазоне углов возвышения ствола (люльки со 
стволом) н облегчения подъема колес при переводе гаубицы из 
походного положения в боевое, 

Уравновешивающий механизм расположен с правой стороны 
гаубицы и состоит из двух цилиндров, входящих OMHE в другой. 
Верхняя подвижная опора уравновешивающего механизма закреп: 
лена в кронштейне люльки, а нижней опорой служит опорный ры- 
чаг механизма подъема колес. 

Ходовая часть имеет подрессоривание торсионного типа, 
ось хода смонтирована в патрубках верхнего станка. 

На марше и в боевом положении (при поднятых колесах) ось 
хода соединяется с неподвижной полумуфтой верхнего станка с 
помощью подвижной муфты механизма подъема колес. 

Колеса — от грузового автомобиля ЗИЛ-150 с шиной TK9, 
00-20, 

Механизм подъема колес обеспечивает перевод колес 
гаубицы из походного положения в боевое и обратно. 

Щитовое прикрытие предохраняет орудийный расчет от 
воздействия дульной волны при выстреле, осколков и пуль; оно CO- 
стоит из правой и левой половин и нижнего шитка. Правая и лезая 
половины щита съемные. 

Нижний станок— литой, к верхней части станка приварен 
червячный венец, который входит в зацепление с червяком поворот- 
ного механизма, К нижнему станку прикреплены три станины, од- 
на из них приварена и является неподвижной, две другие подвиж- 
ные и присоединяются шарнирн 

Ставины — коробчатые, сварной конструкции. Правая и ле- 
вая станины по конструкции одинаковы. 

На концах всех станин приварены глато с отверстиями для сош- 
ников, В походном положении станины скреплены между собой 
стажкоћ и с помощью рамки присоединены к стволу. В боевом по- 
ложенни станины разведены и закреплены стопорами. d 

Домкрат предназначен для подъема гаубицы при переводе 
се из походного положения в боевое и обратно. Он состоит из под- 
дона, двух винтов, конических шестерен, матки, подшипников, 
крышки, тормоза и двух рукояток. 

Электрооборудование гаубицы обеспечивает световую 
сигнализацию на марше, состоит из габаритного фонаря и фонаря 
стоп-сигнала и включается в электрическую цепь тягача с помощью 
тптепсельной вилки, 

Прицельные приспособления предназначены для на- 
senenin гаубицы в цель. 

Для стрельбы прямой наводкой по неподвижным и движущим- 
vn целим применяется оптический прицел ОП4М-45. Для стрельбы 
« закрытых позиций — механический панорамный (качающийся) 
прицед Д726-45 с зависимой линией прицеливания, который при 
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пеобходимости может быть использован и для стрельбы прямой па: 
водкой, 

065 прицела располагаются с левой стороны люльки и закрен- 
лава на кронштейне. При стрельбе ночью прицельные приспособле 
пия освещаются прибором «Луч». 


3. НУМЕРАЦИЯ ДЕТАЛЕЙ И МАРКИРОВКА 


Гаубице присвоен индекс 2А18. 

Гаубица состоит из отдельных частей: ствола, затвора и т. л 
Отдельные части составляют так называемые сборки, обознача 
емые сокращенно Сб. 

Каждая отдельная часть (сборочная единица) имеет спой HO- 
мер. Например, ствол составляет сборку первую и обозначается 
(001, затвор C002, накатник C607, тормоз отката C608 и т. д. 

Перечень сборок приведен в приложении 2. 

Каждая отдельная часть (сборочная единица) состоит из от- 
дельных деталей, которым присвоен порядковый номер в пределах 
сборки. Например, казенник ствола (деталь 2) входит в первую 
сборку (рис, 3), Полный чертежный номер казенника будет 01-2 

"ди облегчения пользования настоящим Техническим описани 
ем система нумерации упрощена, На рисунках H в подрисуночном 
Я сте слева от названия детали ставится номер позиции, а чертеж 
мый номер детали указывается в подрисуночном тексте, справа от 
названия. 

Например, на рис. 16 стопор взвода обозначен позицией /8, а n 
подрисуночном тексте таким образом: /8 — стопор взвода (02-8), 
гле 02:8 — его чертежный номер, 

Нормализованные детали (гайки, болты, винты и др.) имеют 
специальные чертежные номера. Например, винт обозначен пози- 
цней 7, а его чертежный номер — А51064-187. Инструмент и npn- 
надлежности обозначены в тексте полными чертежными номерами. 

При переписке со всеми органами артиллерийского вооружения 
необходимо ссылаться на чертежные номера деталей и сборок, ука- 
занные в подрисуночных текстах. 

С правой стороны задней части казенника и на заводском знаке, 
прикрепленном к люльке, имеется маркировка гаубицы, где указа- 
ны: индекс, порядковый номер и год изготовления гаубицы. 

Отдельные узлы н детали замаркированы также индексом гау- 
бицы н чертежным номером узла или детали. Эта маркировка на. 
несена непосредственно на узлах и деталях. 


Глава П 


СТВОЛ, ЗАТВОР, ПОЛУАВТОМАТИКА 
И ОГРАЖДЕНИЕ С БЛОКИРОВКОЙ 


4. СТВОЛ 


Ствол (рис. 3) предна 
Я значен для направления полета снаря- 
да, сообщения ему требуемой начальной скорости и аа. 
го пеша, обеспечивающего устойчивость его во время полета. 
па арте ит нэ трубы 13, казенника I, задней обоймы 9, ne- 
 дульного тормоза /4, ш у 
penai о pi ‚ шворневой балки 17 и 
Труба 13 переменног: 
го сечения. Размеры наружного а 
ce. начина от кадоого срела, уменынаюто к ульному срезу. 
н я часть трубы оканчивается буртом со шпоночным па- 
зом, На бурт надевается казенник, который от проворота крепится 
ппонкон $ и от осевого перемещения — муфтой 7. 
МЕ тубы имеет нарезную часть n камору. В нарезной части 
трубы 18 имостен 36 парезов увеличинающейся крутизны. Нарезы 
му раво, если смотреть со стороны казенной ча- 
с „Камора имеет гладкую поверхность, в ней помещаются гильза 
ее ими, часть снаряда, Камора соединяется с на. 
но коническим скатом, в который упи Я 
чаки ведущий поясок снаряда, ПИ мн 
азенник / служит для поме 
щения в нем затвора, запираю- 
mero канал ствола, и для соединения ствола C противоолкатина, 
устройствами, кеј 
передней части казенника имеют 
ся упорная резьба Я 
неце муфты и гладкий участок для бурга грубы. ЮЦ 
еки казенника сзади соединены пеј 1 
реммчкон и образ; 3 
тикадниве mesno лая клина затвора В переничке писек углуб 
е лотка для нап! с р. 
лене для направления снаряда H гильзы при заря. 
не en пе казенника имеется несколько отверстий. В от- 
я шне ) ы ось кривошипов. Отверстие 6 пред. 
оси выбрасывателей. На обой а 
ananena дан оси выбр . ме казенника справа 
для винто и 
!акозтея два отверстия y в, крепящих стопорную план: 
Выше отверсти 
я а располож 
па Сата тоалета лы прим ааыа з 
битова . Сверху имеется отверстне 0 для 
В передней части правой 
щеки расположено отве 
пальца Открывющего рычага н гиебдо a, B оо ня 
штырь упорного стакана, Я p а 


На заднем торце обоймы казенника имеются два гнезда г для 
винтов, крепящих планку, удерживающую от проворота цилннл: 
ры противооткатных устройств. 

В левой щеке казенника (рис. 6) выфрезерован фигурный паз з, 
e котором располагаются поджим и рычаг копира удержника. 
В лом же пазу имеется отперстие и для копира удержника. В от. 
верстие к вставляется повторный взвод. Справа от него расположе- 
но гнездо л под штифт, стопорящий рычаг повторного взвода, выше 
на обойме казенника — отверстия ф для винтов, крепящих стопор 
ную планку гайки накатника 

Четыре резьбовых гнезда м предназначены для винтов, крепя 
щих основание поджима к казеннику. Ниже расположено неглубо- 
koe гнездо н, в котором имеются одно отверстие о для нажима 
спуска и два резьбовых гнезда п под болты, крепящие вкладыш в 
гнезде н. Леве гнезда н имеется отверстие х для оси выбрасыва 
телей. 

На заднем торце казенника расположено гнездо р с резьбой 
для ввинчивания крюка при производстве искусственного отката 

(Снизу в казеннике выполнены дна паза, в которые входят кри- 
вошипы с роликами. 

Сверху на казеннике имеется обойма, в которой крепятся про 
тивооткатные устройства. Сверху слева от клинового гнезда рас 
положена контрольная площадка с рисками для установки конт 
рольного уровня при проверке прицельных приспособлений. 

На правой.и левой щеках казенника в верхней части сделаны 
продольные пазы для полозков люльки. 

Задняя обойма 9 (рис. 3) представляет собой стальную oT- 
ливку, с наружной стороны которой выполнены два прилива с па 
зами В пазы вставляются по два съемных латунных вкладыша 25 
(как на передней обойме), которые крепятся к приливам обойм 
болтами 24 и винтами 26. Болты и винты стопорятся стальной про 
волокой 29. Упор 8 служит для перемещения ползушки указателя 
отката. 

Передняя обойма /1 по конфигурации аналогична задней 
обойме. 

Обе обоймы сверху имеют отверстия, в которые вставляются 
штифты 10, крепящие обойму от проворачивания относительно тру 
бы. Для усиления конструкции обоймы имеют ребра жесткости, 
идущие от приливов к цилиндру. 

На трубе обоймы крепятся с помощью гаек 12 и 20, которые 
приварены к обоймам. Вкладышами обойм ствол опирается на на- 
правляющие полозки люльки. х 

Дульный тормоз /4 служит для поглощения части энергин 
отката, С боков дульного тормоза имеется по шесть окон, через KO- 
торые при выстреле проходят пороховые газы. Эффективность дуль- 
пого тормоза около 50%. Дульный тормоз соединяется с трубой с 
помощью гайки 34 и двух разрезных втулок 83. 

Дла стопорения от проворота он удерживается шпонкой 28, ко- 
торая входит в пазы дульного тормоза и трубы. 
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Шпонка удерживается от выпадания шайбой 30, закрепленной 
двумя болтами 27, которые стопорятся проволокой 29. 

Гайка 34 стопорится фиксатором 51, закрепленным двумя GOJ- 
тами 92, последние стопорятся проволокой 29. 

На переднем срезе дульного тормоза нанесены четыре взаимно 
перпендикулярные риски для установки нитей перекрестия при про- 
верке прицельных приспособлений. 

Снизу к дульному тормозу крепится болтами /8 шворневая Gan- 
ка 15. Болты 18 стопорятся проволокой 19. 

"Шворневал балка /5 служит для соединения гаубицы с 
тягачом при транспортировке, Вдоль балки приварены два поруч 
ня 16, за которые поднимают переднюю часть гаубицы при соеди 
ненин ее с тягачом, 

На некоторых гаубицах дульный тормоз 14 (рис. 4) навинчива- 
ется на дульную часть трубы до упора и совмещения рисок на тру- 
бе и дульном тормозе, От проворота он удерживается двумя стопо: 
рами, 

На гаубицах другого варианта крепление шворневой балки 2 с 
дульным тормозом / осуществляется шарнирно. 

Шарнирная часть шворневой балки закрепляется на оси 6 меж- 
ду щеками дульного тормоза. Шворневая балка нмеет два поход 
ных положения (верхнее и нижнее) и боевое. 

При перевозке тягачами АТ-П и АТ-Л шворневая балка устанав- 
ливается в нижнем положеним, как показано на рис. 4. При пере- 
Boake автомобилями ЗИЛ-151 n ЗИЛ-157 шворневая балка уста- 
навливается в перхнем положения. Для этого необходимо снять 
пторневую балку с дульного тормоза, повернуть ее вокруг продоль- 
ной оси на 180° и снова закрепить в дульном тормозе. При этом 
кольцо шпорневой балки дополнительно поднимется относительно 
земли на 170 мм, Для перевода шворневой балки из похолного по- 
ложения в боевое и обратно необходимо оттянуть рукоятку 4 CTO- 
пора и перевести се до упора в площадку а на дульном тормозе, 
затем повернуть шворневую балку и возвратить рукоятку в преж- 
нее положение до упора в штифт 4. 


Примечание. На некоторых r 
. аубицах шворнев а 7 
ходное и одно босвое положення М арена 


Муфта 7 (рис. 3) предназначена для скрепления трубы с ка- 
зенником, Она представляет собой полый цилиндр, снаружи KOTO- 
рого имеется упорная резьба. Надетая на трубу муфта ввинчивает- 
ся в казенник до упора в бурт трубы. 
Муфта закрепляется стопором 23, установленным в пазу казен- 
ника; зубцы стопора входят в зацепление с зубцами муфты. 
Стопор крепится двумя винтами 22, которые стопорятся прово- 


локой 21. На передпем торце муфты имеются четыре шлица под 


5. ЗАТВОР И ПОЛУАВТОМАТИКА 


Затвор (рис. 7 и 15) вертикальный клиновой с опускающимся 
при открывании клином и с полуавтоматикой механического (ко- 
пирного) типа предназначается: 

— для запирания канала ствола; 

— для производства выстрела; 

— для выбрасывания стреляных или извлечения снаряженных 
гильз в случае неоднократной осечки; 

— для производства повторного взведения ударника (без от- 
крывания клина) в случае осечки; 

— для предохранения от пройзводства выстрела при не вполне 
закрытом затворе; 

— для удержания снаряда в каморе ствола во время заряжания 
при больших углах возвышения. 

Затвор состоит из запирающего, ударного, выбрасывающего, 
предохранительного и удерживающего механизмов, а также меха 
низмов повторного взведения и полуавтоматики 


Запирающий механизм 


Запирающий механизм (рис. 8) предназначается для запирания 
канала ствола при выстреле, Он состоит из клина 68 (рис, 16) за 
твора, оси 61 (рис. 8) кривошипов с кривошипами 56 и 57, рукоят 
ки / для открывания затвора, упора 52, упорной втулки 48 и голов- 
ки 49 упора. 

Клин 68 (рис. 15) затвора имеет вид четырехгранной призмы 
с углублением (лотком) сверху для направления снаряда м гиль- 
зы при заряжания, 

В нижней части лотка расположен паз для удержника снаряда 
В центре передней плоскости (зеркала клина) имеется отверстие 
для выхода бойка ударника. 

В клине помещаются ударный механизм, детали механизма по- 
вторного взведения и предохранительного механизма. С обеих сто- 
рон передней плоскости клина винтами 2 (рис. 16) закреплены ку- 
лачки / выбрасывателей. 

В верхней части клина имеются два отверстия а (рис. 8) для 
ручки, применяемой для вынимания клина из клинового гнезда ка- 
зенника. 

На правой и левой боковых плоскостях клина имеются фигур- 
ные пазы г, по которым скользят ролики кривошипов, заставляя 
клин опускаться при открывании или подниматься при закрыванин 
затвора, 

Ось 61 кривошипов (рис. 8 и 15) помещается в отверстии 
казенника, От осевого смещения она удерживается гайкой 58, ко- 
торая застопорена от самоотвинчивания стопором 59, прижима- 
емым к ней пружиной 60. 
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На шлицы оси кривошипов надеваются левый 57 и правый 56 
кривошипы. При подниманин или опускании клина ролики криво- 
шипов скользят по фигурным пазам г (рис. 8) клина. 

Рукоятка для открывания затвора (рис. 9) дает 
возможность открывать затвор вручную. Внутри рукоятки помеща- 
ется стержень 69 с пружиной 70, которая удерживает задвижку 72 
в верхнем положении. 

На оси 75 закреплен рычаг 74, поджимаемый к рукоятке пружи- 
ной 76 с поджимом 73 рычага. От выпадания ось 75 с обоих торцов 
раскернена. 

При открывании затвора вручную необходимо нажать на стер- 
жень 69, при этом пружина 70 сожмется, а задвижка 72, соединен- 
ная со стержнем шпилькой 7/, опустится вниз, после чего зуб за- 
движки выйдет из зацепления с упором /4 рукоятки (рис. 15). За- 
тем необходимо отвести рукоятку / в крайнее заднее положение. 

Рычаг 74 (рис. 9), вращаясь на оси 75 под действием пружины 
76, заскочит в сегментный вырез оси кривошипов, 

При повороте рукоятки затвора вперед до упора ось кривоши- 
пов повернется вместе с рукояткой и повернет кривошипы, которые, 
надавив роликом на грань фигурного паза клина, опустят клин. 

В конце движения клина вниз кулачки f выбрасывателей 
(рис. 16) ударят по нижним выступам б (рис. 15) выбрасывателей, 
которые, повернувшись на своей осн, заскочат верхними выступа 
ми в за кулачки и будут удерживать клин от закрывания, При этом 
рычаг 74 (рис, 9) верхним плечом ударит в упор 74 рукоятки 
(рис. 15), а нижнее его плечо выйдет из сегментного выреза в оси 
кривошипов; в таком положении рычаг 74 (рис. 9) не будет ynn- 
раться в сегментный вырез оси кривошипа при закрывании за. 


твора. 
Јула ограничения движения клина вверх в правой щеке gasen- 
ника помещен упор 62 клина (рис. 15) с пружиной 47 н упорной 
втулкой 48. Для того чтобы вынуть клин, нужно с помощью руко- 
ятки опустить его, затем отверткой утопить упор клина и повернуть 
его на угол 90. Упор-клина останется в утопленном положении (за- 
подлицо с плоскостью казенника), клин вынимается ручкой. 


Ударный механизм 


Ударный механизм (рис. 10 и 16) предназначается для производ- 
ства выстрела, Он размещается в клине и состоит из ударника /2, 
боевой пружины 5 ударника, взвода 13, оси /5 взвода, стопора 18 
взвода с пружиной 77. 

Ударник /2 имеет на одном конце боек для разбивания кап- 
столвнон втулки, на другом — цилиндрическое гнездо, в котором 
помещается боевая пружина, Второй конец пружины упираетея в 
крышку 4 ударника. 

Взвод /3 ударника надевается на квадратный конец оси 
взвода и поворачивается вместе с осью, ваводя верхним плечом 


ударник. На нижнем плече взвода имеется вырез, в который заска- 
кивает стопор взвода. 

Ось 15 взвода вставляется в отверстие в клине с правой сто- 
роны. На оси имеется рычаг, на который давит зуб кривошипа при 
открывании затвора. 

Стопор 18 взвода иставляется в отверстие в клине с левой 
стороны и поджимается пружиной, упирающейся одним концом в 
гнездо клина, а другим — в бурт стопора. 

В средней части стопор имеет вырез, в который заходит нижнее 
плечо взвода ударника. Заканчивается стопор цилиндрическим 
стержнем, закругленный торец которого выступает за плоскость 
клина и при движении последнего в казеннике утапливается. 

В вырез 0 стопора 18 взвода входит нижний отросток к samen- 
ки 22 (рис. 13 и 16), который удерживает стопор в застопоренном 
положении. 

Крышка 4 (рис. 10) ударника поджимает боевую пружину и за- 
крывает гнездо ударника в клине. Она соединяется с клином сухар- 
ными выступами. 

Действие ударного механизма (рис. 7 и 17). При 
открывании затвора правый кривошип, пращаясь вместе с осью, 
давит своим зубом на рычаг оси взвода, на квадратный конец кото- 
рой надет взвод ударника. 

Взвод ударника поворачивается н, сжимая боевую пружину, 
взводит ударник, 

При повороте взвода ударника стопор вавода под действием пру- 
жины заскакивает в вырез взвода и стопорит взвод и ударник во 
изведенном положении. 

"Для производства выстрела достаточно нажать на стопор взво- 
да. Стопор сместится, даст возможность ваводу ударника повер- 
нуться, ударник пол действием боевой пружины устремится вперед 
и ударит бойком по капсюльной втулке. 

Выход бойка ударника за передний срез (зеркало) клина в мо- 
мент удара по капсюльной втулке должен быть не менее 2 мм и не 
более 2,38 мм. 

Выход бойка ударника проверяется специальным шаблоном 
(52415-1), имеющимся в ЗИП. 


Выбрасывающий механизм 


Выбрасывающий механизм служит для выбрасывания гильзы 
после выстрела или для извлечения снаряженной гильзы в случае 
неоднократной осечки, а также для удержания клина в нижнем 
(открытом) положений. Извлечение снаряженной гильзы произво- 
дится при ручном открывании затвора. 

Выбрасывающий механизм состоит из правого 21 (рис. 11 и 15) 
и левого 22 выбрасывателей, оси 20 выбрасывателей с рычагом 19 
и двух колпачков 54 с пружинами 53, вставленными в гнезда тру- 
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бы. Выбрасыватели расположены в передней части клинового гнез- 
да казенника и заходят в пазы на казенном срезе трубы. 

Каждый выбрасыватель имеет нижний выступ б, обращенный 
назад, верхний выступ в и захват, подходящий вплотную к каморе. 

Ось 20 вставляется в гнездо казенника с правой стороны. Наде- 
тые на ось выбрасыватели удерживаются от вращения шпонкой 55. 
С левой стороны на выступающий из гнезда конец оси выбрасы- 
вателей надевается рычаг, который удерживается на оси стопорным 
винтом /7, застопоренным шайбой 18. 

При досланной гильзе верхние части выбрасывателей утоплены 
в пазы казенного среза трубы, а захваты находятся под фланцем 
тильзы, При открывании затвора клин, опускаясь, кулачками вы- 
брасывателей ударяет по нижним выступам выбрасывателей. Вы- 
брасыватели резко поворачиваются и захватами выбрасывают 
тильзу из каморы, Когда клин опустится в крайнее нижнее поло- 
жение, верхние выступы пыбрасыпателей заскочат за выступы Ky- 
лачков выбрасывателей и задержат клин в нижнем положении. 

При заряжании гаубицы гильза своим фланцем ударяет по sä- 
хватам выбрасывателей и сбивает их верхние выступы с кулачков. 
Клин под действием закрывающей пружины поднимается кверху- 
Затвор закрывается. 

Для того чтобы закрыть затвор без заряжания гаубицы, нужно 
повернуть рычаг /9 вниз. При этом выбрасыватели повернутся м 
освободят клин, Затвор закроется. 


Механизм повторного взведения 


Механизм повторного взведения служит для взведения ударно- 
го механизма при осечках без открывания затвора. 

Детали механизма повторного взведения ударника помещаются 
в клине затвора, в казеннике с левой стороны и на щитке огражде- 
ния (рис. 7 и 17). 

В клине 68 (рис, 15) находится ось /6 (рис. 12) повторного 
взвода, в казеннике помещаются повторный взвод 63, пружина 64, 
рычаг 65 и стопор 62. На щитке ограждения расположены рукоят- 
ка 31 (рис. 18 и 19) повторного взвода, тяга 41 и рычаг 19 с паль- 
цем 6. 

Чтобм повторно взвести ударный механизм, необходимо руко- 
ятку 3/ повернуть вверх до упора 27. Палец 6 рычага /9 нажмет на 
рычаг 65 (рис, 15) и повернет повторный взвод 63, который своим 
отростком нажмет на ось /6 (рис. 16), повернет се вместе со взво- 
дом 18 ударника и взведет ударник 12. 


Предохранительный механизм 


Предохранительный механизм не позволяет произвести выстрел 
при не вполне закрытом затворе. 
Предохранительный механизм устанавливается в гнезде клина 
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затвора (рис. 13 и 16) и состоит из защелки 22 с пружиной 21. За- 
menka имеет отросток к, выступ с и гребень т (рис. 13). 

Отростком к стопор /8 взвода (рис. 16) удерживается от осево- 
то перемещения до полного закрывания затвора; выступ с служит 
лля выведения отростка к из выреза д стопора /8 взвода (рис. 10); 
гребень т (рис. 13) удерживает от осевого перемещения саде, 
ния) ось 16 повторного взвода (рис. 16). Кроме того, отросток к 
входит в соответствующий паз клина и удерживает защелку 22 от 
выпадания. 

Пружина 21 защелки спиральная с двумя выступающими кон- 
цами, Один из концов входит в гнездо клина, другой — в отверстие 
защелки. 

При открывании затвора взвод 18 ударника поворачивается 
вместе с осью /5 взвода, на рычаг которой нажимает зуб правого 
кривошипа 56 (рис. 15); одновременно при повороте левого крипо- 
шипа 57 защелка 22 (рис, 16) освобождается. 

Когда клин 68 затвора (рис. 15) опускается, то под действием 
пружины 17 (рис. 16) стопор /8 взвода перемещается, заскакивает 
в вырез взвода 13 ударника n не позволяет ему повернуться, Удар- 
ник остается введенным. 

Отросток к защелки 22, находящейся под действием пружи“ 
ны 2/, заскочит в вырез д (рис. 10) на стопоре /8 взвода (рис. 16), 
не позволяя последнему расцепиться со взводом /3 ударника. 

В последний момент закрывания затвора, когда клин дойдег ло 
верхнего положения, левый кривошип 57 (рис. 15), становясь в 
вертикальное положение, своим зубом нажимает на выступ с 
(рис. 16) защелки 22, поворачивает защелку н выводит отросток к 
из выреза стопора /8 взвода, освобождая его. После этого можно 
производить спуск ударника. 

Таким образом, предохранительный механизм позволяет произ- 
водить выстрел только в том случае, когда затвор закрыт пол- 
ностью. 


Улерживающий механизм 


Удерживающий механизм предназначен для облегчения заря- 
жания орудия, когда стрельба ведется при больших углах возвы- 
шения ствола, 

Детали удерживающего механизма размещены в лотке клина и 
в левой щеке казенника. 

Удерживающий механизм состоит из удержника 8 (рис. 14 и 16), 
оси удержника 6 с пружиной /4 и винта 7, размещенных внутри 
клина, а также копира 44 удержника (рис. 15), рычага 49, пружи“ 
ны 46, шайбы 45 н поджима 37, размещенных в казеннике. 

Рычаг 43 удерживается на оси стопорным винтом 42, застопо- 
ренным шайбой 41. 

Дла смягчения удара удержника по клину при открывании за- 
твора и устранения наклепа на его нижней поверхности в пазу лот- 
ка клина смонтирован резиновый буфер, состоящий из следующих 
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деталей: прокладки // буфера (рис. 16), упора 10 н пластины 9, за. 
крепленной на клике винтами /9 с пружинными шайбами 20. 
Удержник 8 установлен в лотке клина на оси б, пружиной 14 
удержник отжимается вверх. 

Примечание. На гаубицах другого варианта удержних отжимается вверх 
пружиноћ сжатия с колпипком, расположенным в гнезде клина. 

При открывании затвора перед выбрасыванием гильзы флажок е 
оси 6 удержника набегает на копир 44 удержника (рис. 15). При 
этом происходит поворот копира 44 удержника и рычага 43, а уже 
затем поворот оси 6 (рис. 16) н самого удержника 8. Удержник 
утапливается в пазу клина заподлицо с лотком, не препятствуя вы- 
брасыванию гильзы. 

Когда флажок е пройдет выступ ae (рис. 15) копира, гильза 
будет выброшена, n удержник при открытом затворе, повернутый 
пружиной 74 (рис. 16), снова выступит из паза лотка. 

Заряжание гаубицы производится так: снаряд закладывается в 
камору за удержинк, в который упирается своим дном; после этого 
снаряд досылается в канал ствола прибойником, затем досылается 
гильза. 

При закрывании затвора флажок е оси удержника снова встре- 
чается с выступом ос (рис. 15) и поворачивает копир 44 удержника 
в обратную сторону, закручивая при этом пружину 46. 

Рычаг 43 отходит от колпачка /6 поджима 57, поворачиваясь 
оместе с копиром удержника. Когда кончится контакт флажка с 
копиром, рычаг 48 под действнем пружины 46 снова подойдет к 
колпачку /6 поджима 97. 


Полуавтоматика 


Полуавтоматика расположена на правой стороне орудия. Она 
предназначается для автоматического открывания и закрывания 
затвора. Полуавтоматика состоит из открывающего и закрываю- 
щего механизмов. 

Открывающий механизм полуавтоматики предназначен 
для автоматического открывания затвора при накате ствола. 

В передней части правой щеки казенника запрессован и прива- 
рен палец 28 (рис. 15), на котором закреплен открывающий phi- 
чаг 2 упорным винтом 25. 

На одном конце рычага 2 имеется кулачок, а другой конец тя- 
той 8 соединен с закрывающим рычагом 9 с помощью осей 71, ra- 
ск 10 и винтов 12. На оси 45 копира (рис. 20) упорным болтом 48 
с гайкой 46 закреплен копир 43, который под действием пружины 
39 с колпачком 44 поджимается своей опорной плоскостью к план- 
ке 41, приваренной к цапфенной обойме люльки. 

Закрывающий механизм полуавтоматики предназначеп 
для автоматического закрывания затвора после того, как выбрасы- 
ватели освободят клин. 
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Внизу в передней части правой щеки казенника имеется гнездо. 
В гнездо вставляется штырь упорного стакана 8 (рис. 15) и crono- 
рится винтом 29. Один конец стакана имеет внутри резьбу, в KOTO- 
рую ввинчивается регулировочная гайка 4, а с другого конца встав- 
ляется нажимной стакан 7, шарнирно соединенный с тягой 8 откры- 
вающего механизма. Между стаканом 7 и гайкой 4 помещается ` 
закрывающая пружина 6. 

В регулировочную гайку 4 вставлена шайба 5 для устранения 
поломки пружины и отвинчивания гайки при работе. 

Примечание, На гаубицах другого варианта шайбы 5 нет. Регулироном 
ная гайка 4 застопорена винтом 27 co шплинтом 26. 


Действие полуавтоматики, При заряжанни гильза флан 
цем ударяет по захватам выбрасывателей, которые освобождают 
клин. 

Под действием закрывающей пружины нажимной стакан через 
тягу 8 поворачивает закрывающий рычаг 9. Рычаг вращает ось 
кривошипов вместе с кривошипами, Кривошипы, действуя своими 
роликами на поверхности фигурных пазов клина, перемещают клин 
вверх. Подъем клина ограничивается упором 52. 

ри откатке ствола кулачок открывающего рычага 2 набегает 
на копир 43 (рис. 20), скользит по его плоскости а и, преодолевая 
сопротивление пружины 39, поворачивает копир. Как только кула- 
чок пройдет копир 43, под действием пружины 89 с колпачком 44 
копир займет исходное положение. 

При накате ствола кулачок открывающего "механизма набегает 
на плоскость 6 копира 48 и скользит по его плоскости; при этом 
копир верхней опорной плоскостью упирается в планку 47, а откры 
пающий рычаг 2 (рис. 15), пращаясь вокруг своей оси, поворачива- 
ет с помощью тяги 8 закрывающий рычаг 9, установленный на ше 
стиграннике оси кривошипов; кривошипы, поворачиваясь вместе с 
осью, откроют затвор. 

Одновременно с открыванием затвора происходит сжатие за- 
крывающей пружины 6, в которой аккумулируется энергия, необ- 
ходимая для закрывания затвора. 


6. ОГРАЖДЕНИЕ С МЕХАНИЗМОМ БЛОКИРОВКИ 


Ограждение с механизмом блокировки (рис, 18 и 19) располо 
жено с левой стороны казенника, крепится к люльке и является 
защитой для орудийного расчета во время отката н наката ствола 

Ограждение представляет собой шиток 49, по наружному кон- 
туру которого приварена изогнутая труба 20; съемный щиток 49 
крепится к люльке с помощью двух кронштейнов 48, 24 и ушка 16. 
Для большей жесткости щитка ограждения к нижней части трубы 
29 приварен захват 5, а к казеннику — кронштейн 2. 


Примечание На таубицах другого варианта захвата 3 н кронштейна 2 
нет. 
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На щитке ограждения смонтированы детали спускового меха- 
unama и механизма блокировки спуска, рукоятка 3/ повторного 
взвода © тягой 4/, рычаг /9 с пальцем, рычаг 50 сброса лапок вы- 
брасывателей, линейка 89 указателя отката с ползушкой 90 и гра- 
фик 28 для испытания накатника. 

Из деталей спускового механизма на щитке ограждения уста- 
повлены рукоятка 30 ручного спуска с тягой 39, соединенной с по- 
мощью вилки 38 и оси 87 со стержнем 36. На стержень надеты 
шайба 37, пружина 35 и навинчены гайки 33 и 34. Другой конец 
тяги 39 соединен с рычагом 42 и рычагом 68 нажима. Остальные 
детали спускового механизма смонтированы в левой щеке казен- 
ника. Рукоятка 30 ручного спуска надевается на приваренную к 
щитку ось 56 и закрепляется на пећ с помощью шайбы 55 и шплин- 
та 57. 

Для удобства пользования на конец рукоятки навинчен и засто- 
порен штифтом шар. Поворот рукоятки вокруг оси ограничен ско- 
бой 32, приваренной к щитк: 

При оттягивании рукоятки спуска назад оттягивается присоед 
ненная к ней одним концом с помощью вилки 38 тяга 39. Другим 
концом тяга соединена с рычагом 42, который поворачивается вме- 
сте с приваренноћ к нему осью 70; на оси коническим штифтом 69 
закреплен рычаг 68 нажима, Конец рычага поднимается и нажи- 
мает па рычаг 31 спуска (рис. 7 и 15). 

Рычаг спуска поворачивается вокруг оси 32 и своим концом 
давит на нажим 35 спуска, преодолевая силу сопротивления пру- 
жины 36. Нажим 35 спуска лавит на стопор /8 взвода (рис. 16), 
перемещает его вправо и освобождает тем самым взвод 13 удар: 
ника, 

После освобождения рукоятка под действием пружины 40 
(рис, 19) возвратится в первоначальное положение, а нажим 35 
спуска (рис. 15) под действием пружины 36 займет прежнее место. 

Особенностью спускового механизма гаубицы является наличие 
блокировки спуска, которая не позволяет произвести спуск удар- 
ника при угле возвышения ствола более 22°, если казенник, распо- 
лагается над любой из станин. 

Механизм блокировки состоит из рычага 45 с роликом 
(рис. 19 и 7), рычага 7 с втулкой, тяги 48, копира 20 с ползуном и 
рычага 2/ блокировки. 

Рычаг 45 с роликом состоит из рычагов 4 и 9, закрепленных на 
оси 8: рычаг 4 приварен к оси 8, а рычаг 9 закреплен на ней штиф- 
том 72. 

Нижний конец рычага 4 оканчивается роликом 7, который за- 
креплен на рычаге с помощью осн 6 и штифта 5. 

Ось 8 установлена в кронштейнах перхнего станка. Рычаг 9 с 
помощью оси /5, закрепленной шплинтом /3 с шайбой 14, npn- 
соединен к рычагу 1 с втулкой. Ось рычага / проходит через стенку 
верхнего станка; второй конец рычага / c помощью оси /2, закреп- 
ленноћ шплинтом // с шайбой /0, соединен с тягой 43, которая в 
свою очередь соединена с ползуном копира 20. Ползун копира 
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установлен в корпусе 8/ и удерживается в нем крышкой 85. Корпус 
приварен к стенке верхнего станка с внутренней стороны, 
а крышка крепится четырьмя винтами 82 с пружинными шайбами 
84 и гайками 83. Рычаг 21 блокировки с помощью оси 71, закреп- 
ленной шплинтом 66 с шайбой 67, присоединен к тяге 39 спуска. | 

Действие механизма ' блокировки, (При смене на- 
правления стрельбы на углах возвышения больше 22°, когда казен- 
пик расположен над станиной, срабатывает механизм блокировки 
спуска. Включение механизма начинается с момента обкатывания 
ролика 7 по выступу д до захода его на бурт нижнего станка. При 
заходе ролика на бурт рычаг 45 поворачивается, верхнее плечо его 
повернет рычаг /, который через шарнир и тягу 48 переместит под- 
зун с копиром 20 впиз. Опорная поверхность а копира подойдет к 
пальцу 26 рычага блокировки и будег препятствовать его повороту 
на оси, 

В случае оттягивания рукоятки спуска при включенной блоки- 
ровке будет сжиматься пружина 85 до момента упора рукоятки в 
скобу 82; тяга 39 и рычаг 42 останутся неподвижными, а рычаг 68 
нажима не будет передавать усилие на летали спускового меха- 
низма и выстрела не произойдет. 

При положении казенника над одной из станин копир 20 всег 
да нахолится в нижнем положении, Дальнейшая стрельба в этом 
случае возможна только на углах возвышения ниже 22°, При опус 
кании ствола и люльки ограждение с деталями блокировки повора- 
чивается вверх, при этом произойдет отход пальца 26 от задней 
плоскости копира 20 в рычаг 2/ сможет вращаться на оси при OT- 
воде рукоятки 30 спуска, после чего произойдет срабатывание 
спускового механизма. 

Для ведения стрельбы на углах возвышения больше 22° в nan- 
ном направлении необходимо развернуть гаубицу па домкрате и 
расположить казенник между станинами. 


Глава Ш 


„ЛЮЛЬКА И ПРОТИВООТКАТНЫЕ 
УСТРОЙСТВА 


7. ЛЮЛЬКА 


Люлька (рис. 20) служит для направления ствола при откате 
и Kakave, а также лля закрепленна штоков протизооткатных уст. 
ройств. 

Люлька состоит из листового короба с полозками, передней 
крышки, цапфенной обоймы, сектора, кронштейна прицелов и крон- 
штейна уравновешивающего механизма. 

Короб 56 имеет П-образную форму. Сверху короба имеется кон- 
трольная площадка, предназначенная для установки орудия гори- 


18 


зонтально в поперечной плоскости, Снизу короба приварен горизон- 
ЗОНЫ лист 14, правый 13 и левый /5 направляющие полозки. 
Дия жесткости люльки внутри и снаружи короба приварены ребра 
жесткости, В передней части короба приварена крышка 77. В крыш. 
же имеются два отверстия для закрепления штоков тормоза отката 
и накатника и два отверстия для закрепления цилиндра компенса- 
Тора и корпуса клапана компенсатора, К крышке 77 приварен 
штырь 76, на который мавинчнвастея крышка 68 (рис. 21). На ne- 
редней части короба люльки шарнирно закреплен откидной кожух 
18 (рис 20), который удерживается в закрытом положении болта- 
ми 51 с пружинными шайбами 50. В передней нижней части короба 
к приваренной планке 34 буфера винтами 37, гайками 32 м пружин- 
Мыши шайбами 33 прикреплен резиновый буфер 31, который cmar- 
част жесткий удар откатывающихся частей орудия в конце наката. 
К этой же планке приварена пластина 35, ограничивающая выпу- 
чивание буфера вниз. 

Примечание. На некоторых свубицах кожух 78 закреплен или тремя 
болтами, п одним стопором, ив гаубицах более позлисго выпуска — двумя CTO- 


порами 

Справа в передней части короба имеется окно, закрытое крыш 
кой 56, через которое производятся поджатие сальника тормоза OT- 
ката и контроль количества жидкости в цилиндре. Слева в перед. 
ней части короба имеется окно для охлаждения противооткатных 
устройств, закрытое крышкой 59. 

Цапфенная обойма 28 представляет собой дугообразную сталь 
пую отливку. 

Слева к цапфенной обойме приварен кронштейн 4, имеющий 
верхнюю и нижнюю площадки, К верхней площадке крепится xo- 
мут I, в котором устанавливается оптический прицел ОПАМ-45, а 
к нижней площадке — вилка 26, в которой устанавливается меха- 
нический прицел Д726-45. Хомут / и вилка 26 крепятся одновре- 
менно четырьмя болтами, имеющими прессовую посадку; на болты 
навинчиваются гайки 24, которые стопорятся шплинтами 2/. 
К кронштейну 4 приварен также кронштейн розетки 20, предназна- 
ченный для установки освещения прицелов. 

Радом с кронштейном 4 на оси 65 установлена рукоятка 62 
сброса лапок выбрасывателей; на шлицах оси 65 с внутренней сто- 
роны цапфенной обоймы установлен рычаг 79, к которому при- 
соединяется тяга 51 (рис. 19). Рукоятка 62 (рис. 20) приварена к 
оси 65, а рычаг 19 закреплен на оси гайкой /7 с шайбой /8, гайка 
17 стопорится шплинтом 76. Рукоятка 62 возвращается в исходное 
положение пружиной 67 до упора 68. 

Справа к цапфенной обойме приварен кронштейн 7, а к нему 
приварена втулка 8, в которую вставлена подвижная опора 12 
уравновешивающего механизма; от проворачивания и выпадания 
опора 12 удерживается винтом /1. Регулировка опоры производит- 
ся ввинчиваннем или вывиичиванием винта 9. Винт стопорится 
гайкой 10. 
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С боков обойма имеет цапфы. На цапфы надеты игольчатые 
подшипники 29, удерживаемые крышками 27, ввинченными в цап- 
фы и застопоренными винтами 66. Крышка имеет уплотнительные 
войлочные кольца 30, которые входят в цапфениме гнезда верхне- 
го станка и предохраняют игольчатые подшипники от попадания в 
них грязи, 

Снизу к обойме с левой стороны приварен кронштейн, К крон- 
штейну крепится сектор 69 с помощью четырех запрессованных 
болтов 84 с гайками 83, застопоренными шплинтами 82, штифта 68 
и двух втулок 85 с болтами 70, застопоренными проволокой 71. 

Копир 43 полуавтоматики надевается на ось 45 копира, прива- 
ренную с правой внутренней стороны люльки, и удерживается на 
оси упорным болтом 48 с гайкой 46 и шплинтом 47. Копир 48 на 
оси 45 может поворачиваться. 

Под действием пружины 39 через колпачок 44, расположенный 
в цилиндрическом гнезде обоймы, копир 48 прижимается верхней 
опорной плоскостью к нижнему ‘срезу планки 41, Другой конец 
пружины 99 упирается в упор 40. Направляющий конец копира 
входит в ограничитель 42, приваренный к обойме. 

Примечание, На гаубицах другого варианта копир 43 имеет Г-06) 
форму, пружина н колпа“ m із ую, 
hopu, прузи» и колонок расположен а. Горииталыюм положи, пода: 


Люлька устанавливается и закрепляется наметками в цапфен- 
ных гнездах верхнего станка, 


8. ПРОТИВООТКАТНЫЕ УСТРОЙСТВА 


Противооткатные устройства предназначены: 
— для поглощения энергии движения откатывают 
щихся частей 
гаубицы, уменьшения сил, действующих на лафет, и повышения 
устойчивости гаубицы при выстреле; 
— для возвращения (наката) ‘откатывающихся частей 
р после 
выстрела в первоначальное положение и для удержания их в этом 
положении при любом лопустимом угле позвшения, 
га ПРОтивооткатные устройства состоят из гидравлического тормо 
за отката и наката» веретенного типа и гидрописвматического на 
катинка. Противосгкатине устройства размещаются над стволом 


9. ТОРМОЗ ОТКАТА 


Тормоз отката (| 
(рис. 21) служит для поглощения энергии дви- 
жения откатывающихся частей орудия при откате и пане Тор. 
та состоит из цилиндра, штока, веретена, сальникового 
устройства и компенсатора. 


+ В дальнейшем ма а 
лори Датынейшем для сокращения «тормоз отката п Наката» будет пазываться 
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Цилиндр 19 тормоза вставляется в правое отверстие 
обоймы казенника (рис. 5) до упора в нее буртом. На цилиндр на- 
винчивается гайка 28 (рис, 21), которая стопорится планкой 68, 
привинченной к обойме двумя болтами 62. Бодты обвязываются 
проволокой 61. 

К переднему торцу цилиндра приварен корпус сальника 16; 

задний Конец цилиндра имеет резьбу для ввинчивания задней 
крышки 29. Внутренняя поверхность цилиндра тормоза отполиро- 
вана. 
Шток 21 тормоза пустотелый, хромированный снаружи. 
На головку штока спереди надевается латунная рубашка 25 до 
упора в бурт головки. Внутрь головки ввничено регулирующее 
Уольцо 26, которое своим буртом упирается в рубашку и не дает 
последней смещаться. Регулирующее кольцо застопорено винтом 
27, раскерненным в двух точках. Для прохода жидкости в головке 
штока просверлено шесть наклонных отверстий. 

Внутри штока имеются три канавки переменной глубины, рас 
положенные под углом 120° друг к другу, сходящие на нет в сторо- 
ну хвостовика, Канавки служат для прохода жидкости из замо 
дераторного пространства штока при накате, пследствие чего NPO- 
исходит торможение NAKATA, 

Шток с рубашкой 25 вставляется в цилиндр тормоза, а хвосто- 
вик штока проходит в отверстие крышки люльки и закрепляется в 
ней гайкой 88 штока, при этом гайка стопорится винтом 75, кото. 
рый закрепляется стопорной шайбой 74. Шток 21 тормоза удержи- 
вается от вращения стопорноћ планкой 65, которая крепится к 
крышке люльки болтом 64 с пружинной шайбой 73. В хвостовик 
штока ввинчен штуцер 40 с медным уплотняющим кольцом 89. На 
штуцер 40 навинчена гайка 41 с трубкой /, соединяющей внутрен 
нюю полость штока с клапаном компенсатора. 

Веретено 24 нмеег переменное сечение. Один конец веретена 
ввинчен в заднюю крышку 29 и скреплен с ней коническим штиф- 
том 28. Задняя крышка с веретеном ввинчена в цилиндр 19 тормо 
за, Для обеспечения герметичности соединения между крышкой и 
цилиндром поставлено медное уплотняющее кольцо 80. 

На другом конце веретена закреплена рубашка 20 модератора, 
имеющая восемь наклонных отверстий, соединяющих кольцевую 
полость между штоком и веретеном с кольцевой полостью между 
внутренним диаметром рубашки модератора н передней частью 
веретена. 

Внутреннюю полость модератора спереди ограничивает клапан 
32 модератора, который надет на конец веретена и поджат пружи- 
ной 38, Другой конец пружины упирается в гайку 34, навинченную 
на переднюю часть веретена и застопоренную шплинтом 35. 

Сальниковое устройство препятствует вытеканию HJI- 
кости из цилиндра тормоза отката. Оно собрано в корпусе 16 саль- 
ника, приваренном к переднему торцу цилиндра /9, и состоит из 
двух упорных колец /8, двух промежуточных колец 81, трех одина- 
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ковых колец салвниковоћ набивки 17 из асбестового шнура n rañ- 
ки 36 сальника с войлочным кольцом 87 и баббитовой заливкой. 

Промежуточные кольца 81 поставлены между секциями сальни- 
ковой набивки и, раслирал их, плотно прижимают набивку к на- 
ружной поверхности штока и к внутренней поверхности корпуса 
сальника. На промежуточных и упорных кольцах имеется по два 
отверстия для завинчивания рыма, с помощью которого эти кольца 
вынимаются при разборке. 


Гайка 86 сальника ввинчивастен в корпус 16 сальника и служит 
для поджатия сальшиковой набивки, а се внутренняя поверхность, 
залитая баббитом, является направляющей для штока при откате 
и накате, 

Войлочное кольцо 37 помещается в кольцевой канавке гайки 
сальника и препятствует прониканию грязи в сальниковое устрой- 
ство, 

Компенсатор, предназначенный для обеспечения нормаль- 
ной работы тормоза отката в условиях интенсивной стрельбы из 
гаубицы, размещается между цилиндрами противооткатных уст- 
роћств; он укреплен в крышке люльки лвумя болтами 71, застопо- 
ренными проволокой 70. 

Внутренняя поверхность цилиндра 45 компенсатора полирован- 
ная. С одного конца к нему приварено кольцо 50 с трубой 58 и 
кольцом 51; с другого конца цилиндр имеет бурт с приваренными к 
нему ушками 72 и внутреннюю резьбу, в которую ввиичивается 
нажимная гайка 44 с уплотняющим кольцом 59. Внутри цилиндра 
45 компенсатора помещается поршень, состоящий из корпуса 55 
поршия, рубашки 56, воротника 47 с подворотниковым кольцом 46 
и пружины 57, полжатой к воротнику тайкой 60; гайка 60 застопо- 
рена стопорным кольцом 58. Воротник 47 плотно прилегает к вну- 
тренней поверхности цилиндра компенсатора и к корпусу поршня. 

оршень компенсатора поджимается двумя пружинами 48 и 54. 
Между пружинами поставлена шайба 49; такие же шайбы стоят с 
обоих концов комплекта пружин, На задний конец поршня наде- 
вается пружинное кольцо 52. 


На нажимную гайку 44 навинчивается гайка 42 с трубкой 69, 
другой конец трубки вварен в корпус клапана компенсатора. 

Внутри корпуса 7 клапана компенсатора имеется шарик 6, KO- 
торый через седло 5 полжимается пружиной 4 и перекрывает цент. 
ральное отверстие в корпусе клапана компенсатора. В задней ua- 
сти корпуса находится подвижный плунжер 8 с гайкой /2 плунже- 
ра. Между плунжером и корпусом клапана установлены резнновые 
кольца 9. От выпадания плунжер 8 в корпусе 7 удерживается гай- 
кой 70, которая стопорится стопорным кольцом //. Тормоз отката 
заполняется стеолом М в количестве 10,3 л. 

Примечание. На гаубицах другого варнанта между плунжером 79 и 


корпусом 78 клапана установлены н поджаты гайкой 76 кожаные кольца 27. 
Гайка 76 стопорится пружинным кольцом 80, 
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10. НАКАТНИК 


евматический, разборной конструк- 
7 пощихся частей 
жит для возвращения (наката) откатыва Д 
пшн служит ла стрела в перпопачальное положение и для улер 
ия их в этом положении при любом угле возвышения, ~ 
Накатник состоит из следующих основных частей: наружного 
цилиндра, среднего цилиндра, рабочего цилиндра, штока с порш 
„лотнитольного устройства. | 
И, дио зора заары зан 
дном 29, приваренным к цилиндру. В заднен лие нмбстот отвер 
в которое ввинчивается рабочий цилиндр 14. р 
<" заднем дне 20 просверлены два канала а и 6, соединенные 
третьим каналом а, заваренным на выходе. Канал а через трубку 
Я), приваренную к залнему дну, соединяется с внутренней NONO- 
стью цилиндра. Трубка заполняется жидкостью, обеспечивая гид: 
авлический запор воздуха. | | 
и a собрамо вентильное устройство, состоящее из запор 
ного вентили 59, сальниковой набивки 60, кожаной прокладки 61, 
ажимноћ гайки 56 и гайки 58, а ` 
"#23 апорный вентиль, перемещаясь по внутренней резьбе нажим 
ной гайки 66 до упора конусным концом в уступ, разобщает по- 
ость цилиндра с каналом 6. Канал б в заднем дне предназначен 
инчивания троћника. 
и кравакиса пробками 55 и 57. К переднему Top- 
цу наружного цилиндра 15 приварена муфта 9 цилиндра, имеющая 
озверстие для размещения втулки 8, корпуса 44 сальника и резьбу 
ли диска 5. 3 4 
^^ аружный цилиндр вставляется в левое отверстие обоймы ка 
зенника (рис. 5) до упора в нее буртом заднего дна, С другой сто. 
роны обоймы на цилиндр навинчивается гайка /8 (рис. 22), кото- 
рая стопоритсл стопориой планкой 47, привицченноћ к обойме дву- 
ами 48. Болты стопорятся проволокой 49. 
по ротам А цилиндр 8 имеет в стенке овальное отверстие, 
по контуру которого приварен патрубок 39. 
Ке У мему срезу среднего цилиндра приварен держатель 12 
с втулкой 8. Держатель имеет на заднем конце четыре круглых OT- 
верстия, посредством которых соединяются полости рабочего и 
среднего цилиндров. К бурту втулки 8 приварен вкладыш 10, кото- 
рый входит в паз на муфте 9 наружного цилиндра м удерживает 
средний цилиндр от поворота. 
ТЕК заднему срезу среднего цилиндра приварена головка 38 срел- 
него цилиндра, имеющая кольцевой паз, в который вставлено ре- 
зиновое кольцо 17, являющееся уплотнением, препятствующим 
прониканию воздуха из полости наружного цилиндра в полость 
среднего цилиндра. я 
Ре Фоний нилиндр М вставлен в средний цилиндр, при 
этом передний конец цилиндра центрируется держателем /2. Рабо- 
чий цилиндр ввинчивается в заднее дно 29 наружного цилиндра. 
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Накатник (рис. 22) гидрога 


Для обеспечения герметичности со 
единения рабочего цилиндра 
с задним дном поставлено медное уплотняющее кольцо 37. а 
М Внутренняя поверхность рабочего цилиндра хромированная и 
юлированная, а наружная — хромированная только на участке, 
находящемся под резиновым кольцом /7. | 
В заднић конец рабочего цилиндра ввинчена крышка 3/. Меж- 
у торцом рабочего цилиндра и крышкой 37 установлено кольцо 82. 
Крышка 1 стопорится стопором 54; пробка 35 обвязывастся про. 
локоћ и пломбируется совместно с пробками 55 и 57. Под бурт 
пробки 35 ставится медное уплотняющее кольцо 36. В крышку 31 
взинчена пробка 38, в которой имеется отверстие с сеткой 34. Через 
уто отверстие слободно входит и выходит воздух. 
порти такой конструкции крышки исключено образование в за- 
ршневом пространстве рабочего цилиндра вакуума при откате 
и поадушной подушки — при накате. 
сеток, 16 представанет собой хромированный цилиндрический 
стержень с резьбой на концах. На задний конец штока навинчена и 
pennena цилиндрическим штифтом 21 головка 26 штока 
среднећ части головка име Е 
я ет бурт, а на переднем и залнем 
пе О оловке штока собран поршень накатника, состоящий из 
тв xX 29 ротников 24, подворотниковых колец 20, 22 и 27, двух руба- 
шек 29 поршни, гаёк 19 и 28 и двух пружинных колец 30. На ne- 
pement а имеется шлиц для отвертки и навинчена 
Передний конец што 
жа крепит ке r 
E рана репится в крышке люльки гайкой 2 co 
Гайка 8 ограничив: 
ает перемещение штока с поршнем - 
puen давления внутри накатника при свинхивани гайн 2o 


Корпус 44 саль 
ник > 
оир, а представляет собой многоступенчатый 


да ви. Корпуса собрано уплотняющее устройство, состоящее na 
а Ti moe воротников 42, двух подворотникавых колец 41, 48 
n хольц 11 удерживаются в корпусе 44 стопорным 
нас атички лао прилегают внутренней поверхностью к штоку 
» а наружной — K корпусу сальника. Для цент] 
. H 
тона в корпус cabia запресхована бравый PYAR E 
аребо160%дней выточке корпуса 44 поставлен сальник 45, который 
pe г равлет шток и воротники от загрязнения. ý Эк 
лме 9516 постановки корпуса сальника в муфту 9 ввинчивается 
ламе и пакс равномерно расположенными по окружности бол: 
олтоБ 
ана R a iia G корпус 44 сальника обжимает 
akarunk заполняется стеоло! 
м М в количе 
хом (азотом) до давления 46+ кГ/сма. ее а и а 
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11. ДЕЙСТВИЕ ПРОТИВООТКАТНЫХ УСТРОЙСТВ 


При откате. Ствол под действием пороховых газов при вы- 
стреле откатывается назад вместе с закрепленными в обойме ка“ 
зенника цилиндром тормоза отката с веретеном и цилиндрами на- 
катника. 

Шток тормоза отката и шток накатника, закрепленные в крыш" 
ке люльки, остаются неподвижными, Жидкость, находящаяся в UM- 
Линдре тормоза межлу поршнем H сальником (рис. 23), проходит 
через шесть наклонных отверстий в головке штока. Пройдя эти ог" 
верстня, жидкость пойдет по двум направлениям. Большая часть 
жидкости войдет через кольцевой зазор между регулирующим коль- 
цом и веретеном в заднюю часть цилиндра тормоза отката, где 0б- 
разуется разреженное пространство. 

Меньшая часть жидкости пойдет между веретеном и вкутренней 
поверхностью штока через восемь наклонных отверстий, затем по 
падает в полость модератора, отожмет клапан модератора м 30- 
полнит замодераторную полость штока. 

Энергия движения откатывающихся частей ‘поглощается за счет 
гидравлического сопротивления жидкости, пробрызгиваемой через 
изменяющийся зазор между регулирующим кольцом и веретеном 
тормоза отката. 

По мере увеличения длины отката кольцевой зазор между вере- 
теном и регулирующим кольцом уменьшается, сходя на нет к концу 
отката, Вследствие этого происходит плавное торможение отката. 

Одновременно с действием тормоза отката происходит действие 
накатника, которое заключается в следующем: жидкость, находя- 
щаяся в рабочем цилиндре накатника между корпусом сальника п 
поршнем, вытесняется через отверстие держателя в средний ци- 
линдр, а из среднего цилиндра через отверстие с патрубком — в на- 
ружный цилиндр и еще больше сжимает находящийся в нем под 
давлением воздух, накапливая тем самым необходимую энергию 
для наката откатывающихся частей орудия. 

При накате. Сжатый воздух в наружном цилиндре накат. 
ника, стремясь расшириться, давит на жидкость, которая передает 
давление на поршень штока м уплотняющее устройство в корпусе 
сальника. Но так как поршень со штоком неподвижны, то под дав- 
лением жидкости на уплотвяющее устройство цилиндры накатника 
вместе со стволом и цилиндром тормоза отката возвратягся в NEP- 
воначальное положение. 

Жидкость, находящаяся в цилиндре тормоза отката за порш- 
нем, пойдет в переднюю часть цилиндра черсз изменяющийся коль- 
цевой зазор между веретеном и регулирующим кольцом. 

Клапан модератора под действием пружины клапана перекры- 
вает полость модератора, и часть жидкости, которая попала в за- 
модераторное пространство, пробрызгивается только через зазоры, 
образуемые канавками переменной глубины между внутренней по- 
аерхностью штока и наружной поверхностью рубашки модератора 
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Сопротивление жидкости пробрызгиванию через изменяющиеся 
зазоры между штоком и рубашкой модератора обеспечивает тормо- 
жение наката. 

Плавность наката достигается тем, что в конце наката канавки 
переменной глубины сходят на нет. 

При интенсивной стрельбе жидкость в тормозе отката разогре- 
вается и объем ее увеличивается, что может вызвать недокаты ство- 
ла. Во избежание этого в тормозе отката имеется компенсатор, в 
который уходит избыток жидкости. к 

ействие компенсатора происходит следующим образом: за 9— 
11 ж до конца наката бурт корпуса сальника, нажимая на гайку 
12 (рис. 21), смещает плунжер вперед; последний отжимает шарик, 
открывая кольневое отверстие в корпусе клапана. Избыток жидко. 
сти из замодераторного пространства через открытое отверстие в 
корпусе клапана и соединительные трубки выталкивается в ци- 
линдр компенсатора, отжимая поршень компенсатора, находящий- 
ся под давлепнем пружи. 

[о мере разогрева жидкости избыток Е 

о а 

|ри откате на 9—11 мм (в начале отката) вытеснение жидко- 
сти из компенсатора обрат 

олет ра обратно в замодераторное пространство будет 

pu откате цилиндра тормоза на величину большую, чем 9— 
р а 

ena 

ранством тормоза отката. т 

ри скиженни темпа сгрельбы и остывании жи Я 

npe тормоза отката будет происходить пополнение обема ще 

ра тормоза жидкостью из компенсатора. Поршень компенсатора 

находясь лод постоянным давлением сжатых пружин, вытеснит и: 

быток жидкости обратно в замодераторное пространство, а отту- 

да — в цилиндр тормоза отката. r у 


Глава IV 


ВЕРХНИЙ СТАНОК, МЕХАНИЗМЫ НАВЕДЕНИЯ. 
УРАВНОВЕШИВАЮЩИЙ МЕХАНИЗМ, ХОДОВАЯ ЧАСТЬ, 
МЕХАНИЗМ ПОДЪЕМА КОЛЕС И ЩИТОВОЕ ПРИКРЫТИЕ 


12. ВЕРХНИЙ СТАНОК 


Верхний станок (рис. 24 и 25) является основанием качающей- 


ся части гаубицы. На нем закрепляются ñ 
люлька, подъемный 
воротный механизмы, уравновешивающий механизм Ба ма 


Верхний станок литой, опирается на нижний станок и 
ой, а й с с 
‘оединя. 
ется с ним специальной втулкой, на которой вращается в горизон- 
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тальной плоскости. От опрокидывания при стрельбе он удержива- 
ется передним захватом. 

B вырхней части станка на стенках имеются цапфенные гнезда 
для цапф люльки, закрываеные наметками 8, которые крепятся 
на шпилвках 10 гайками 11. Шпильки приварены, а гайки застопо- 
рены шплинтами 34. И 

На левую полку стенки верхнего станка приварена щека 37, на 
которой крепится картер подъемного механизма. 

В щеке 37 поставлена эксцентриковая втулка 4 для регулиров- 
ки зацепления шестерни полъемного механизма с сектором люльки 

Примечание, На гаубицах другого варианта зксцектриковов втулки # 
пот. 

С левой стороны у основания станка крепится картер поворот- 
ного механизма. 

В средней ао ‘основания в левой и правой стенках станка 
расположены патрубки для крепления оси ходовой части. К пра- 
вому патрубку приварсна полумуфта 50, в зацепление с которой 
входит в походном и боевом положениях муфта механизма подъ- 
ема колес. 

'В передней части станка имеются два цилиндрических прилива 
с вертикальными отверстиями, в которые вставлены и приварены 
два стакана 3/. В отверстия приливов вставлены обоймы $8.с KaT- 
ками 25 и тарельчатыми пружинами 20. 

Примечание. На некоторых таубацак имвется только два перелних 
катка 

В задней части верхиего станка расположен третий каток. 
К верхнему станку приварена бобышка 69, к которой четырьмя 
болтами 58, законтренными проволокой 54, прикреплен кронштейн 
17 с катком в сборе. При вращении орудия в горизонтальной плос- 
кости два передних катка воспринимают нагрузку перевеса вра- 
щающейся части при угле возвышения до 50°, а третий, задний Ka- 
ток, воспринимает нагрузку перевеса вращающейся части при у 
лах, возвышения 50—70°. Таким образом, при повороте вращаю- 
щейся части катки, обкатываясь по верхнему торцу нижнего стан- 
ка, облегчают работу поворстного механизма. 

С помощыо нажимных гаек / регулируются зазоры между опор- 
ными поверхностями верхнего и нижнего станков. Нажимные гай- 
ки / после регулировки зазоров между опорными поверхностями. 
верхнего и нижнего станков фиксируются сгопорными кольцами 32. 

Кронштейны 41 и 43, а также пальцы 88 и 51 служат для креп- 
ления щитового прикрытия. 

На левой стенке станка выше патрубка для крепления ходовой 
части приварен коргус 7 стопора, внутри которого помещается сто- 
пор М с пружиной. На одном конце стопора штифтом 15 закреп- 
лен флажок 13; другой конец стопора выступает во внутреннюю TO- 
лость верхнего станка и не позволяет при сведенных станинах при- 
давать стволу угол возвышения больше 30". 
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При угле возвышения ствола, равным 30°, головка болта 64 
pe 20 гранью г упирается в выступающий конец стопора 74 
puc. 25). 

При поднятии колес флажок 18 поворачивается против хода ча- 
совой стрелки и стопор /4 утапливается заподлицо с внутренней 
плоскостью левой стенки станка. 

Бобышка /2 и два кронштейна а служат для крепления деталей 
блокировки, На боковой передней части правой стенки станка при- 
варен кронштейн 49, предназначенный для крепления механизма 
подъема колес с уравновешивающим механизмом. В кронштейне 
имеются два цапфенных гнезда для цапф опорного рычага меха- 
низма подъема колес, закрытые крышками 47 и 48, которые крепят 
ся винтами 46; винты стопорятся проволокой. 

Верхний станок с помощью обоймы 7 (рис. 37), втулки 18, тру- 
бы 17 и гайки 13 соединен с нижним станком так, что между опор- 
ными плоскостями верхнего и нижнего станков образуется неболь- 
шой зазор. Этот зазор обеспечивается величиной поджатил тарель- 
чатых пружин 30 м 58 (рис. 25) опорных катков. При выстреле тач 
рельчатые пружины сжимаются, зазор выбирается н опорная плос- 
кость верхнего станка ложится на опорную плоскость нижнего 
станка. 

Примечание. На гај 
верена слика о О и „маст свела 
оставлена n приварела втулка с внутренней резьбой, в которую ваничена гайка 
83, служащая для предварительного регулирования зазора между зерхинм в ниж. 
зим станками. Окончательная регулировка зазора производится гайкой 79. 

К основанию верхиего станка крепятся винтами 20 задний ко- 
жух 23 н правый кожух 45, предохраняющие от загрязнёния чер- 
вячный венец поворотного механизма. В местах прилегания кожу- 
ха к верхнему станку поставлены резиновые прокладки. Снизу ко- 
жух закрывается планками 40 и 71, привинченными винтами 78. 
Мекду планками к кажухом поставлены резиновые прокладки 72 
и 89. 

Примечание. На гаубицах другого варианта задний кожух 28 имеет no- 
полнительное крепление, 
полиоланос крепление состотцке из стопорноћ планки 85 и двух винтов 22 © 

В передней части основания верхнего станка имеется окно, за- 
крытое крышкой 76, которое служит для смазывания пальцев шар- 
нирных частей подвижных станин. 


13. ПОДЪЕМНЫЙ МЕХАНИЗМ 


Подъемный механизм (рис. 26 н 27) предназначен для придания 
стводу гаубицы вертикальных углов наведения от —7 до +70°. 
Подъемный механизм секторного типа. Он состоит из картера, вала 
с шестерней, червячного колеса, червячного валика H привода. 
Картер 66 с крышкой 67 образуют коробку, в которой смон- 
тированы вал 60 с шестерней, червячное колесо 62 и червячный 
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валик 20. Картер крепится на кронштейне верхнего станка болта- 
ми 1 и 63 с гайками 65 и пружинными шайбами 64. 

Вал 60 с шестерней установлен в картере на двух конических 
роликовых подшипниках 58 н 69. Поджатне подшипников осушеста“ 
Vinerea крышкой 70, Вал с шестерней входит в зацепление с секто- 
ром люльки. На шлицах вала установлено и закреплено гайкой 68 
червячное колесо 62. 

'Червячное колесо 62 состоит из ступицы 56 и латунного 
обода 54, соединенных цилиндрическими штифтами 55. 

Червячвый валик 20 установлен в картере 66; передним 
концом валик вставляется в латунную втулку 21, а задним через 
латунную отулку 15 опирается на направляющую втулку 13; на 
задний конец валика устанавливаются и закрепляются с помощью 
втулки /4 n гайки 6 два упорных подшипника 2 и 3. Гайка 6 crono- 
рится винтом 5, червячный валик соединен с валиком 28 привода 
крестовиной 9. 

Привод подъемного механизма сосгоит из пары KO- 
нических шестерен, установленных на шариковых подшипниках в 
коробке 37 привода; на вал с шестерней 32 установлен маховик 43 
с рукояткой; привод крепится к картеру подъемного механизма 
болтами 11 с тайками 4. 

Коническая шестерня 27 закреплена на валике 28 с помощью 
шпонки 48 и гайки 30 с шайбой 28; гайка 30 закреплена шплин- 
том 29, валик 23 установлен на шарикоподшипниках 7 и 49. | 

Для исключения осевого перемещения шарикоподшипников 
между ними поставлена втулка 50. Валик с шестернећ 32 установ- 
лен на шарикополшилниках 34 и 47 в корпусе 36 и закреплен в нем 
гайкой 45. Корпус 86 ввинчивается в коробку 87 привода и после 
регульровки зацепления конических шестерен стопорится болтом 
72 со стопорной шайбой 73. 

Маховик 43 с рукояткой привода крепится на хвостовике BANK- 
ка 32 с помощью шпонки 40, гайки 41 и шплинта 42. 

Действие подъемного механизма. Вращение maxo- 
вика подъемного механизма передается через коническую пару H 
крестовину 9 червячному валику 20; от червячного валика — чер- 
вячному колесу 62; вал 60 с шестерней входит в зацепление с CEK- 
тором люльки и при вращении заставляет люльку поворачиваться 

т цапф. 

при ени маховика подъемного механизма протна хола ча: 
совой стрелки ствол гаубицы будет опускаться, а при вращении по 
ходу часовой стрелки — подниматься. В положении системы на 
колесах при сведенных станинах придавать стволу угол возвыше- 
ния свыше 30° не разрешается. 


14. ПОВОРОТНЫЙ МЕХАНИЗМ. 


Поворотный механизм (рис. 28, 29 и 30) служит для наведения 
гаубицы в горизонтальной плоскости и обеспечивает поворот вра- 
щающейся части гаубицы на 360°. 
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Поворотный механизм состоит из картера, эксцентрикового ва- 
ла, червячного вала и привода с маховиком. 

Картер 64 (рис, 28 н 29) служит для закрепления поворот- 
ного механизма на верхнем станке. Картер крепится к верхнему 
станку на двух штифтах 7 двумя болтами 9 и болтом 4. Внутри 
картера вставлен эксцентриковый вал 63. К картеру приклеена 
прокладка 75, предохраняющая от попадания в картер пыли и 
влаги, 

Эксцентриковый вал 68 предназначен для отключения 
поворотного механизма при повороте вращающейся части гаубицы 
на большой угол, а также для отключения червяка поворотного 
механизма от червячного венца нижнего станка при переводе гау- 
бицы в походное положение. К нему приварена труба 49, на заднем 
конце которой закреплен привод с маховиком. 

Эксцентриковый вал вмонтирован в картер 64 спереди. Высту- 
пом на переднем конце зксцентриковмћ вал упирается в выступ 
картера, а в кольцевую канавку на заднем конце эксцентрикового 
вала вставлены два вкладыша 56, удерживаемые ст выпадания 
крышкой 55; крышка крепится на зксцентриковом вале винтами 53 
с пружинными шайбами 54. 

В рабочем положении, когда червяк находится в зацеплении с 
червячным венцом нижнего станка, эксцентриковый вал удержи- 
вгется рукояткой /2, фиксатор 77 которой входит в паз кронштей- 
на 88. Кронштейн крепится к корпусу привода болтами 79, болты 
стопорятся проволокой 78. Рукоятка закреплена на трубе 49 бол- 
том 85, гайкой 76, шплинтом 86 и стопорится на ней винтом 84. 
Винт застопорен проволокой, Труба 49 имеет свободный поворот в 
муфте 45. Kopnye привода в верхней части закреплен на кронштей- 
не 74 осью 89 с шайбой 88 и шплинтом 87. Для перевода червяка 
из рабочего положения в походное нужно нажать вниз на шар 17 
рукоятки и повернуть рукоятку влево вдоль дуги кронштейна до 
входа фиксатора в нижний паз кронштейна, при этом червяк вый- 
дет из зацепления с червячным венцом нижнего станка. При nepe- 
воде червяка из рабочего положения в походное привод поворот- 
ного механизма воспринимает поступательное движение по верти- 
кали и качательное относительно оси 89. 

Червячный вал вмонтирован внутри эксцентрикового вала 
63 и состоит из червяка 61 и вала 60, который установлен в иголь-, 
чатых подшипниках 57. На переднем конце его установлен и закреп- 
лен тайкой 2 упорный шарикоподшипник 67. Червячный вал соеди- 
нен с валом 71 с помощью крестовины 52. 

Привод поворотного механизма состоит из корпуса. 
цилиндрических шестерен и маховика. Корпус привода образован 
двумя щеками 19, скрепленными между собой штифтами 28 и бол- 
тами 30 с гайками 26; боковыми стенками корпуса привода служат 
кожухи 80, К передней щеке приварена муфта 45. С помощью муф- 
ть, полуколец 48 и гайки 47 привод крепится на трубе 49; гайка 47 
столорится стопорным кольцом 46. На ведущей вал-шестерне 22, 
установленной в игольчатых роликоподшипниках 23, крепится на 
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40 
шпонке 88 маховик, 36 с рукояткой, Промежуточная ‚шестерня 40 
установлена на оси 32. Ведомая шестерня 44 установлена ма оси €y 
си шестерен установлены в латунных втулках 18, запрессованных 
в отверстиях щек /9. раі ось имеет внутри отверстия дл; 

мазки к втулкам 18. 
чода смазки rony роликоподшипнику 57 н втулке 18 смазка поде- 
erca через масленку 10; такие же масленки ввинчены в OCH шесте, 
рен привода. Смазка червяка осуществляется через окно, закрыт 
5. 

ОЙ Ё. де поворотного механизма, Вращение махо- 
вика 86 с рукояткой передается через шестерни привода на вали, 
а от него через крестовину 52— на вал 60 с червяком 61. Червяк, 
аходящий в зацепленне с червячным венцом нижнего станка, вра- 
mance, заставляет поворачиваться вращающуюся часть гаубицы. 

Три вращении маховика поворотного механизма по ходу часо- 
вой Стрелки вращающаяся часть гаубицы будет поворачиваться 
вправо, а при вращении маховика против часовой стрелки — влево. 

Вращать маховик поворотного механизма при 
сведенных и разведенных станинах в положении 
па домкрате запрещается, 

Для быстрого поворота ствола гаубицы на большой угол в TO- 
ризонтальной плоскости нужно перевести рукоятку из рабочего no- 
Pomena в походное и вручную повернуть ствол гаубицы в нужное 
направление; после этого плавно ввести червяк в зацепление с IEP- 
вячным венцом нижнего станка, для чего нажать на шар рукоят- 
ки и плавно повернуть ее в рабочее положение до входа фиксатора 
в паз кронштейна, 

На рис. 30 показана отличительная конструкция поворотного 
механизма па гаубицах другого варнанта, Характерной особенно- 
стью этого механизма является отсутствие переключающего уст- 
ройства червяка из рабочего положения в походное и обратно. 

Ведущая шестерня 22 привода поворотного механизма соедине- 
на с осью 2/ маховика шпонкой 31; ось вращается во втулках 20. 

Для быстрого поворота ствола на большой угол в горизонталь- 
вой плоскости нужно выключить стопор 23, повернуть эксцентри- 
ковый вал 56 за корпус привода влево, а затем ствол гаубицы в 
пужное направление; после этого плавно ввести червяк в зацепле- 
ние с червячным венцом нижнего станка и застопорить привод сто- 
пором 28. 


15. УРАВНОВЕШИВАЮЩИЙ МЕХАНИЗМ 


Уравновешивающий механизм (рис. 31) пневматический, толка- 
ощего типа, служит для уравновешивания качающейся части Fay- 
бици относительно оси цапф, облегчает работу подъемного меха- 
пизма и механизма подъема колес. 

Уравновешивающий механизм состоит из наружного и внутрен- 
шего цилиндров, вентильного и уплотнительного устройств. 
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Наружный цилиндр 5 сварной, в верхний конец его вваре- 
на верхняя крышка 2. К другому концу цилиндра приварен 
корпус 12 с запрессованной в нем направляющей втулкой 11, sacro- 
поренноћ штифтом 28. Снаружи к боковой поверхности цилиндра 
приварен корпус 37 вентиля. 

Уплотнительное устройство собрано в корпусе 12 и 
состоит из кольца 14, двух манжет 16, двух уплотнительных колец 
13, пружинного кольца /5, гайки 25 с направляющей втулкой 26 и 
войлочным кольцом 17. 

Необходимо помнить, что войлочное кольцо 17 не рассчитано 
на очистку наружной позерхности внутреннего цилиндра 8 от при- 
сохшей грязи, поэтому, перед тем как начать работать подъемным 
механизмом, следуст обязательно удалить с внутреннего цилиндра 
грязь деревянным скребком или лопаточкой и вытереть поверхность, 
цилиндра ветошью. 

В гайке 25 имеются два сквозных отверстия, которые служат 
для постановки скобы (деталь 42-22), находящейся в ЗИП. 

Внутренний цилиндр ё снаружи хромирован. Он входит в 
наружный цилиндр и, перемещаясь в нем вдоль оси, выполняет 
роль поршня. 

К нижнему концу внутреннего цилиндра приварено дно 2/ с 
шаровой опорой. В полость внугреннего цилиндра вставлена пру- 
жина 10, надетая на стержень 4. 

Вверху на стержень надето кольцо 9 для устранения наминов 
от пружины на торце гайки 7. При углах возвышения более 45° 
пружина будет сжиматься и поворачиваться вместе с кольцом 
относнтельно гайки 7. Внизу к стержню 4 приварены два полуколь- 
ца 27, удерживающие стакан 20. 

Такая конструкция позволяет стакану входить в стержень при 
выбранной регулировке (когда регулировочный винт завинчен пол- 
ностью) и при угле склонения —7°. 

Верхний конец стержня 4 соединен с шаровой опорой / осью 3. 
Шаровая опора / с уплотняющим кольцом 29 ввинчева в крышку 
наружного цилиндра. Во внутренний цилиндр сверху ввинчена гай- 
ка 7, являющаяся опорой для пружины 10. 

Вентильное устройство собирается в корпусе вентиля H 
состоит из вентиля 32, нажимной гайки 38, контргайки 34, двух ко- 
лец 35 н четырех кожаных шайб 36. 

Вентиль 32 ввинчивается во внутреннюю резьбу нажимной гай- 
ки 33 и своим конусиым концом перекрывает канал, соединяющий 
гнездо тройника с внутренней полостью цилиндра. 

От проворота уравновешнвающий механизм удерживается осью 
31 со шплинтом 80; эта же ось препятствует выхолу шаровой опоры 
наружного цилиндра из гнезда вкладыша в случае падения давле- 
пия в уравновешивающем механизме. 

Дла герметичности уплотнительного устройства в наружный ци- 
линдр заливается смесь ствола М в объеме 045 a и графита 20 
302. 
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После окончательной сборки уравновешивающий механизм 38- 
полняется воздухом или азотом. Воздух (азот) накачивается воз- 
душно-гидравлическим насосом или подается из баллонов через BEH- 
тильное устройство с применением тройника С642-25 м манометра. 
При заполнении воздухом (азотом) уравновешивающий механизм 
поставить в положение сна скобу»; в этом положении давление в 
уравновешивающем механизме нужно довести до 100 «Г/сий. 

Для регулировки давления в уравновешивающем механизме при 
изменении температуры наружного воздуха служит винт 9 
(рис. 20), перемещающий подвижную опору /2. 

При ввинчивании (вывинчиваним) винта подвижной опоры NAB- 
ление в цилиндре будег соответственно возрастать или убывать. 

Такая регулировка обеспечивает нормальное рабочее давление 
в уравновешивающем механизме при изменении температуры окру- 
жающего воздуха не более чем на + 14° С. 


16. ХОДОВАЯ ЧАСТЬ 


Ходовая часть (рис. 32 и 33) с полрессориванием торсионного 
типа монтируется в патрубках верхнего станка. Она состоит из 
оси хода, двух кривошипов, двух рычагов, лвух торсионных вали- 
ков и колес. 

Ось 7 хода представляет собой трубу, внутри которой в 
средней утолщенной части имеются шлицы для закрепления голо- 
вок торсионных валиков 5. 

С правой стороны ось хода имеет зубчатый венец, в зацепление 
с которым входит в походном или боевом положении муфта меха- 
низма подъема колес. Радом с зубчатым венцом приварены левый 
32 и правый 35 кронштейны для крепления рукоятки механизма 
подъема колес, дли жасткости кронштейны 52 в 39 соединены cor- 
зью 87. 

На обоих концах оси хода имеются шейки под латунные втул- 
ки 2 и выступы для крепления кривошипов. 

Кривошипы /6 и 19 сварной конструкции. Каждый криво- 
шип состоит из корпуса 17 кривошипа, стакана 12 и пустотелого 
пальца /5; к кривошипам приварены трубки 26, за которые подни- 
маются колеса при переводе гаубицы из походного положения B 
боевое и обратно. 

В стаканах /2 имеются шлицы для крепления головок торсион- 
ных валиков 5. К торцу стаканов привинчены двуия болтами 13 
крышки /, удерживающие от осевого перемещения торсионные ва- 
лики; болты 13 обвязаны проволокой М. 

Рядом с кривошипами на шлицах оси хода установлены рыча- 
ги 18 и 20, представляющие собой стальные отливки с приварен- 
ными накладками, 

К рычагам болтами 27 крепится верхний 29 и нижний 31 pean- 
новые буфера. От осевого перемещения правый рычаг удерживает- 
ся разъемной вгулкоћ 4, а левый рычаг — разъемной втулкой 11. 
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Ось хода вставлена в патрубки верхнего станка и от осевого 
перемещения удерживается с правой стороны Е мА 
с левой стороны — разлениыми узтулкамн L1 27 скрепи 

22 стаћками п А 
пто бебенацис надиров на шейках оси хода во время персвола 
системы из походного положения в боевое и обратно в патрубки 
верхнего станка вставлены латунные втулки 6 n 8. Втулки 
потсп масленками 3. 

осуществляется через торснониме валики 5 ходовой части. 
При наезде колеса на прелятстьие торснонные валики закручива, 
ются и смягчают удар. Для предокранения торсионных валиков от 
поломки при сильных толчках угол закручивания их ограничивает. 
ся рычагами 78 и 20, установленными на шлицах оси хода. 

вые буфера 29 и 31 смягчают удар кривошицов по рычагам, лика 

B боевом положении, когда колеса подняты, торсионные 
разгружены от веса гаубицы и в работе не участвуют. 

Колеса, (рие, 34) гаубицы Д.30 нспользованы от грузового 
автомобиля ЗИЛ-160 с шиной ГК9.00-20. Отличие правого колеса 
от левого состоит в следующем: ступица правого колеса соединя- 
ется с диском с помощью шпилек 2 и rack 3, имеющих правую Pede 
бу, а ступица левого колеса — с помощью шпилек 6 и гаек 7, 
щих левую резьбу; колеса без ступиц взаимозаменяемы, 

Внутри ступиц 17 установлены два конических роликоподииии- 
ника 14 u 1, С внутренней стороны ступица закрыта гайкой 16 case- 
ника с уплотнительным кольцом 15, прелохраняющим роликопод: 
шипник /4 от загрязнения. От самоотвинчивания гайка 16 cam 
удерживается болтом 22 со стопорной шайбой 21. мее 

маружи ступица закрывается крышкой 70 с прокладкой 20. 
которые привинчиваются болтами 19, болты 19 сгопорятся пр 
кой 9 с шайбой 8; гайка 9 стопорится шплинтом 10. 


17. МЕХАНИЗМ ПОДЪЕМА КОЛЕС 


Механизм подъема колес (рис. 35) служит для подъема колес 
в боевое положение и для возвращения их в походное положение. 

"Для подъема колес используется энергия уравновешивающего 
механизма. 

Механизм подъема колес состоит из опорного рычага, тяги, муф- 
ты и рукоятки. | 

Опорный рычаг состоит из опорного рычага 72 и рычага 15; 
в гнездо рычага /2 впрессована латунная сфера 19. Снизу опорного 
рычага /2 имеется упор р, ограничивающий проворот опорного ры" 
Рита Под действием уравновешивающего механизма в случае среза 
оси 88 (рис. 32). 
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Опорный рычаг /2 (рис, 35) цапфамн вставляется в кронштейн 
49 (рис. 95) верхнего станка и крепится крышками 47 и 48. 

Тягой 17 (рис. 35) соединены между собой опорный рычаг 
и ось хода. Один конец тяги /7 соединен с рычагом /5 осью 16; ось 
16 закреплена в проушинах рычага /5 гайкой 11 с шайбой 26 н 
шплинтом /0. Другой конец тяги /7 закреплен гайкой 20 на оси 33 
(рис, 32), приваренной к левому кронштейну оси хода; гайка 20 
(рис, 35) стопорится шплинтом 19. 

Муфта 29 предназначена для жесткого соединения оси хода 
с верхним станком в походном положении гаубицы и для закрепле- 
пия оси хода с поднятыми колесами в боевом положении гаубицы, 
Муфта 29 внутренними зубьями находится постоянно в зацеплении 
с зубчатой полумуфтой верхнего станка; в рабочем положении 
муфта 29 входы тако в sanennenne с зубчатым венцом оси хода 
и закрепляется стопором 4, 

На наружной поверхности муфты 29 имеется кольцевой паз, в 
который входят поводки 2/, приваренные к вилке рукоятки, 

Рукоятка состоит из вилки 22, стержня 24, трубки Í и руч- 
ки 28, Стержень 24 и трубка / соединены между собой шарнирно 
осмо 25; в рабочем положении ручка 28 перекрывает шарнир и де- 
ласт рукоятку жесткой. 

Рукоятка крепится вилкоћ 22 на кронштейнах оси хода болтом 
18, гайкой 30 и шплинтом 31. 

Поворот оси хода при подъеме колес ограничивается упором 
ограничителя 8 в упор 32. Упор 32 приварен к пальцу 5/ (рис. 25) 
перхнего станка; при опускании колес рукоятка упирается ребром 
23 (рис. 35) в этот же палец. 

В боевом положении рукоятка закрепляется в лирке 8, прива- 
ренной к штанге щита, а в походном положении — в лирке 2, при- 
паренной к щиту. р 

Действне механизма подъема колес, Для подъема 
колес из походного положения в боевое необходимо поднять гауби- 
цу домкрата, разнести подвижные станины до упора в шины колес, 
вынуть рукоятку механизма подъема колес из лирки 2, выключить 
стопор 4 и сдвинуть муфту 29 с зубчатого венца оси хода. 

Уравновешивающий механизм при этом, уравновешивая вес KO- 
лес, действует на ось хода через рычаги 72, 15 и тягу 17. Для npe- 
одоления сил трения нужно поворачивать ось хода за рукоятку 
механизма подъема колес, поднимая одновременно колеса за ручки 
кривошипов. 

После подъема колес муфту 29 ввести в зацепление с зубчатым 
венцом оси хода н застопорить ее стопором 4; после этого оконча- 
тельно развести станины и опустить гаубицу на грунт. 

При опускании колес из боевого положения в походное необхо- 
димо поднять таубицу домкратом, свести подвижные станины к не- 
подвижной на угол, позволяющий колесам опуститься на грунт, не 
задевая станин, затем выключить стопор 4 и сдвинуть муфту 29 с 
зубчатого венца оси хода. Вес колес будет вновь уравновешен дав- 
лением воздуха в уравновешивающем механизме; для опускания 
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колес нужно поворачивать ось хода за рукоятку механизма подъе- 
MA колес и давить одновременно на ручки кривошипов. 

Ilocne того как рукоятка ребром 23 упрется в палец верхнего 
ставка, муфту 29 ввести в зацепление с зубчатым венцом оси хода 
тастопорит» се стопором 4; после этого опустить гаубицу на коле- 
са и окончательно свести станины. 


18. ЦИТОВОЕ ПРИКРЫТИЕ 


щитовое прикрытие (рис. 36) служит для защиты орудийного 
расчета н механизмов орудия от поражения пулями, осколками 
Енарадов и мин в бою, а также предохраняет расчет от действия 
дульной волны при выстреле, 

Цит состоит из левой / и правой 6 половин и нижнего щитка 1% 

Правая и левая половины щита устанавливаются лод углом 35° 
к вертикальной плоскости и соединены с нижним щитком специаль- 
камя шарнирами. Кроме того, каждая половина щита с помощью 
штанг соединена с верхним станком. 

Правая и левая половины щита образуют между собой вырез 
для прохода качающейся части гаубицы. 

В певой половине щита сделаны вырез для панорамы прицела 
14726-45 и окно для прицела прямой наводки ОПАМ-45. 

На марше вырез для панорамы закрывается дверкой 2, а окно 
для прицела ОПАМ-45 — дверкой 3. В открытом положении дверки 2 
и 3 удерживаются стопорами 31, 

доге выреза и окна на оси 27, закрепленной бонкой 36 и штиф- 
лом 35 установлена защелка 29 дая крепления левой штанги 25. 
Другой konen штанги надевается Hg палец, приваренный к верх- 
пбму станку, и закрепляется гайкой 23 с шайбой 24 и шолиптом 22. 

На правой половине щита с внутренней стороны расположен 
ящик 7 для банника. Ящик крепится на щите двумя болтами ‚90 и 
34 сгайкой 33 и шплинтом 32. 

На правой половине щита на оси 5 установлена защелка 29 для 
крепления правой штанги 9; другой Конец штанги закреплен на 
пальце верхнего станка. 

Нижний щиток /4 крепится к кронштейнам верхнего станка 
болтами 13 с гайками 27 и шплинтами 28. 

Chepa на нижнем щитке болтами 40 с гайками 39 и шплинтами 
зв крепится карман 15 для аккумулятора, К верхнему срезу ниж 
него щитка с левой стороны приклепаны две левые петли 19 и 20, 
а с правой стороны — две правые петли fI и /2, на которые nane- 
ваются правая и левая половины щита. 

Каждый угол щита прикрыт скобами 16, которые предохраня- 
ют чехол покрытия от истирания на марше; скобы крепятся K UU- 
ту накладками 17 с заклепками. 

"Невой половине щита крепится коробка для кабеля злектро- 
оборудования. 
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Снятие щитовог 
о прикрытия. Правая и левая 
. зама: 
пы пита бзстросъемнне, Дзя сина нх певблолимо оттуг pya- 
г вывести из зацепления стоп 
защелку по часовой стрелке, ос ое 
, освободить штангу и 
рить защелку; повернуть отстопој р пате 
i нную полови з 
примерно на 30° и снять с петель н ам ве те 
b нижнего щитка. В 
Це снимается вторая половина щита. ер 
ла сиятия нижнего щитка нужно < 
а а ны 
Для сиятия штанг 9 
и 25 свинтить ключом А52830-6 6: 
после спятня штанг навиктить тайки па ски. Cime нер 
pirma производить при угле возвышения ствола 30-867 


Глава У 


НИЖНИЙ СТАНОК, СТАНИНЫ, ДОМ! 
Я Ј КРАТ 
И ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ ` 


19. НИЖНИЙ СТАНОК 


РЈ ВНОК ивляетен оспованием врацаюцаћсн части ray- 

| танка приварена неподвижна 
две друге стани кретитст K псму и 
TA: pae aia ми верхней 20 (рис, 37), нижней 21 wa- 

, сваренных между соб 
с n обой, т 
утки 18, гадни 18, также двух етопоров 26 © неделями е > 
сла еРРячный венец обеспечивает круговое вращение верхнего 
станка гаубицы, Верхний горизонтельный срез венца явалется onop- 
низмом по этой же пе а Г 
ся орав катки верхнего станка, Пао: 
нижней части венца 29 имее 

леп бурт с тремя вы 
расположенными так, ато при переводе бе. 
ние станины оказываются под выступами, При набегании ролика ме: 
кировки на выступ д срабатывает механизм блокиров. 


ки и предотвращае 
к рашает выстрел при углах возвышения ствола более 


+ когда казенник находится над одной на стални. 

крецентралыюм патрубке верхпей части 20 нижнего erama за. 
е го соединения втулі ; 

живастса от проворота стопорной планкой 2. даи 
а внутренней поверхности в 

N тулки 18 имеется кольцевой вы- 

туп, в который упирается буртом чижина Konen руба 7 Os пре 


ворачивания труба стопори! 
ворачнвання тру рится во втулке /8 двумя призматически- 
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В патрубок верхнего станка входит обойма 7, которая крепится 
к верхнему станку тремя болтами 6 с пружинными шайбами 5. 

На трубу 17 надеты кольцо 15 и шайба 16, которые поджимают- 
ся к обойме гайкой 18 с резиновым кольцом 14. Гайка 18 фиксиру- 
ется стопорной шайбой 8, шлицы которой входят в зацепление со 
шлицами трубы 10. 

В центральном патрубке нижней части 21 нижнего станка CMON: 
тирован домкрат; от центрального патрубка идут под углом 70° 
два патрубка, в которых устанавливаются конические шестерни р: 
кояток домкрата. 

В нижнем станке имеются два вертикальных сквозных отверстия 
для пальцев шарниров, с помощью которых подвижные станины 
крепятся в нижнем станке, Для закрепления подвижных станин 
в боевом положении на нижнем станке имеются два стопора 25 с 
пружинами 38, помещенными внутрь корпусов 23, приваренных к 
верхней части 20 нижнего станка; нижний конец стопора соединен 
с помощью оси 86, поперечины 85 и двух серег 22 с педалью 24, 
одии конец которой закреплен осью 82 на стойке 81, приварепной 
к нижиему станку, а на другом конце приварена планка, позволяю- 
iman нажимать на педаль ногой. 


20. СТАНИНЫ 


Гаубица имеет три станины: неподвижную 24 (рис, 38) и no- 
движные = левую 29 и правую 61. Левая и правая станины соеди- 
пены с нижним станком шарнирно, а неподвижная станина прива- 
репа к нижнему станку. В, боевом положении подвижные станины 
разводятся под углом 120° относительно ‘неподвижной станины H 
в этом положении фиксируются стопорами. 

B походном положении подвижные станины сводятся к Neno- 

движной и крепятся к ней стяжным устройством; неподвижная CTA- 
нина соединяется специальной рамкой со стволом у его дульной 
части. 
Каждая станина состонт из короба 1, усиленного изнутри и chia- 
ружи угольниками; к хоботовой части Станин приварено плато 47, 
Которым станины опираются на грунт, а к передней части подвиж- 
ных станин приварены шарнирные части 20 и 52, которые служат 
для соединения их с нижним станком. 

'В плато 41 и в накладках 88 имеются отверстия с тремя nasa- 
мн, через которые забиваются в грунт сошники 5; в забитом поло- 
жении сошника стопорятся стопорами 10 (рис. 39). Упоры 36 
(рис, 38) предпазначены для облегчения вынимания сошников из 
грунта. 

РУз походном положении сошники 5 крепятся на станицах при TO- 
мощи держателей 6 и буферов 15. 

Срез хоботовой части короба каждой станины закрыт крыш- 
кой 10, крепящейся к верхнему листу 65 короба станины винта- 
ми 12 (рис. 39); винты стопорятся проволокой 18. 
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е дети пелодвнжной станины приварены два крон. 
5 (рис. рессованными в них втулками /8 
pum болтами 14, таћками 17 и шплинтами 16 крепится panka 8 
(рис. 38). В верхней части рамки в проушинах крепится наметка 17 
(рис 40и. pm Э с гайкой 4. На поверхностях рамки м наметки 
сновения их 
о местах соприка со стволом прикреплены проклад- 
В походном положен; 
ин ствол укладывается на рам 
о ОД а 
а 4 закрепляется столором 5, кој 
у корпус к 
приварен х наметкь В боевом положени рамка & (рта. 38) yena 
дывается на станине и закрепляется стопором 30. ый 
торсу меподвюнтой станние 24 приварен отражатель 19, Ko- 
т для предохранения п т; ` 
тировке гаубицы тан онн 
пасти? устройство состоит на тяги 27, рычага 2, стопорноћ 
, упоров 45 и 59, а также осей 63 и 60 с гайками 62 
шплинтами 61. Н 
При спеденных cr 
анинах тяга 27 накидыв 
при разведенных — падевается на упор46. 


па Шарнарные части 201 52 подвижных станив соединены с ниж 
альцами 55 шарниров, Пальцы ш | 
ния удерживаются болтами 67, а с та итифтами 46: 
а A от проворота — 5 
Болты 57 застопорены винтами 58. а унесе 
Смазка шарниров 
осуществляется через масле 
ана Баиру ра ся через масленки 54 и каналы а 
Шарнириме част 
и имеют приливы 6 с отвеј 
3 н ретиями, в которы 
onar стопоры 25 (рис. 37) при разведении станин по-боевому е 


К станинам прива 
рены приспособления для кр 
вого инструмента и принадлежностей. а 


К неподвижной станине ni 
риварены два упора 22 (рис. 
держателя 20 зая креплении плац, та aami D ла 
и 48 для крепления вехи, К правой З 
. станине прива- 
репы два кронштейна 17 x mwa держателя 16 для крепления Лома 
я и для крепления K) 4 
и 47 с держателем 70 ме nia 
для крепления прибойника; кі 
правой станише приваргна стойка 50 для установки Е, ои 
насоса и планка 78 с указ и 
бицы в походном положении. н атак: 


на упор 60, а 


Примечание На гаубицах 
другого na 
центра тяжести ner. Дла определения положения пера TANEC 5 Sams Ули 


биц слелует делать краской. 
т лелать краской метку ни правой станине на растоянии 647 4 от оси 


К левой станине приварены два держателя 18, 12 и упор 43 


для крепления кувалды, а также 
3 два упора 25, 
держателя 28 для крепления двух лопат 7 TOPA ŠI и два 
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21. ДОМКРАТ 


Домкрат (рис. 41, 42 и 44) служит для поднятия и опускания 
гаубицы при переводе ее из походного положения в боевое и об- 
ратно. Домкрат размещается в центральном отверстии нижнего 
станка, 

О овиме части домкрата: вращающийся поддон, два винта, две 
конические шестерни, матка с шестерней, упорный шарикоподшип- 
ник, два нгольчатых роликоподшипника, крышка и две склалываю- 
щиеся рукоятки. 

Поддон сварной и состоит из следующих частей: поддо- 
на 65. кольца 64, восьми верхних ребер 66, восьми нижних ребер 63 
и бобышки 91. 

Кроме того, в поддон входят: пята 62, гайка 8/ с уплотнитель. 
ным польцом 85, которая ввипчивается в кольцо 64, втулка 82, шай- 
ба 86, уплотнительное кольцо 84, стопорная планка 89, два стопор" 
ных винта 90 и масленка 56. 

Поддон шарнирно соединен с осмо 83 винтом 30, пропущенной 
через отверстия пяты 62 н винта 80. 

ТВ. целих повышения устойчивости системы при работе домкра- 
том поддон имеет круглую форму и может качаться па оси только 
в одной плоскости вдоль ‘неподвижной станины. 

Конструкция поддона обеспечивает разворот поднитого на дом- 
крате орудия на 360" в ‘любом направлении, 

Винт 30 на наружной поверхности имеет однозаходную канав" 
ку, по которой перекатываются шарики при работе домкрата 

Сверху на винт надет ограничитель 35, который удерживается 
па нем двумя шпонками 31. Шпонки закрыты кохужом 94, надетым 
на ограничитель и закреплепным на нем гайкой 83 со стопорным 
на ом 32. Верхний конец винта центрируется в трубе нижнего 
Колика тайкой 98, а нижний — шариками и втулкой 60, запреесо- 
ванной в винт 46. 

От вращения винт удерживается шпонками и шлицевым соеди 
нением ограничителя 85 со стержнем нижнего станка. Крышка 53 
с уплотнителљимми кольцами 52, 61 и прокладками 68 крепится 
к нижнему станку четырьмя болтами 69. 

Примечание, Крышка 58 зв время, произоолства гаубиц потоци“ 
трем зртанов под номерами 16-09А, 15-98 и 15-180, Крышки мевзанмозаме 
нвемме. 


Болты обвязаны проволокой 67. Нижний копец винта соединет 
шарнирно с поддоном 65 осью 83. 

Bahr 46 на внутренней поверхности нижней части имеет ONNO- 
заходную канавку (около двух витков), которая ограничивается 
отражателями. Начало и копец канавки имеют выводные отвер, 
трата наружную поверхность винта; по наружной поверхности 
ия ные отверстия соединены канавкой. Втулка 47 удерживает 
шарики от выпадания из наружной канавки. 
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Заполняя внутреннюю н наружную канавки, шарики образуют 
непрерывную. цепочку н при вращении винта 46 перекатываются 
из внутренней канавки в наружную, направляемые отражателями, 
а из наружной — обратно во внугрениюю канавку; при этом винт 30 
перемещается в осевом направлении. 

На наружной поверхности верхней части винта 46 имеются две 
винтовые сферические канавки, которые у верхнего среза винта пе- 
рекрываются втулкой 86. Втулки 28 и 60, запрессованные в винт 46, 
являются направляющими для винта 80. 

Матка 48 на внутренней поверхности верхней части имеет две 
винтовые сферические канавки, делающие по 2, оборота и ограни- 
ченные отражателями. Начало и конец обеих канавок имеют вы- 
водные отверстия на наружную поверхность матки; по наружной 
поверхности матки выводные отверстия соединяются канавками. 
Внутри матки у верхнего среза установлена и закреплена двумя 
штифтами 27 втулка 42. На внутренней поверхности втулки 42 име- 
ются два сферических винтовых гребня. В матку ввинчивается 
винт 46, причем между ними образуются две винтовые канавки, 
которые заполняются шариками 45; от выпадания из наружных Ka- 
навок шарики удерживаются втулкой 44. В винтовые канавки меж- 
ду винтами 30 н 46 и между винтом 46 и маткой 43 помещаются 
126 шариков (соответственно 50 и 76 шариков). Втулка 48, запрес- 
сованная в матку 48, является направляющей для Baira 46. 

В нижней части матки 43 на наружном бурте шестью штифта- 
ми 50 закреплен зубчатый венец 49. 

Матка установлена в игольчатых подшипниках, состоящих из 
роликов 5/ и наружных колец 41 и 54; роль внутренних колец под 
шипнико выполняют цилиндрические концы матки. 

Верхним торцом матка через шайбу 89 упирается в упорный ша- 
рикоподшипник 38, а снизу через, прокладку 70 и кольцо 54 non 
перживается крышкой 58. 

Конические шестерни 22 и 100 входят в зацепление с 
зубчатым венцом 49 и вращают матку 43. 

Левая рукоятка крепится болтами 107 через проклад- 
ки 102 n maxannyio втулку 106 K левому патрубку нижнего станка. 
Она собрана на вале конической шестерни 100. На вале шестерни 
установлены два пгольчатых роликоподшипника (такие же, как 
роликоподшипники 25), наружные обоймы которых удерживаются 
от смещения шайбами (такими же, как шайбы 24). Между шайба- 
мн поставлена распорная втулка 103. Втулка 104 крепится на вале 
шестерни штифтом 105. Вал шестерни 100 соединяется с шарни- 
ром 99 осмо 109. На шарнир 99 ставится труба 79 в сборе с cant- 
никами 80, которая при работе домкратом сдвигается до упора в 
бурт вала шестерни 100. 

Свободный конец шарнира 99 имеет четырехгранник, на кото- 
рый бобышкой 11 ставится рукоятка домкрата и закрепляется rañ- 
кой 10 со шплинтом 9. 

К рычагу левой рукоятки приварены ребро 8 и ось 98. На ось 
ставится труба 97, которая удерживается стопорным кольцом 96. 
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Левая рукоятка в боевом и походном положениях складывается. 
и закрепляется в лирке 88, приваренной к нижнему станку. 

Правая рукоятка домкрата крепится болтами 15 через 
прокладки 17 и пажимную втулку 16 к правому патрубку нижнего 
станка. Она собрана на вал-шестерне 22. На вал-шестерне установ- 
лены два игольчатых роликоподшипника 25, наружные обоймы ко- 
торых удерживаются от смещения шайбами 24. Между шайбами 24 
поставлены распорная втулка 28 и шайба 71, предназначенные для 
регулировки свободного хода рукоятки. Внутренние обоймы под- 
шипников поджаты гайкой 27. 

Тормоз собирается на вал-шестерне и состоит из муфты 72 с 
выступами для удержания гайки 2/ от проворота, диска 95 с po- 
ликами 94, толкателями 93 и пружинами 92, диска 73, птулкћ 74 с 
упорным шарикоподшипником 75 и втулки 79. 

За упорным роликоподшипником поставлены втулки /4 и 76, 
между которыми в канавке вал-шестерни расположены разрезные 
втулки 18. На хвостовик вал-шестерни навернут корпус 18, в npo- 
рези которого вставлены две шпонки 77, удерживающие его от 
свиичивания. Шпонки удерживаются от выпадания нажимной втул- 
кой 76. 

Цилиндрическић конец корпуса 18 с помощью осп 109 соедиией 
с шарниром 12. На шарнир надевается труба 5, которая при рабо- 
те рукоятками продвигается до упора в корпус. 

зободный конец шарнира 12 имеет четырехгранник, на KOTO- 
рый бобышкой 11 налевается рукоятка домкрата и закрепляется 
гайкой 10 со шплиитом 9, 

K рынгу 7 правой рукоатки приварены ребро 8 н ось б; на ось 
ставятся труба 5, шайба 4, пружипа 8, шайба 2, которые удержи- 
ваются на оси 6 стопорчым кольцом /. 

Правая рукоятка складывается н закрепляется в боевом поло- 
жении в кронштейне 87 нижиего станка, а в походном положе- 
нии — в кронштейне 110 на вилке перевода колес. 

Работа домкрата, Чтобы опустить поддон до упора в 
грунт и поднять гаубицу на домкрате, необходимо выпуть правую 
рукоятку из кронштейна 87 или 110, оттянуть трубу 5, вынуть левую 
рукоятку из лирки 88, сдвинуть трубы 79 до упора в корпус 13 в 
правой рукоятке и в бурт шестерни /00 в левой рукоятке, затем 
вращать правую рукоятку по ходу часовой стрелки до упора под- 
дона в грунт, после чего произвести подъем двумя рукоятками. 
Вращение правой рукоятки по ходу часовой стрелки через шар- 
нир 12 передается на корпус 13, который навиичивается примерно 
на '/, оборота на резьбу хвостовика вал-шестерни. При этом me- 
реднић срез корпуса /3 подожмет упорный шарикоподшипник 75 
и диск 73; диск 78 прижмет диск 95 к муфте 72, после чего начнет 
вращаться вал-шестерия 22. 

Вместе с вал-шестерней вращается зажатый тормозной диск 95 
и ролики 94, которые через толкатели прижаты пружинами к внут- 
ренней поверхности втулки 19. Втулка удерживается от проворота 
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в патрубке нижнего станка фиксирующими зубьями нажимной 
втулки 16. 


При дальнейшем вращении рукоятки ролики будут обкатывать- 
ся по поверхности втулки 19 и через толкатели 98 сжимать пружи- 
ны 92. 


Вращение правой рукоятки через вал-шестерню 22 передается 
па зубчатый венец 49, шестерню 100. (шестерня 100 будет вращать 
левую рукоятку) и через шарики 45 на винт 46. Винт 46, обкаты- 
ваясь по шарикам, находящимся в соприкосновении с винтом 80, 
опустит его вниз вместе с поддоном ло упора последнего в грунт. 
После этого винт 30 остается на месте, а винт 46 с маткой и гауби- 
цей поднимаются вверх, пока втулка 28 не упрется в гайку 33, пос- 
ле чего ограничитель 85 продвинется по стержню 17 (рис. 37) ниж- 
чего станка до упора в шпонки 81 (рис, 42). После этого подъем 
системы будет осуществляться за сает перемещения матки относи- 
тельно винта 46. Это перемещение ограничивается упором втул- 
ки 42, имеющей специальный внутренний профиль, во втул- 
ку 86. 


Действие тормоза домкрата, Для надежного улер- 
жания гаубицы в верхнем положении на домкрате необходимо: 


1. Придерживая левую рукоятку, правую рукоятку повернуть по 
ходу часовой стрелки для дополнительного поджатия тормозного 
диска 95. 

2. Отпустить левую рукоятку. 

3. Отпустиљ правую рукоятку. 

4. При отпускании правой рукоятки под действием веса гауби- 
цы через поддон, винты и матку произойдет се поворот против хода 
часовой стрелки. 

Вместе с вал-шестернећ повернется зажатый диск 95, и пронзой- 
дет заклинивание роликов между диском и втулкой 19, а так как 
втулка /9 зубьями зацеплена с неподвижно закрепленной с нижним 
станком втулкой 16, то гаубица будет надежно удерживаться в 
поднятом положении на домкрате. 

Чтобы опустить систему на колеса и поднять домкрат, необхо- 
димо вращать правую рукоятку против хода часовой стрелки. 


Левая рукоятка при этом будет свободно вращаться. 


На рис. 48 показан домкрат другого варианта. Отличительной 
особенностью его является следующее: левая рукоятка крепится к 
патрубку нижнего станка гайкой 95, застопоренной винтом 96, пра- 
вая — гайкой 16, застопоренной винтом 17. За упорным шарикопод- 
шипником 75 поставлены две втулки 14, между которыми в канав- 
ке вал-шестерни 22 расположены разрезные втулки /5; шпонка 77 
удерживается от выпадания гайкой 16. Неподвижное ‘соединение 
втулки 19 с нижним станком осуществляется через шпон- 
ку 15. 
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22. КАТОК 


Для перекатывания на небольшие расстояния силами расчета 
гаубица укомплектована специальным съемным катком. 

Каток (рис. 45) состонт из следующих основных частей: коле- 
са 1, вилки 2 и штыря 3. 

Колесо 1 имеет сварную конструкцию и вращается на осн 16, 
закрепленной в щеках 17 вилки 2. 

Смазывание оси производится через масленку 15, для этого в 
оси просверлены слециальные каналы и раднальные отверстия. 

На штыре 8 собраны: кольцо 13, гайка 4, конусное кольцо 5, 
втулка 6. K втулке 6 приварены три кроничедна 9, в которых на 
осях 10 вращаются кулачки //. На конце штыря павинчивается 
упорная втулка 7, застопоренпая внитом 8. 

ля перекатывания гаубицы каток подводится под шворневую 
балку, закрепленную в положении для перевозки тягачом, и встав- 
ляется штырем в кольцо шворневой балки, Кулачки // при этом 
находятся в верхнем положении. 

Швориевая балка ложится на конусное кольцо 5, кулачки 11 
опускаются в нижнее положение и ложатся скосами на поверхность 
кольца шворневой балки. Чтобы закрепить каток в балке, гайка 4 
вращается за ручки 12 до упора. 

Вся операция присоединения и закрепления катка производит- 
ся на весу. Ставить гаубицу на каток можно только после затяжки 
гайки 4. Отсоелинение катка производится в обратном порядке. 
На марше каток перелозится в кузове тягача. 

При перекатмванил системы вручную можно пользоваться лям- 
ками 52-10-021, имеющимися в ЗИП. Лямки необходимо зацепить 
крюком за поручни стапин или обвить концами лямок пальцы кри- 
вошипов 15 (рис. 32) с внутренней стороны колес и зацепить крю- 
ком за канат лямки, 


23. ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ 


Электрооборудование обеспечивает световую сигнализацию на 
марше, смонтировано па левом съемном щитке щитового прикры- 
тия и состоит из коробки 3 с фонарями (рис, 46), кабеля 16 со 
штепсельной вилкой /7 и коробки 2 с крышкой 1. В коробке 3 cmon- 
тированы два одинаковых светильника 20 н 25 с красными стекла- 
ми и лампами As (12 в, 3 свечи, цоколь 1Ш-15 ГОСТ 2093—50) н 
поставлено сопротивление 80, которое служит для изменения на- 
пряжения с 24 на 126. 


Примечание. 


На гаубишах другого варианта переключения напря- 
ження с 24 на 12 в нет. 


На коробке 3 установлен выключатель 5 для включения и вы- 
ключения сопротивления. К корпусу 26 коробки 3 приварен крю- 
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чок 4 для закрепления чехла. При подготовке гаубицы к маршу не- 
обходимо: повернуть выключатель 5 к надписи «24 в» при перевоз- 
ке гусеничным тагачом и к надписи «12 ө» при перевозке колесным 
тягачом. Затем вынуть кабель 16 из коробки 2, а крышку 1 за- 
крыть; обвернуть кабель 16 дважды вокруг ствола, вставить штел- 
сельную вилку 17 в розетку на тягаче. Этим самым электрообору. 
дованне гаубицы будет включено в электрическую цепь тягача и 
загорится габаритный фонарь; на марше при торможении тягача 
зажигается фонарь «стоп-сигнал». 

На ранее выпущенных издедних при перевозке гусеничным TA- 
тачом необходимо стазить лампочку 24 в, а колесным тягачом — 
лампочку 12 6. 


Глава VI 
ПРИЦЕЛЬНЫЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ 


Прицельные приспособления служат для наводки гаубицы в цель 
при стрельбе прямой наводкой и с закрытых позиций, Прицельные 
приспособления состоят из механического прицела Д726-45 и опти- 
ческого прицела ОПАМ-45, Оба прицела расположены с левой сто- 
роны люльки на кронштейне 4 (рис. 47). 

Для освещения прицелов и панорамы при стрельбе в условиях 
плохой видимости или ночью гаубица укомплектована прибором 
освещения «Луч» Д726 (рис. 59 n 60). 


24. МЕХАНИЧЕСКИЙ ПРИЦЕЛ Д726-45 


Механический прицел Д726-45 (рис. 48 и 49) предназначен для 
паводки гаубицы в цель при стрельбе с закрытых позиций; он мо- 
жет применяться и для стрельбы прямой наводкой при отсутствии 
прицела ОПАМ-45. В качестве визирного и угломерного устройств 
в прицеле используется штатная орудийная панорама ПГ-1М. 

По своей схеме прицел Д726-45 зависим от орудия и с зависи- 
мой линией прицеливания. 

Для поддержания прицела в исправном состоянии в его KOM- 
плект входят запасные части и принадлежности, являющиеся CO- 
ставной частью орудийчюго комплекта ЗИП. 


Основные данные прицела 


Пределы установки углов: 
прицеливания 5 с 

места цели > o > 
Пределы поперечного ‘качания 


2.07 0-00 до 12-00 
1 DOr 44-00 до —2-00 
126 
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Цена деления шкал: 
трубого отсчета углов прицелива 
убого лента У рицеливания (о 


аа 1:00. 
полного отсчета углов прицеливания · 0.005 
грубого отсчета углов места цели : 100 
точного отсчета углов места цели. © | 0.01 

Вес прицела (без вилки) нанава TILS we 


Прицел Д726-45 состоит из механизма углов прицеливания, ме- 
ханизма углов места цели, механизма поперечного качания и кор- 
зинки папорамы. 

Механизм углов прицеливания предназначен для 
установки на прицеле углов прицеливания. Он состоит из следую- 
щих основных частей: червяка 68 (рис. 49), червячного колеса 5 
с закрепленным на нем основанием 67 корзинки панорамы, махови- 
ка 53, кольца 49 со шкалой тысячных, цилиндрических шестерен 3/ 
и 94 и дистанционного барабана 90 с указателем. 

Червяк, находящийся в зацеплении с червячным кодесом, уста- 
новлен в бронзовых подшипинках 35 и 56, закрепленных в приливе 
коробки 14 прицела. На валик червяка 63 насажеи конус 58 с пру- 
жино 60. Пружина выбирает осевой люфт червяка и одновремен- 
но поджимает конус к конической поверхности подшипника 56, за- 
тормаживая червяк. При такой конструкции червяка установлен- 
ный угол прицеливания не сбивается в момент выстрела. 

На одном конце червяка 68 установлен на шпонке 98 и закреп- 
лен коническими штифтами 97 маховик 58 с рукояткой. На оболе 
маховика закреплено прижимным кольцом 54 и винтами 104 коль- 
цо 49 со шкалой углов прицеливания. Цена одного деления этой 
шкалы равна половине тысячной (0-00,5); деления шкалы обозна- 
ченм цифрами от 0 до 95 через каждые пять делений. 

На маховике 53 шарнирно укреплен рычаг 50 выключения тор- 
моза червяка 63. Рычаг под действием пружины 59 удерживает 
рукоятку маховика в отжатом положении, При нажатии на рукоят- 
ку вдоль оси рычаг нажмет толкатель 51 и через него — на crep- 
жень 56; при этом пружина 59 сжимается и штифт 57, упираясь в 

конус 58, отожмет его от конической поверхности подшипника 56. 
В этом положении можно свободно (без усилия) вращать махо- 
вик 53 и устанавливать необходимые углы прицеливания. 

На другой конец червяка навинчена и закреплена гайкой 32 и 
штифтом 33 разрезная шестерня 3/ с пружиной 64. Эта пружина 
разводит обе половины разрезной шестерни и выбирает мертвый 
ход в зацепленни цилиндрических шестерен 31 и 94. Шестерня 94 
закреплена на валике 95; на этом же валике закреплено штиф- 
том 84 основание 91, на котором прижимным кольцом 86 и винта- 
ми 87 закреплен дистанционный барабан 90. 

Валик 95 устанавливается в приливах коробки 14 прицела n 
вращается вместе с дистанционным барабаном 90. 

Ha поверхности барабана имеются винтовые канавки, между 
которыми нанесены дистанционные шкалы для различных снарядов 
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и зарядов. Развертка шкалы барабана для баллистики гаубицы 
Д.30 показана на рис. 50. 

Параллельно оси дистанционного барабана 90 укреплена вин- 
тами 103 направляющая планка 102, по которой перемещается ос- 
пование / указателя. 

Основание / указателя снизу имеет два винтовых выступа, KO- 
торые заходят в винтовые канавки дистанционного барабана 90; 
сверху на основании указателя закреплена направляющая план- 
ка 99 c указателем 100. Указатель можно передвигать по направ 
пяющей и фиксировать фиксатором 701 против соответствующей 
шкалы; названия дистанционпых шкал нанесены на направляющей. 

Внутри коробки /4 прицела укреплена винтами с гайками экс- 
центриковая ось 8, на которую насажено червячное колесо 5 с за- 
крепленным на нем основанием 67 корзинки панорамы. 

Червячное колесо с основанием корзинки панорамы могут NOBO- 
рачиваться на эксцептрикопой оси; от осевого перемещения они 
удерживаются болтом 2 с гайкой 16 и шплпитом 17. 

ервячное колесо разрезное, состоит из двух частей, между KO- 
торыми помещена пружина 15, которая разводит части червячно- 
то колеса и тем самым выбирает мертвый ход в зацеплении червя- 
ка 68 с колесом. 

К широкой части червячного колеса прикреплено призонными 
болтами 65 и винтами 68 основание 67 корзинки панорамы, ма KO- 
тором закреплены механизм углов места цели п корзинка NANO- 

амы. 
PaM основанию корзники панорамы привинчена винтами пластин- 
ка со шкалой 82 грубого отсчета углов прицеливания. Деления uka- 
‘лы обозначены цифрами от 0 до 12; цена одного деления 6" или сто 
тысячных (1-00). На коробке 14 прицела закреплены указатель 88 
пля шкалы грубого отсчета и указатель 85 для шкалы точного OT- 
слета. Смазываются червяк и эксцентриковая ось через маслен- 
куй 
У "Действие механизма углов прицеливания. Для 
установки углов прицеливания необходимо вращать маховик 58, 
Предварительно выключив конус 58 нажатием рукоятки маховика 
в ocenom направлении. Невыключение конуса может привести к 
расшатыванию рукоятки махолика механизма углов прицеливания. 

При вращении маховика вращается червяк 63, который, нахо- 
дясь в зацепленин с червячным колесом 6, поворачивает его и Na- 
kronner в продольной плоскости основание 67 корзинки вместе с 
панорамой и механизмом углов места цели, 

Одновременно вращение от вала червяка 68 через шестерни 31 
и 94 передается дистанционному барабану 90, который пращаясь, 
перемещает указатель 100 вдоль направляющей планки 102. 

Отсчет устанавливаемого угла прицеливания в делениях прице- 
ла производится по одной из шкал дистанционного барабана про. 
тив риски указателя, а отсчет в тысячных — по шкалам кольца 49 
n шкалам 82 против рисок указателей 85 n 88. 

Механизм углов места цели предназначен для уста- 
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новки на прицеле углов места цели. Он состоит из следующих ос- 
новных частей: червяка 42, разрезного червячного сектора 11, Ma- 
ховичка 38, кольца 89 со шкалой точного отсчета, пластинки со 
шкалой 72 грубого отсчета, указателя 75 с ограничителем и npo- 
дольного уровня 7. 

Червяк закреплен в верхием отверстии корпуса механизма yr- 
лов места цели гайкой 44 и штифтом 77. Осевой люфт червяка вы- 
бирвется пружиной 48. К червяку прикреплен винтом 37 махови 
чок 38 со штифтом, входящим в отверстие буртика червяка, жест. 
ко соединяя его с маховичком. 

Между буртиком червяка и маховичком зажато кольцо 39, по- 
верхность которого разделена по окружности на 100 равних деле- 
ний; цена деления равна одной тысячной (0-01), каждое десятое 
деление обозначено цифрами от 0 до 90. 

Мулевое деление шкалы точного отсчета фиксируется sanana- 
нием клинообразного выступа фиксатора 73 B канавку на внутрен- 
ней поверхности кольца 39. 

В боковом отверстии корпуса механизма углов места цели за- 
креплена ось 8 уровня, иа которую свободло надет разрезной uep- 
вячный сектор 77, удерживаемый от осевого смещения болтом 13 
со стопорным винтом 12. 

Разрезной червячный сектор // состоит из двух частей, между 
которыми помещена пружина 10. Эта пружина разводит обе части 
червячного сектора и тем самым выбирает мертвый ход в sanen- 
лении червяка 42 с сектором. 

Вращение разрезного червячного сектора ограничивается дву- 
мя штифтами, укрепленными на его широкой части, При крайних 
положениях сектора эти штифты упираются в ограничитель 9, при- 
крепленный к указателю 75, который в свою очередь закреплен 
винтами 74 на корпусе механизма углов места цели. 

Пластинка со шкалой 72 грубого отсчета углов места цели за: 
креплена винтами 71 на разрезном червачном секторе 11. Деления 
шкалы обозначены цифрами от 28 до 34. Четные деления шкалы 
отмечены ллинными черточками, а нечетные деления — короткими, 
Цена каждого деления 6° или сто тысячных (1-00). 

Нулевому положению на шкале грубого отсчета углов места ne- 
ли соответствует установка 30-00; в этом случае риска указателя 75 
находится против деления, обозначенного цифрой 30. В ушках д 
помещена оправа 6 продольного уровня, в которой установлена на 
гипсе стеклянная ампула. Ампула наполнена незамерзающей жид. 
костью (спиртом или эфиром), в ней имеется небольшой пузырек 
воздуха. 

а стекле ампулы нанесены установочные риски; при горизон- 
тальном положении ампулы уровня пузырек воздуха находится 
между средними рисками, 

Внутрь оправы 6 с торца ввиичены четыре винта 705, которыми 
регулируют нулевое положение оправы с ампулой. 

От осевых перемещений оправа удерживается пробками 70, 
ввинченными в нарезные отверстия в ушках д, а от проворота — 
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винтом 78, установленным в отверстии ушка д и входящим в паз 
на оправе. На оправу 6 надета крышка 69, вращая ес, можно от- 
крывать или закрывать стеклянную ампулу уровня 

Действие механизма углов места цели. Установ- 
ка углов места цели производится вращением маховичка 38. При 
этом вращается червяк 42 и входящий с ним в зацепление разрез- 
ной червячный сектор 11. Вместе с червячным сектором изменяет- 
са и положение оси продольного уровня 7. 

Устанавливаемый угол места цели отчитывается по шкале гру- 
бого отсчета против риски указателя 75 и по шкале точного OTCE- 
та против риски фиксатора 73. 

Механизм поперечного качания предназначен для 
установки прицела в вертикальное положение, Он является меха- 
пизмом винтового типа H состоит из разрезного (установочного) 
винта 28 с рукояткой 25, матки 22, валика 21 с ушком, пружины 24 
и поперечного уровня 47. 

Коробка 14 прицела устанавливается в вилке /8 шарнирно на 
цапфах с втулками 36, которые охватываются проушинами, стану- 
тыми болтами 66. 

В нижией части коробки 74 прицела имеются проушины, в KO- 
торых шаринрио на цапфах с втулками 62 закреплена матка 22; 
проушины стянуты болтами 61. 

матку 22 ввинчивается разрезной винт 28 с рукояткой 25. 
Мертвый ход в винтовом соединении пыбирается пружиной 24. 
Внутри разрезного винта гайкой 89 закреплен валик 27 с ушко 
с помощью этого валика и оси 20 со шплинтами разрезной винт 23 
шарнирно соединен с вилкой 78. 

Гаким образом, механизм поперечного качания представляет 
собой жесткий треугольник, одна сторона которого образуется пил- 
кой 18, другая — коробкой прицела, а третью сторону переменной 
длины создают матка 22 и разрезной винт 28. 

Вертикальное положение прицела в поперечной плоскости гву- 
бицы определяется по поперечному уровню 47, закрепленному на 
основании 67 корзинки панорамы (пузырек выводится на середи- 
ну). Устройство поперечного уровня аналогицио устройству npo- 
дольного уровня. 

Действие механизма поперечного качания. Ка- 
чание прицела производится вращением рукоятки 25. При враще- 
нии рукоятки с разрезным винтом 23 матка 22 будет навинчивать- 
ся на винт или свимчиваться с него, т. е. будет перемещаться по 
винту поступательно, увеличивая или уменьшая переменную сторо- 
ну треугольника. При этом прицел будет качаться на цапфах во 
втулках 62 относительно неподвижной вилки 18. 

Корзинка 45 панорамы крепится на основании 67 двумя кониче- 
скими штифтами 46. На корзинке панорамы имеются опорный ко- 
нус в для установки панорамы, окно для выхода окуляра, нажим. 
ной винт 80 и защелка, удерживающая панораму от выпадания. 

Защелка состоит из оси 81 с пружиной и рукоятки 79. Ось за- 
целки, вставленная R поперечное отверстие корзинки, имеёт в сред 
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ней части двугранный вырез. Одна гравь выреза служит для за- 
цепления крючка панорамы, а другая грань — для выталкивания 
панорамы вверх при вынимании ее из корзинки. 

Для ограничения поворота оси защелки в корзинке имеется 
штифт 80, в который в крайних положениях упираются скосы бур- 
тика осп. 

Нажимноћ винт 80 зажимает пыступ панорамы в гнезде прили- 
ва г, фиксируя этим се постоянное положение в корзинке, Винт 
удерживается от самоотвинчивания пружиной 29, закрепленной 
винтами 27 с пружинными шайбами 28. 

При постановке панорамы в корзинку рукоятку 79 защелки 
нужно повернуть до упора по ходу часовой стрелки, установить па- 
нораму на конус д н отпустить защелку, 


25. ПАНОРАМА ПГ-1М 


Панорама ПГ-1М является оптическим прибором. По внешнему 
виду панорама представляет собой коленчатую оптическую трубу, 
состоящую из пеподвижной части ө (рис. 51) и поворотной голов- 
ки а, 

На нижнећ пеподвижной части имеются окуляр д, отводка б 
червяка и крючок г, который служит для закрепления панорамы I 
корзинке; в уширениой части панорамы собраны механизм угло- 
мера и вращающее устройство. Поворотная головка а состоит из 
механизма отражателя и коробки е визира. 

Оптическая система панорамы состоит из призмы / (рис. 52) 
отражателя, оборачивающей призмы /0, линз объектива 76, кры- 
шеобразной призмы 2/ n линз окуляра 18. 

Взаимное расположение призм и линз, их форма, размеры и от- 
ностельное вращение рассчитаны так, что после прохождения NY- 
чей через оптическую систему панорамы получается прямое, не- 
искаженное и четырехкратио увеличенное изображение наблюдае- 
мого предмета, 

Применение такой оптической системы позволяет осуществлять 
при неподвижном окуляре круговой обзор горизонта. 

Механизм отражателя. В полости поворотной голов- 
ки 4 установлена обойма 3 с червячным сектором 9; внутри обоћ- 
мы 8 закреплена призма / отражателя. Полость поворотной голов- 
ки спереди закрыта защитным стеклом 2. Червячный сектор 9 вхо- 
дит в зацепление с червяком 8 отражателя, на валике которого за- 
креплен гайкой 5 барабан 6 со шкалой 7 отражателя точного 
отсчета. Шкала 7 содержит сто делений; цена одного деления — од- 
на тысячная (0:01). Каждое десятое деление обозначено цифрами 
от 0 до 90. На корпусе поворотной головки нанесен указатель шка- 
зы, выполнены надписи «Вверх», «Вниз» и обозначены стрелки, 
указывающие направление вращения барабана для перемещения 
оптической оси панорамы в вертикальной плоскости. 
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На левой наружной стенке обоймы 3 нанесена шкала отражате- 
ля грубого отсчета (по три точки вверх и вниз от средней риски), 
каждое деление которой соответствует ста тысячным (1-00). 

Врашение призмы / отражателя обеспечивает увеличение обэо- 
ра панорамы при мепрамоћ наводке по рспомогательным точкам, 
расположенным выше или ниже горизойта гаубицы. При прямой 
наводке отражатель ставится на 0-00. С правой стороны к корпусу 
поворотной головки 4 прикреплено визирное приспособление, пред“ 
назначенное для грубой наводки гаубицы п используемое в случае 
неисправности оптической системы панорамы 

Визирное приспособление состоит из прямоугольной полой ко- 
робки, на передней части которой натянуты две проволочные нити, 
образующие предметный визир; сзади коробка закрыта планкой с 
вертикальной щелью. 

Корпус 22 нижней части панорамы и корпус угломера 1/ обра- 
зуют полость в средней части панорамы, в которой размещены Me- 
ханизм угломера и вращающее устройство. 

Механизы угломера, Механизм угломера состоит из чер- 
вика 18 и червячного колеса 12, на верхний цилиндрический конец 
которого навиичивается головка 4 панорамы, Червяк 13 установлен 
в эксцентриковой втулке, на одном конце которой закреплена от. 
водка б червяка (рис. 51). На samre червяка 13 (рис. 52) закрег- 
лены барабан и шкала угломера точного отсчета. Шкала pasne- 
лена на сто делений: цена одного деления — одна тысячная (0-01). 
Каждое десятое деление обозпачено цифрами от 0 до 90. 

На корпусе панорамы нанесены указатель шкалы угломера точ- 
пого отсчета, стрелки и надписи: «Пр.» (правее), «Лев» (левее) п 
«Орудие», причем стрелками указывается, в каком направлении 
нужно поворачивать барабан, чтобы при угловых поправках пере- 
нести траекторию соответственно в правую или левую сторону, CO- 
хранла прежнюо точку наводки. 

Надпись «Орудне = > на корпусе панорамы указывает направ- 
ление вращения барабана угломера для доворота орудия правее 
или левее, 

Шкала 26 эглонера грубог отечет закреплена па корлусе no- 
поротной головки 4. Шкала содержит 60 делений; цена одного ле. 
ления — сто тысячных (1-00). Четные деления шкалы обозначены 
цифрами от 0 до 58, Указатель шкалы грубого отсчета нанесен на 
корпусе 11 угломера 

Вращающее устройство. Вращающее устройство пред- 
назначено для вращения оборачивающей призмы /0 и состоит из 
трех конических шестерен: неподвижной шестерни 14, закреплен- 
ной на корпусе 22, промежуточной шестерни 24, установленной на 
поперечной оси направляющего цилиндра 28, й шестерни 25, 3a- 
крепленной на червячном колесе 12. 

Таким образом, при вращении червака 13 вращается червячное 
колесо 12 с укрепленной на нем поворотной толовкой 4 и с шестер- 
ней 25; шестерня 25 увлекает за собой промежуточную шестер- 
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ню 24, заставляя се вместе с направляющим цилиндром 23, обой- 
мой 75 и оборачивающей призмой 70 обкатываться по неподвиж- 
ноћ шестерне 14. Благодаря этому одновременно с вращением TO- 
ловки с отражателем вращается и оборачивающая призма 10 око- 
ло вертикальной оси, по $ угловой скоростью, вдвое меньшей yr- 
ловой скорости отражатейя (например, при повороте отражателя 
на 90° призма 10 повернется на 45°). 

Сетка панорамы. Сетка панорамы нанесена на стеклян- 
ной пластинке 17, вставленной в окуляр 18. Сетка (рис. 53) cocto- 
ит из перекрестия, центрального угольника, шкалы боковых попра- 
вок и специальной шкалы. 

"Специальная шкала предназначена для отметки по орудийному 
коллиматору, примевяемому вместо удаленной точки. Эта шкала 
имеет 74 деления, соответствующих вертикальным полосам сетки 
коллиматора. Деления, расположенные справа от вертикальной ли- 
нин перекрестия, обозиачены буквами, а деления, расположенные 
слева, — цифрами. 

На горизонтальной линии перекрестия справа и слева от цент- 
рального угольника нанесено по четыре штриха шкалы боковых по- 
правок, Цена одного деления шкалы — пять тысячных (0-05). Сле- 
допателњно, шкала боковых поправок на сетке позволяет вводить 
боковое упреждение вправо и влево до двадцати тысячных (0-20). 

По этой же шкале можно производить угловые измерения и из- 
мерять отклонения ризрыва снаряда от цели при стрельбе прямой 
наводкой. 

При стрельбе ночью сетка освещается через боковое окно оку- 
лярной трубки 20 (рис. 52) фонарем прибора освещения; окно на 
окулярной трубке закрыто защитным стеклом. 

Прохождение лучей в панораме. Лучи от наблюдае- 
мого предмета, попадая в призму / отражателя, преломляются на 
90° и отражаются в оборачивающей призме 10. Призма 10 обеспе- 
чивает получение прямого, ненаклонного изображения предмета 
при различных углах попорота отражателя, Это достигается тем, 
что вращение оборачивающей призмы /0 происходит с угловой 
скоростью, вдвое меньшей угловой скорости вращения призмы / 
отражателя. Из призмы 10 лучи попадают в линзы объектива 16, 
а затем —в крышеобразную призму 2/. Призма 21 преломляет 
лучи на 90° и дает прямое изображение предмета, которое pac- 
сматривается через лилзы окуляра 18. 


Основные оптические данные панорамы 


вынес соо вин а 48 
Поле зрения o 6 + + + 5 + 5 + 
Диаметр выходного зрака > . 7 1 > бла 
Удалепне выходного зрачка от поверхности raaa- 

“ой линз окуляра сс + с с + Orono 20 им 


Оптическая система панорамы рассчитана на нормальное зре- 
ние. Панорама устроена так, что, где бы ни находилась точка на- 


52 


водки: в плоскости ли горизонта гаубицы, выше или ниже этой 
плоскости, наводчик не меняет своего положения у гаубицы, при 
этом он видит точку наводки и перекрестие панорамы в одной пло- 
скости, что увеличивает точность наводки. При наводке надо совме- 
щать только две точки: центр перекрестия н точку наводки, что 
упрощает наводку. 

Незначительное приближение или удаление глаза от окуляра не 
отражается на точности наводки; для удобства наблюдения на оку- 
дяр панорамы надевается наглазник 19. При работе с панорамой 
особое внимание обратить на правильность приемов поворачивания 
головки, Для грубого наведения линин прицеливания на точку на- 
водки следует поднять до отказа вверх отводку Б червяка (рис. 51), 
повернуть головку панорамы в нужном направлении и отпустить 
отводку червяка. При этом, если витки червяка упираются в зубья 
червячного колеса, необходимо повернуть барабан угломера в ту 
или другую сторону и, когда отводка червяка окажется на своем 
месте, произвести точную паводку. Не следует поворачивать голов- 
ку панорамы в том случае, когда отподка червяка не поднята до 
отказа, так как это может привести к повреждению зубьев червяч- 
ного колеса. 

На марше и при хранении гаубицы панорама укладывается в 
ящик с установками отражателя (0-00) н усломера (30-00). 

Разборку и ремонт панорамы разрешается производить лишь в 
оптическом цехе артиллерийской мастерской или арсенала. В во- 
инских частях разрешается заменять разбитое защитное стекло от- 
ражателя, исправлять или заменять проволоки визирного приспо- 
собления и изменять положение колец со шкалами угломера и от- 
ражателя при проверке прицельных приспособлений. 


Установка и снятие панорамы 


Чтобы установить панораму, необходимо: 

— вывинтить до отказа нажимной nunt 80 (рис. 49); 

— взять панораму левой рукой между отражателем п расши- 
ренной частью так, чтобы трубка окуляра была обращена назад, 
и опустить се в гнездо корзинки панорам 

— правой рукой повернуть рукоятку 79 защелки панорамы до’ 
отказа по ходу часовой стрелки и удерживать ее в таком поло- 
жении; 

— окончательно опустить панораму вниз и, когда крючок NANO- 
рамы упрется в валик защелки, отпустить защелку; 

— завинтить нажимной винт 30. 

Для снятия панорамы необходим 

— ослабить нажимной винт 30; 

— взявшись левой рукой за корпус панорамы, правой рукой по- 
вернуть до отказа рукоятку 79 защелки по ходу часовой стрелки; 

— вынуть панораму из корзинки, 
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26. ОПТИЧЕСКИЙ ПРИЦЕЛ ОПАМ-45 


Прицел ОПАМ-45 (рис, 54, 55, 56 n 57) является основным при- 
целом при стрельбе прямой наводкой по движущимся и пеподвиж- 
мым целям, Прицел ОПАМ-45 применяется для различных типов 
артиллерийских орудий, при этом дистанционные шкалы прицела 
должны соответствовать баллистике орудий, на которые он уста- 
навливается. 

В зависимости от дистанционных шкал, имеющихся в прицеле, 
т, е, от соответствия тому или иному орудию, на прицеле нанесена 
маркировка, в которой указаны: шифр прицела ОП4М-45, условное 
цифровое обозначение, характеризующее баллистику, нанменова- 
ние или шифр орудия и номер прицела. 

При, пити для 122-мм гаубицы Д-30, имеет мар- 
кировку «ОПАМ-45, КД-30, № .. >, которая нанесена на специаль- 
ную пластинку, прикрепленную к корпусу прицела. 

В комплект прицела ОП4М-45 входят: 
Прицел с налобинком . . 


"Светофильтр А | 
Защите стекло (вапасно) . . | 


'Наглазних запасной . . o 


алфетка 20022200 
Уклалочный ящик Д 
Қолпачок объектива 

Колшчок окуляра се 
Техническое описание и Инструкция no 


ОГИМ45 . yoat a y AE 
Е 
Енн é 1 Komna, 


ЗИП ремонтный 


Основные оптические и конструктивные данные прицела 


Увеличение еее 
Поле зрения. 2 e К 
Диаметр выходного зрачка > . y 

Удаление выходного зрачка от последней линзы 


окулра ее В 
`Допустимвя величина пыверки прицела по на 

правлению и высоте сс. 0410 
Пределы шкалы боковых поправок ` > | | £022 
Прелель шкалы корректур по дальности © | От0 ло 0-70 
Пределы шкалы скорости eo a I, OAO nafa 
Вес прицела с. 1 уби 
Вес прицела с укладовним зшиком 1 lise 


Оптическая схема прицела (рис. 55) включает в себя 
объектив 2, конденсор 4, оборачивающую систему линз 29 и 30, 
плоскопараллельную пластинку 8 н шестилинзовый окуляр 20. Пе- 


Укладочный ящик рассчитан на укладку одного прицела и принадлежно- 
стей к нему. 
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ред объективом установлены защитное стекло 32 и светофильтр 1. 

Объектив 2 состоит из двух линз, склеенных между собой, и 
служит для получения изображения (перевернутого п фокальной 
плоскости). 

Конденсор 4 устанавливается в фокальной плоскости объектива 
и служит для сужения пучка лучей в целях уменьшения габаритов 
последующих за ним оптических деталей, а следовательно, и всего 
прицела, 

Оборачивающая система линз 29 н 80 состоит из шести линз, 
четыре из которых попарно склеены между собой. Оборачипающая 
система служит для выпрямления изображения, повернутого объек- 
тивом. Следовательно, в фокальной плоскости второй линзы обора- 
чивающей системы получается прямое изображение, которое рас- 
сматривается с помощью окуляра 20. 

На плоскопараллельной пластинке (сетке) 8 нанесены дистан- 
ционные и корректурные шкалы, шкала боковой составляющей CKO- 
рости, прицельный знак, дальномерная шкала и угольники для оп- 
ределення дальности примого выстрела по целям высотой 1.5 и 

.7 m. 

Дистанционные шкалы / (рис, 58), расположенные в верхней 
части плоскопараллельной стеклянной пластинки, нанесены в соот- 
петствии с баллистикой гаубицы н обозначены буквами снарядов к 
данному орудию. 

Деленил шкал обозначены цифрами, соответствующими дально- 
стям в гоктометрах (сотнях метров) 

Справа расположена шкала, обозначенная буквами БК. На шка- 
ле нанесены деления от 0 до 20. Цена делений шкалы БК: от 0 до 5 
(500 м) — 500 м; от 5 (500 м) до 20 (2000 м) — 100 м. 

Jenee расположена шкала для осколочно-фугасного снаряда с 
полным зарядом, обозначенная буквами ОФ/полн, На шкале на- 
песены деления от 0 до 40. Цена делений шкалы ОФ/поли.: от 0 
доб (600 м) — 600 м; or 6 (600 м) до 40 (4000 м) — 100 м. 

Там же расположена шкала для кумулятивного снаряда: БГИ, 
обозначенная буквами БИ. На шкале нанесены деления от 0 до 20 
Цена делений шкалы БП: от 0 до 4 (400 м) — 200 м; от 4 (400 м) 
до 20 (2000 м) — 100 м. 

Слева от дистанционных шкал расположена шкала 2 коррек- 
тур по дальности от 0 до 0-70 с цепой леления 0-01. 

В средней части сетки слева расположена дальномерная шка- 
ла 3, служащая для измерения дальности до цели высотой 27 м 
по угловым размерам высоты цели, Пределы шкалы 12—08 гекто- 
метров. Штрихи шкалы панесены через лва гектометра, оцифров- 
ка — через четыре гектометра. 

Ниже дальномерной шкалы в центре расположены прицельный 
знак 5 и четыре маленьких угольника 4, попарно обращенные вер- 
шинами друг К другу с цифрами 2,7 п 1,5. 

Прицельный знак служит для прицеливания. Маленькие уголь- 
ники — для определения дальности прямого выстрела по целям вы- 
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сотой 2,7 и 1,5 м при стрельбе бронебойными снарядами. Разрыв 
между вершиной центрального угольника и вертикальной линией 
равен 0-02. 

В средней части сетки справа расположена шкала 7 боковой со- 
ставляющей скорости цели; пределы шкалы 0—40 кл/ч с ценой ne- 
ления 5 км/ч. 

Под шкалой 7 боковой составляющей скорости цели расположе- 
на шкала 6 боковых поправок. Пределы шкалы боковых попра- 
вок + 0-22, цена деления 0-01. 

Конструкция прицела ОПАМ-45 (рис. 54 и 55). Прицел 
состоит из трубы 3. корпуса 6 с механизмами прицеливания и уп- 
реждения, окулярной части, механизмов выверки, резинового на- 
лобника 15, светофильтра /. Труба 8 ввличена в цилиндрическую 
часть корпуса 6, а окулярная часть, собранная на крышке 2/, кре- 
пится к корпусу влитами. 

На цилиндрической части корпуса 6 закреплена шпонка 31, фик- 
сирующая положение прицела в кронштейне гаубицы. В корпусе 
смонтированы механизмы прицеливания и упреждения. 

Механизм прицеливания состоит из каретки 9 с NNO: 
скопараллельной стеклянной пластинкой (сеткой) 8, винта 27, двух 
пружин, маховичка 25 с гайкой 24, Углы прицеливания устанавли- 
ваются передвижением каретки 9 с пластинкой (сеткой) 8 вверх 
или вниз относительно горизонтальной нити перекрестия. 

Действие механизма прицеливания. При враще- 
нии маховичка 25 вместе с ним вращается и гайка 24, которая пе- 
ремещает винт 27 пперх или вниз. 

При вращении маховичка в правую сторону винт будет опускать- 
ся, ввинчиваясь в резьбу гайки, и Г-образным концом потянет за 
захват каретку с сеткой вниз. При вращении маховичка в левую 
сторону винт будет подниматься и каретка с сеткой переместится 
вверх. 

[Пружины постоянно отжимают каретку 9 вина, устраняя мерт- 
вый ход в соединении винта 27 с гайкой 24. 

При перемещении сетки вниз угол прицеливания увеличивает- 
ся, а при перемещении вверх — уменьшается. 

Дая ограничения перемещения сетки в пределах ее шкал на 
тайку 24 насажены ограничительные шайбы 26, которые в крайнем 
положении упираются друг в друга и ограничивают вращение ма- 
ховичка 25. 

Механизм упреждения состоит из салазок 3 (рис. 56), 
пружин 8, винта 9, маховичка 10 с гайкой 2. Углы упреждения yera- 
напливаются передвижением салазок 3 с сеткой вправо или влево 
относительно вертикальной нити перекрестия. 

При вращении маховичка 10 на себя винт 9 будет перемещать- 
ся влево, ввинчиваясь в гайку 2, и Г-образным концом будет пере- 
мешатњ салазки влево, При вращении маховичка от себя винт GY- 
дет вывинчиваться из гайки, салазки при этом переместятся вправо. 

Пружины 8 отжимают салазки влево, устраняя мертвый ход в 
соединении винта 9 с гайкой 2. 
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Для ограничения перемещения салазок в пределах шкалы уп- 
реждения на гайку 2 насажены ограничительные шайбы 1, которые 
в крайнем положении упираются друг в друга и ограничивают вра- 
щение маховичка /0 с гайкой в необходимых пределах. 

Окулярная часть состоит из крышки 21, резинового на- 
глазника 19 и окуляра 20. Кроме того, на окулярной части смонти- 
рована каретка 28 с перекрестием 18 нитей (рис. 57). Каретка 28 
(рис. 56) имеет возможность перемещаться в двух взаимно перпен- 
дикулярных направлениях при вращекин гаек 78 механизмов выве- 
рок. Механизм выверки по высоте размещен в верхней части кор- 
пуса 6, а механизм выверкн по направлению —с правой стороны 
корпуса (если смотреть на прицел со стороны окуляра). 

Оба механизма устроены одинаково, поэтому ниже приводится 
описание только механизма выверки по высоте. 

Механизм выперки состоит из корпуса 16, гайки /8 и винта 17. 

При вращении ключом гайки 18 в левую сторону винт 17 будет 
опускаться, вывиичиваясь из гайки, и Г-образным концом будет 
перемещать каретку вячэ. 

При вращении гайки в правую сторону винт будет поднимать- 
ся и каретка переместится вверх. Пружины 22 устраняют мертвый 
ход в соединении винта /7 с гайкой 78. 


27. ОСВЕЩЕНИЕ ПРИЦЕЛОВ 


Прибор освещения «Луч» Д-726 (рис. 59 и 60) предназначен для 
оспещения прицельных приспособлений и рабочих мест командира 
орудия и трубочиого (установщика дистанционных колец взрыва- 
теля) при стрельбе в условиях плохой видимости и ночью. 

Прибор освещения состоит из: четырех аккумуляторных бата- 
рей, приспособления для оспещения прицелов и панорамы, приспо- 
соблений лля освещения рабочих мест командира орудия и уста- 
новщика, а также ящика для укладки прибора. 

Аккумуляторная батарея 10 (рис. 60) напряжением 
3,5 о, питающая лампочки типа карманного фонаря, состоит из 
двух последовательно соединенных щелочных элементов НКН-10, 
вставленных в железную коробку с крышкой. На задней стенке KO- 
робки имеется пружинная скоба, которой она закрепляется на по- 
ясном ремне; на боковых стенках коробки имеются скобы для креп- 
ления плечевого ремня. М 

На крышке коробки аккумуляторной батареи закреплена штеп- 
сельная вилка, в которую вставляются фишки приборов освещения. 

Аккумуляторная батарея, предназначенная для освещения при- 
целов и панорамы, закрепляется на щите гаубицы; две аккумуля- 
торные батареи налевают на себя командир орудия м установщик; 
одна аккумуляторная батарея предназначена для освещения сетки 
коллиматора. 

Приспособление для освещения прицелов и па- 
норамн представляет собой разветвленный провод. 
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Неразветвленнал часть имеет на конце фишку 9 для подключе- 
ния к аккумуляторной батарее /0. Разветвленная часть провода со- 
стоит из пяти двужильных концов, к которым присоединены фонари. 
освещения прицелов-и панорамы. 

Фонарь / служит для освещения поперечного уровня н шкалы 
тысячных углов прицеливания прицела Д726-45; он состоит из пат- 
рона с лампочкой и рефлектора и крепится па хомутике 4. 

Фонарь 2 предназначен для освещения шкал угломера н пано- 
рамы и состонт из патрона с лампочкой и колпачка; фонарь уста- 
навливается в съемном кронштейне, закрепленном ма корпусе na- 
порама, 

Фонарь 3 служит для освещения сетки панорамы H состоит из 
патрона с лампочкой и колпачка; фонарь крепится в хомутике 4, 
охватывающем окуляр панорамы. 

Фонарь 7 служит для освещения продольного уровня и дистан- 
ционного барабана и состоит на патрона с лампочкой и рефлекто- 
ра; фонарь устанавливается в кронштейне 8, закрепленном на кор- 
зинке панорамы. 

Освещение сетки и перекрестня оптического прицела осуществ- 
ляется с помощью фонаря 6, состоящего из патрона с лампочкой и 
колпачка. На колпачке фонаря 6 нанесены буквы ОП 

Освещение рабочего места командира пред- 
ставляет собой провод, на одном конце которого имеется патрон с 
лампочкой н рефлектором, а па другом — фишка для включения в. 
штепсельпую вилку аккумуляторной батареи, Патрон имеет скобу 
для закрепления на поясном ремне, 

Освещение рабочего места установщика состоит 
из провода с кожаной перчаткой, которая надевается на левую ру- 
ку установщика. На одном конце провода имеется патрон с лам- 
почкоћ, на другом — фишка для включения в штепсельную вилку 
аккумуляторной батареи. Патрон с лампочкой закреплен в стойке, 
вшитой в кожаную перчатку установщика. 

Укладочный ящик предназначен для уклалки прибора 
освещения, а также принадлежностей и запаеных частей к нему. 

Установка прибора освещения на гаубице производится в таком 
порядке: 

— вынуть из укладочного ящика съемный кронштейн, надеть 
его на корпус панорамы ниже угломерного кольца н затянуть OT- 
кидноћ винт хомутика кронштейна; 

— вынуть провода освещения прицела и панорамы и вставить 
держатель 5 в кронштейн розетки 20 (рис. 20); 

— закрепить фонарн на прицелах: 

— надеть хомутик 4 (рис. 60) на окулярную трубку панорамы 
и затянуть его гайкой; 

— коробку аккумуляторной батарен вставить и закрепить в 
гнездо на щите; 

— вставить фишку 9 в штепсельную вилку а аккумуляторной 
батарен 10. 
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Глава УП 


ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ, ИНСТРУМЕНТ, ПРИНАДЛЕЖНОСТИ 
И ЛЫЖНАЯ УСТАНОВКА 


28. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ 


Запасные части, инструмент и принадлежности (ЗИП) предна- 
значаются для постоянного поддерживання материальной части в 
боевой готовности. 

Все предметы ЗИП распределены по комплектам: 

— одиночный; 

— групповой; 

— специального ниструмента; 

— ремонтный, 

Одиночный комплект ЗИП составляют запасные части, инстру- 
мент и принадлежности, которые положено иметь на одну гаубицу 
при всех условиях службы. 

Групповой комплект ЗИП. составляют запасные части, нистру- 
мент н принадлежности, которые необходимо иметь для лодготов- 
ки гаубиц к стрельбе, для ухода за гаубицами н пеотложного мел- 
кого ремонта их, производимого средствами батареи. 

Комплект специального инструмента и ремонтный комплект, не- 
обходнмые для осмотра, проверки, ремонта гаубицы средствами 
части, выдаются одновременно с орудиями н закрепляются за ар- 
тиллерийской мастерской воинской части 

Все комплекты ЗИП выдаются в пойска одновременио с мате- 
риальной частью, Пополнение их по мере израсходования входит в 
обязанность начальника артиллерийского вооружения части и про- 
изводитси в установленном порядке. 

Комплект инструмента общего назначения выдается артилле- 
рийскому мастеру батареи, а если мастер не предусмотрен по штату 
для обслуживания гаубицы, пользуются инструментом общего на- 
значения артиллерийской мастерской части. 

Ведомость запасных частей, инструмента и принадлежностей 
(ЗИП) приведена в приложении 4. 

Комплекты запасных частей, инструмента и принадлежностей 
хранятся и перевозятся в специальных укладочных ящиках, Часть 
принадлежностей, требующаяся постоянно для службы и ухода, 
размещается непосредственно на гаубице. 

За наличием, исправностью и правильностью хранения ЗИП ne- 
обходимо следить так же, как H за состоянием гаубицы. 

При всех работах по разборке, сборке, регулировке, ремонту 
механизмов и уходу за гаубицећ необходимо пользоваться только 
специальным инструментом и принадлежностями. Указания о при- 
менении их даны в Инструкции по разборке н сборке гаубицы. 

Если к детали нет соответствующего специального ниструмента, 
необходимо применять инструмент общего назначения. 
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29. ОРУДИЙНЫЙ КВАДРАНТ 


Орудийный квадрант (рис. 61) состоит из рамки /, направляю- 
щей луги 5 и движка 7 с уровнем 8. К рамке прикреплен зубчатый 
сектор 3 с делениями; с Одной стороны нанесены деления от 0 до 
7-50, а с другой стороны — от 7-50 до 14-75. Отсчеты производятся 
против рисок указателя 4. 

При вращении направляющей дуги изменяется угол наклона 
уровня. Кроме того, вследствие кривизны направляющей дуги 5 
ось уровня изменяет свое положение при перемещении движка по 
дуге. При этом наклон уровня отсчитывается на шкале, нанесенной 
на направляющей дуге по риске движка. Шкала направляющей ду- 
ти нанесена в пределах от 0 до 0-25 делений угломера с ценой де- 
ления 0-0,5. 


30. ОРУДИИНЫЙ КОЛЛИМАТОР К-1 


Орудийный коллиматор К-1 предназначается для горизонталь- 
ной наводки орудия, если нет естественных (удаленных) точек на- 
водки или в условиях плохой видимости: ночью, в тумане, при сне. 
топаде, задымленин огневой позиции от выстрелов. 

Коллиматор устанавливается вблизи орудия и заменяет удален- 
пую точку наводки. Это позволяет выбирать огневую позицию на 
любой местности: в кустарнике, лесу, на опушке леса и т. д. 

Коллиматор применяется дая различных типов артиллерийских 
орудий; при этом штатпан орудийная панорама ПГ должна нметь 
специальную сетку. Панорама со специальной сеткой имеет шифр 
ПГ-1. Каждому орудию придается один коллиматор. 

При работе с коллнматором днем используєтся естественное 
освещение, а ночью или в условиях плохой зндимости — злектро- 
освещение: Аккумуляторная батарея для освещения коллиматора 
входит в комплект прибора освещения, 

На коллиматор наносится маркировка, в которой указаны шифр 
коллиматора (К-1), марка завода и номер коллиматора. 

Маркировка наноснтся на тайке оправы зеркала коллиматора. 

В комплект коллиматора К-1 входят: 

коллиматор с зеркалом — 1; 

патрон с проводом и фишкой 

бленда — 1; 

тренога (от буссоли ПАБ-2)— 

укладочный ящик — 1; 

чехол на коллиматор— 

запасное зеркало— l; 

запасные злектролампочки (2,5 6) —6; 

ланелевая салфетка — 1. 
сновные оптические и конструктивные данные коллиматора: 
поле зрения — 10°; 

днаметр зрачка — 48 мм; 3 
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наиболее удобное для работы удаление коллиматора от пано- 
рамы — 6—8 м; 

число знаков на сетке коллиматора по горизонтальной осн — 76; 

цена деления сетки коллиматора н специальной шкалы панора- 
мы — 7,8' (0-02,2). 

Весовые данные: 

коллиматора — 1,3 кг; 

коллиматора в укладке — 2,4 кг; 

трепоги — 3,5 ке. 

Оруднйный коллиматор К-1 (рис. 62) состоит из корпуса, объ- 
ектива, сетки, уровня, визира, шаровой пяты, зеркала, кронштей- 
на, патрона с проводом и фишкой и бленды. 

Оптическая система коллиматора К-1 состоит из многолинзово- 
го объектива, включающего в себи лнизы 2, 3, 11, 12 и 19, пластин- 
ки 24, защитного стекла 41 н зеркала 32. 

Корпус / представляет собой трубу, внутри которой крепятся 
оптические детали коллиматора. 

На передней части корпуса коллиматора винтами 4 и штифта- 
мн 6 закреплен визир 9 для грубой наводки коллиматора в па- 
нораму орудия. В средней части корпус имеет приливы. На двух 
верхних приливах укреплен уровень 13. На нижнем приливе имест- 
ся резьба, на которую павинчивается шаровая пята 54, пред- 
назначенная для крепления коллиматора в чашке треноги. Шаро- 
вая пята крепится на приливе корпуса винтами 52 н штифтом 58. 

На задней части корпуса коллиматора шарнирно закреплены 
зеркало 32 н кронштейн 38. 

Объектив. Внутри корпуса в передней части укреплены скле- 
енные между собой линзы 2 и 3 объектива, Линзы 2 и 3 вставлены 
в оправу 5 н закреплены в ней пружинным кольцом 7 и резьбовым 
кольцом 10, которое застолорено винтом 8. Оправа 5 ввинчена в 
переднюю часть корпуса Í к застопорена винтом 57. 

В среднюю часть корпуса ввинчена оправа /7, в которую встав- 
лены и закреплены кольцом 56 и винтом 55 линзы /2 и 11 объекти- 
ва. Межлу линзами /2 н 11 имеется прокладочное кольцо 16. 

В заднюю часть корпуса ввинчены оправа 50, застопореннан 
винтом 49, и кольцо 44, застопоренное винтом 26. Кольцо 44 удер- 
живает хомутик 27 на корпусе. В оправу 50 вставлена оправа 18, 
в которой кольцом 57 укреплена линза 19 с наклеенной на нее nia- 
стинкоћ 20. 

На линзе 19 нанесена сетка коллиматора. Оправа 18 закрепле- 
на в оправе 50 кольцом 21 и винтами 22 и 48. В оправу 50 ввинче- 
на и застопорена винтом оправа 23, в`которую вставлена матовая 
пластинка 24; пластинка закреплена кольцом 25 н стопорным 
винтом. 

Сетка коллиматора имеет 76 делений, представляющих собой 
вертикальные полосы. Полосы, расположенные в правой половине 
сетки коллиматора, обозначены буквами А, Б, Вит. д, а полосы, 
расположенные в левой половине, — цифрами 1, 2, Зит. д. 
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Уровень 213 служит для устранения бокового наклона колли- 
матора, т. е. для установки полос сетки коллиматора в вертикаль- 
ное положение. Он состоит из ампулы уровня, оправы 14 ампулы 
и защитного кольца /5. Уровень закрепляется гайкой в проушинах 
корпуса коллиматора. Установка коллиматора по уровню произво- 
дится поперечным качаннем коллиматора. 

Зеркало 82 предназначено для отражения лучей естествен- 
пого освещения на сетку коллиматора. Зеркало 42 вставлено в 
оправу 3/ и закреплено в ней гайкой 33 и винтом 84. Оправа 31 
надета на ось 28 и закреплена на ней штифтом 29. Ось 28 враща- 
ется в проушинах хомутика 27. В проушину оправы 3I ввинчен 
винт 30, которым можно регулировать силу трения между проуши- 
нами оправы 3/ и хомутика 27, необходимую для удержания зер- 
кала в требуемом для работы положении. Хомутик 27 можно вра- 
тпатњ на корпусе коллиматора. 

При работе с коллиматором в условиях естественного освеше- 
ния необходимо, вращая хомутик 27 н наклоняя оправу 97, устано- 
вить зеркало в такое положение, при котором сетка коллиматора 
будет наиболее освещена. 

При использовании электроосвещения зеркало поднимают и 
устанавливают в горизонтальное положение 


В кронштейне 38 укрепляется патрон 37 с электролампоч- 
кой 40. Кронштейн 88 падет на ось 47 и закреплен на ней штиф- 
том 46, Ось 47 вращается в проушинах корпуса f. На ось навничен 
барашек 45, которым можно закреплять кронштейн 38 в требуе- 
мом положении. 


Патрон 37 с проводом 36 n фишкой 85 предназначен для NOR- 
ведения злектрознергин от аккумуляторной батареи к электролам- 
почке 40. На патрон 37 навинчен рефлектор 39, в который вставле- 
но и закреплено гайкой 42 и винтом 43 защитное матовое стекло 41. 

При работе с коллиматором ночью или ‘в условиях плохой BH- 
димостн патрон 37 поднять до упора рефлектора 39 в кольцо 44 и 
закрепить кронштейн 88 барашком 45, а фишку 85 вставить в гнез- 
до штепсельной вилки аккумуляторной батареи. 

Бленда 59 надевается на переднюю часть корпуса коллима- 
тора. Она предназначена для устранения солнечных бликов, а так- 
же для предохранения наружной линзы объектива от загрязнения. 

Источником электрознергин, необходимой для освещения сетки 
коллиматора, служит щелочная аккумуляторная батарея, состоя- 
mas из двух последовательно соединенных элементов НКН-10. 
Щелочная батарея вставлена в железную коробку, которая при pa- 
Gore ночыю закрепляется ремнем на ножке треноги. На крышке 
коробки имеются штепсельпая вилка для включения фишки 35 и 
выключатель, 

При работе с коллиматором энергию аккумуляторной батарен 
следует расходовать только при необходимости. В остальное вре- 
мя электролампочка должна быть выключена. 
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Для установки орудийного коллиматора на огневой позиции 
служит тренога 8 (рис. 63). 

Коллиматор устанавливают шаровой пятой в чашке треноги и 
закрепляют в ней с помощью наметки H зажимного винта, 


31. ВОЗДУШНО-ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ НАСОС 52-И-035 


Воздупно-гилравлический насос 52-И-035 служит для накачива- 
ния в накатник и уравповешивающий механизм воздуха и жид- 
кости. 

Воздушно-гидравлический насос (рис, 65) состоит из корпуса 11 
насоса с крышкой 6, большого поршня /2, малого поршня 30, вил: 
ки 18, рукоятки 15, тяги 63, трубопровода / и соединительной труб- 
ки 26: 

Корпус // насоса представляет собой стальную отливку. 
Он служит для сборки всех деталей насоса. Внутренняя часть кор- 
пуса расточена под диаметр большого поршня /2 и является ци- 
линдром низкого давления (предварительного сжатия воздуха). 

Корпус насоса имеет кронштейн а, который служит для креп- 
ления малого поршня 39 и вилки 78 с рукояткой. 

Для установки насоса на гаубице (на правой станине) корпус 
имеет снизу прилив с захватами 6. К корпусу с помощью шести 
шпилек 49 с гайками 50 крепится крышка 6 насоса, являющаяся 
дном цилиндра низкого давления, Между крышкой и корпусом 
проложено кожаное уплотнительное кольцо 9. В крышке насоса 
собраны всасывающий клапан, фильтр н кран. 

сасывающий клапан состоит из кольца 8, припаянного к крыш- 
ке насоса, всасывающего клапана 5/, пружины 52 н гайки 58, за- 
стопореяной шпливтом. 

Спереди в крышку насоса звцічена крышка 4, между этими 
крышками зажат фильтр 5 с сеткой. 

При хранении насоса отверстие в крышке 4 закрывается проб- 
кой 56, прикрепленной цепочкой 55 к винту 54. 

В приливе верхней части крышки насоса имеется кран 7, с NO- 
мощью которого производится установка насоса для работы на 
«Воздух» нди «Жидкость». 

Кран 7 закрепляется в прилизе крышки насоса гайкой 60 со 
шплинтом к шайбой 59. На крышке пасоса имеются надписи «Воз- 
лух» и «Жидкость», а на кране — риска. 

Большой поршень /2 имеет две цапфы в для присоедине- 
пия таг 63, связывающих поршень с вилкой 18. 

В канавки на головке поршня вставлены три чугунных поршне- 
вых кольца /0. Для лучшего отвода тепла, образующегося при ра- 
боте насоса, на поршень надеты семь алюминиевых колец (ребер) 
43. Внутрь большого поршня запрессована и припаяна стальная 
втулка |8, образующая цилиндр высокого давления (окончатель- 
ного сжатия воздуха). Спереди в поршень ввинчено седло 45 кла- 
пана высокого давления с ларовитовым кольцом 48. В седле собран 


63 


клапан 44 высокого давления с пружиной 46 н гайкой 47, застопо- 
ренной шплнитом. 

Малый поршень 39 навинчен на наконечник 23, вставлен: 
ный в отверстие кронштейна а и закрепленный гайкой 25 и сгопор- 
ной шайбой 24. Наконечник от вращения удерживается штифтом 22, 
конец которого входит в вырез кронштейна а, 

Для смягчения ударов при работе большого поршня о кронш- 
тейн на наконечник надето фибровое кольцо 21. 

В канавки на малом поршне вставлены пять поршневых чугун- 
ных колец 42. В поршень ввинчено седло /9 нагнетательного klana- 
на, в котором собраны стакан 40, пружина 20 н нагнетательпый. 
клапан 41. 

При храненни насоса на пакоиечник навиичивается колпак 38, 
прикрепленный цепочкой 37 к винту 36, ввинченному в кронш“ 
тећи а. 

Вилка 18 крепится в кронштейне а на оси 62, ось от выпада- 
ния удерживается шплинтами 61. На цапфы г вилки и цапфы в 
большого поршня 12 надеваются и закрепляются шплинтами 64 
тяги 63, 

К вилке приварено основание 17 рукоятки, в которое вставля- 
ется рукоятка /5 с наконечником /4. Основание, рукоятка и 
наконечник перед работой насоса скрепляются шплнитами /6. 

Соединительная трубка 26 служит для соединения на- 
соса (через тройник) с накатником мли уравновешивающим MEXA- 
низмом. 

На одном конце соединительной трубки закреплен наконечник 33 
со специальной гайкой 34 и кожаной прокладкой 35. Этой гайкой 
соединительная трубка присоединяется к наконечнику 28 малого 
поршня насоса. 

На другом конце соединительной трубки закреплен штуцер 27 
со специальной тайкой 28 н кожаной прокладкой 29. В штуцере 
собрано клапанное устройство, состоящее из шарика 32, пружи- 
ны 3/ и упора 30, ввинченного в штуцер. Для присоединения соеди- 
нительной трубки к тройнику спецнальная гайка 28 навинчнвается 
на промежуточный пиппель 66, который в свою очередь навинчива- 
ется на отросток тройника. 

Трубопровод / служит для подвода жидкости к насосу 
(при работе на «Жидкость»); он представляет собой трубку дли- 
ной 1,5 м, на одном конце которой закреплен наконечник 58. С од- 
ной стороны на наконечник надета нажимная гайка 3, а с другой — 
кожаная прокладка 57. 

К воздушно-гидравлическому насосу дается комплект запасных 
частей, инструмента и принадлежностей, который хранится в спе- 
циальных гнездах в укладочном ящике для насоса. 

В ЗИП насоса входят набор деталей клапанных устройств, npo- 
кладки к ним, поршневые кольца, соединительная трубка, а также 
два специальных ключа (C634 и C6113) для разборки клапанов na- 
соса n банка со специальной графитовой смазкой. 
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Подготовка насоса к работе 


Вынуть насос из укладочного ящика, установить его захватами 
в направляющие полозки на правой станине. 

С ваконечника малого поршня свинтить колпак 38, а из крыш- 
ки вывинтить пробку 56. К наконечнику 23 присоединить специаль- 
ной гайкой 34 один конец соединительной трубки 26, обратив вни. 
манне на исправност» кожаной прокладки 35. Другой конец соеди. 
нительной трубки с клапанным устройством присоединить через 
промежуточный ниплел» 66 с кожаными прокладками к тройник 
или в случае применения насоса для искусственного отката — K спе. 
цнальному штуцеру. 

В основание /7 вставить рукоятку /5 с наконечинком 14 и скре- 
пить их шплинтами /6. Для лакачиванин насосом воздуха устано, 
вить кран 7 насоса на «Воздух». 

Проверить герметичность соединений, лля чего, не отвничивая 
вентил» пакатника или уравновешивающего механизма, работая 
насосом, создать давление 30—40 ат в соединительной трубке, Если 
утечки воздуха в местах соединений нет, отвинтить вентиль и нака. 
чать воздух. 

Чтобы накачать насосом жидкость, необходимо закрепить на- 
жимной гайкой 3 трубопровод Í в отверстии крышки, обратив вии 
манне па исправность кожаной прокладки 87 на накопечнике тру. 
бопровода. Конец трубопровола Í опустить в ведро или в кружку 
с отмеренным количеством жидкости, которую необходимо пере. 
качать в накатник. Кран 7 насоса установить на «Жидкость» 
(в этом случае отверстия в краце совпадают с отверстиями в 
крышке) 


Действие насоса при накачивании воздуха 


Насос приводится в действие качанием рукоятки усилнем двух 
человек. При накачиваяни воздуха необходимо делать рукояткой 
не более 20—30 двойных ходов в минуту, давая поршню полный ход. 

При качании рукоятки большой поршень 12, связанный с виле 
кой 18 тягамн 68, получает возвратно-поступательное движение. 

Малый поршень 39, закрепленный на наконечиике 23 в крон. 
штейне, остается неподвижным. При движении большого поршня 
вправо в цилиндре низкого давления создается разрежение. ATMO. 
сферный воздух пройдет через фильтр 5, откроет всасывающий кла. 
пан 51 и заполнит цилттдр. 

В конце движения большого поршня под действнем пружины 52 
всасывающий клапан 5/ закрывается. При движении большого 
поршня в обратном направлении (влево) воздух в цилиндре низ. 
кого давления сжимается и, открыв клапан 44, заполняет цилиндр 
высокого давления. В конце движения болылого порция влево Kaia. 
пан под действием пружины 46 закрывается. 

При последующем движении большого поршия вправо пронсхо- 
дит вновь засасывание атмосферного воздуха через всасывающий 
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клапан в цилиндр низкого давления и одновременно сжатие воз- 
духа в цилиндре высокого давления. Воздух, сжатый в цилиндре 
высокого давления, открывает нагнетательный клапан 4/ и посту- 
пает в соединительную трубку 26. 

При малых давлениях в пакатинке или уравновешивающем ме- 
ханизме (до 10 ат) насос работает иначе. При движении большого 
поршня влево воздух, сжатый в цилиндре низкого давления, сразу 
открывает клапан высокого давления и нагнетательный клапан м 
черва цилиндр высокого давлении попадает в соедипительную 


трубку. 
Действие насоса при накачиваиии жидкости 


При накачивании жидкости необходимо делать не более 10— 
15 двойных ходов в минуту, давая поршню полный ход. 

При движении большого поршия /2 вправо в цилиндре низкого 
давления создается разрежение. Жидкость из ведра по трубопро- 
воду / попадает к фильтру 5 н отсюда через отверстие крана 7 н 
частично через всасывающий клапан 5/ поступает в цилиндр HHI- 
кого давления. 

При обратном движении (влево) большого поршия открывается 
клапан 44 и жидкость заполняет цилиндр высокого давления; изли- 
шек жидкости выталкивается через отверстие в кране 7 обратно в 
трубопровод /. 

При последующем движении большого поршия вправо вновь 
происходит засасывание жидкости в цилиндр низкого давления че- 
рез отверстне в кране и всасывающий клапан н одновременно вы- 
Талкиванне се из цилиндра высокого давления через нагнетатель- 
ный клапан 41 в соединительную трубку 26. После того как выбра- 
сывание жидкости из трубопровода прекратится, необходимо 
поставить кран на «Воздух» и, накачивая насосом воздух, вытолк- 
муть остатки жидкости из насоса и соединительной трубки в на. 


катник. 
32. ЛЫЖНАЯ УСТАНОВКА 


Лыжная установка предназначается для транспортировки гау. 
бицы тягачом по глубокому спежному покрову. Стрельба с лыжной 
установки невозможна, 

Лыжная установка состоит из двух одинаковых по устройству 
лыж 13 (рис. 67) и двух пакидных цепей 10. 

Снизу к подошвам лыж приварены подрезы 2, которые служат 
для предохранения гаубицы от заноса при транспортировке по 
укатанному снегу, а также для упрочнения лыж. Сверху лыжи HME- 
ют гнезда для колес. 

В передней части лыж приварен кронштейн 3, на котором бол- 
том с тайкой закреплен крюк 4. На крюк надевается стяжное 
устройство, предназначенное для натяжения цепи на колесе. Стаж- 


66 


ное устройство состоит из стяжки 7 
пое утро с воротком, таг 5 и 8, гайки 6 


Каждая накидная цепь состоит из двух продольных цепей, со- 
единенных тремя поперечными целями, Продольные цепи с одного 
конца соединены с планкой 9, на петлю которой надевается тяга 8 
стяжного устройства лыжн. 


К заднему концу лыжи приварены две петли /2, на которых 
болтами с гайками закреплены крюки //; на крюки надеваются 
задние ковцы накидной цепи. 


Установка лыж на гаубицу 


Установка и снятие лыж произво, 
дятся в положении гаубицы NO- 
походному, Устанавливать гаубнцу па лынн в таком порядке: 


1. Установить лыжи по бокам га; 
убице впереди колес в паправ- 
ленин движения. ри пара 


2. Расположить цепи и стяжные устройства впереди лыж так, 
чтобы они ие мешали установке лыж под колеса гаубицы. 


3. Поднять гаубицу домкратом 
до отрыва колес от грунта н 
мехеннаном подъема колес приподнять золеса на 160-200 ми от 
грунта. 
4. Продвинуть лыжи силами расчета по; 
7 д колеса до . 
ния колес над гнездами лыж, ай 


5. Опустить колеса, перевести м 
Y уфту механизма подъема коле 
и установить домкрат в походное положение. j 


6. Накинуть цепи на колеса н закрепить их концы на KpIOKAX. 


Стижиме устройства должны бит 

ъ вывинчены до предела; если 
цепь окажется длинной н стяжка 7 не обеспечит требуемого Hata. 
жения цепи, пеобходимо цепи переставить на то звено, которое 
обеспечивает их патяжение, После этого, вращая стяжку за Bopo- 
ток, туго натянуть цепи. От самоотвинчивания стя: 

. жки заст 
гайками 6 с воротком. мы 


Сияние лыж с гаубицы 


1. Отвинтить на два-три 060) 
рота гайки 6 н, свинчивая стяжки, 
ослабить накидные цепи, Снять цепи с крюков У 
У н 
ослабить i р уложить их впе: 


2. Поднять гаубицу домкратом до отрыва колес от лыж, меха- 
низмом подъема колес приподнять колеса на 150—200 лм, выдви- 
путь лыжи warnon колес ейланн panera, опустить колеса, переше 
сти муфту механизма подъема колес и установить у 

ное положение. s iiia 
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Хранение лыжной установки 


При подготовке лыжной установки к длительному хранению 
слаби Поле аманитит пробки Í H проверить, нет ли в полостях 
воды. Смазать виутрениие толости лыд, для STONO, залить в ни 
3—4 a гидравлического масла АУП МРТУ 38-1-194—66 и повер- 
путь лыжи несколько раз, затем слить масло и плотно завинтить 


пробки. 


33. ПРИБОР ДЛЯ ОТТЯГИВАНИЯ СТВОЛА 


Прибор лля оттагаваџна ствола используется при проверке ко: 
дичества жидкости в накатнике. Он состоит из винта 3 с пято 
(рис, 66), тайки 2 с маткой и трещоткн 4. Винт имеет panene- 
дальную резьбу; па одном конце его на штифте установлена пята 
для уменьшения трения между штоком поршия накатиика и вии 
том, другой конец винта имеет квадратную головку для трещотки, 
Гайка 2 с маткой оопичивастен р наружный цилиндр накатника W 

правления винта 3 с пятой. 
CY pomora обстоит из рукоятки, храпового колеса н собачки. 
Храповое колесо закреплено п проушние рукоятки, к нему пластии- 
С ной постоянно прижимает с У 
ое рукожтке поворачиваться вокруг храпового 
колеса в одну сторону свободно, в другую сторону только вместе с 
ом. 
ия ствола необходимо вывинтить крышку 31 
(рис, 22) н pounne вместо нее прибор. Ввиичивая или вывийчи. 
вия трешоткоћ 4 (рис. 66) винт 3 прибора, произвести оттятив 
или возвращение ствола в исходное положение. 


Глава УП 
РАЗБОРКА И СБОРКА ГАУБИЦЫ 


34. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 


у с учебной целью. 

Запрещается в войсках разбирать гаубицу с уч 

Разборку н сборку должиы производить орудийные мастера под 

‹оводством артиллерийского техника. 
и запрещается разбирать панораму и оптический 
прицел ОПАМ-45 в войсковых частях. | 
P" При проведении работ необходимо строго придерживаться по 
следовательности, указанной в соответствующих разделах по раз- 
борке и сборке гаубицы. 
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Нужно помнить, что уравповешивающий механизм и накатник 
наполнены воздухом под значительным давлением, поэтому при 
спятин их с гаубицы н при разборке должны выполняться необхо- 
димые меры предосторожности. 

Снатис уравновешивазошего механизма, в случае когда воздух 
из него не выпущен, производить только после надежной постанов- 
ки уравновешивающего механизма на скобу. 

При стравливании воздуха из уравновешивающего механизма 
и накатника вентили вывинчивать постепенно H нерезко; перед раз- 
боркой уравновешивающего механизма п накатника обязательно 
проверить, выпущен ли из них воздух. 

При сборке гаубицы следить за тем, чтобы подъемные средства 
соответствовали по грузоподъемности весу снимаемых узлов. 

Перед началом работы необходимо: 

1. Подготовить рабочее место. 

Для разборки и сборки гаубицы лучше всего использовать CRET- 
лое крытое помещение. 

В полевых условиях использовать места, защищенные от ветра 
и пыли, В непастную погоду разбирать и собирать гаубицу в поме- 
щении или в палатке, 

2. Подготовить место для укладки ствола, люльки и верхнего 
станка, а для укладки мелких частей и деталей — столы, стеллажи 
или настилы из досок. Использовать лля укладки деталей брезенто- 
вые чехлы от орудия запрещается. 

3, Подготовить весь необходимый инструмент, принадлежности 
и проверить их исправность. 

4. К разборке и сборке приступать лишь после детального изу- 
чения устройства механизмоп орудия и последовательности работ. 

В процессе работ руководствоваться следующими общими ука- 
заннями: 

1. Разборка н сборка гаубицы лолжны производиться с приме. 
нением только положенного по норме специального ниструмента и 
принадлежностей (приложение 4) и инструмента общего назна- 
чения. 

2. При отвинчиванин и завинчивании деталей следить за тем, 
чтобы ключи не срывались и не смипали граней деталей. Не orani- 
чивать детали зубилом и другими предметами, портящими отвин- 
чиваемую деталь, 

3. При снятии или постановке деталей на свои места не следует 
применять чрезмерно большие усилия, Надо прежде всего устано- 
вить причины, препятствующие отделению или постановке деталей 
на свое место, и устранить их. 

4. Перед тем как вынуть шплинт, разведенные концы его све- 
сти плоскогубцами; после установки шплинта на место концы его 
развести отверткой. 

5. При вынимании из отверстий болтов пользоваться только 
медной или деревянной выколоткой, следя за тем, чтобы не повре- 
дить резьбу. 
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6. Шпонки отделять только в том случае, когда это необходимо 
по ходу разборки нли для ее ремонта. 

он разборке не смешивать детали от разных гаубиц, Снятые 
детали ставить на прежние места. Количество н общую толщину 
прокладок оставлять без изменения. Медные уплотнительные коль- 
ца перед установкой необходимо отжечь. 

8. Полированиме, шлифованные н трущиеся части тщательно 
оберегать от забони, царапин, ржавчины и от попадания на них 
песка и грязи. При сборке следить за тем, чтобы между трущимися 
частями и особевно в цилиндры тормоза отката н накатинка, в 
сальники и резьбовые соединения не попадали песок, металличе- 
ские опилки и стружка, грязь или тверлые частицы. 

9. Каждую разборку надлежит использовать для тщательного 
осмотра и чистки всех деталей. Особенно следить за тем, чтобы 
на деталях гаубицы не было ржавчины. Ненсправише детали долж- 
ны быть заменены исправными из числа запасных. 

10, Перед сборкой все детали должим быть очищены от грязи и 
старой смазки, насухо протерты, а затем смазаны согласно Табли- 
це смазки (гл. ХІУ, разд. 40). 

11, После сборки каждого механизма убедиться в том, что сбор- 
ка произведена правильно; для этого необходимо проверить дейст- 
вие собранного механизма. 

12. Разборка гаубицы на узлы производится при боевом поло- 
жении. Предварительно в походном положении сиять разъемные 
втулки 4, 11 м 21 (рис. 32) ходовой части и сдвинуть рычаги 18 
и 20 со шлицев оси хода (гл. УП, разд. 43, п. 4). 

При разборке соблюдать такую последовательность: 

— сиять прицелы (гл. УПИ, разд. 46); 

Z сияти ствол и уравиовешивающий механизм (гл. УП, 
разд. 35 и 42); 

— ‘снять тормоз отката и накатник (гл. УШ, разд. 35, п. 2) 

Z разобрать затвор с полуавтоматикой (ra. УП, разд. 36 

— снять щитовое прикрытие (гл. IV, разд. 18); 

— разобрать ходовую часть (гл. УПИ, разд, 43); 

— снять люльку с верхнего станка, сняв предварительно подъ- 
емный механизм (гл. УП, разд. 37 и 40); 

— сиять верхний станок (гл. УП, разд. 39); 

Z разобрать поворотный механизм (гл. УПИ, разд. 41); 

— отделить подвижные станины (гл. УП, разд. 44); 

— сиять домкрат (гл. УП, разд. 45). 

Последовательность сборки гаубицы такая: 

— присоединить подвижные станины (гл. УШ, разд. 44) 

— собрать поворотный механизм (гл. УП, разд. 41 

— установить верхний станок (гл. УПИ, разд. 39 

— установить люльку на верхний станок (гл. УПИ, разд. 37); 

— установить подъемный механизм (гл. VIII, разд. 40); 

— собрать ходовую часть (гл. VIH, разд. 43): 

— собрать затвор с полуавтоматикой (гл. УП, разд. 36); 
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— поставить на ствол тормоз отката и накатник (гл. 
разд, 35, n. 2); АИ 
— поставить ствол и уравновешивающий механизм 
а еханизм (ra. VIIL, 
— поставить прицелы (гл. УП, разд. 46); 
Z собрать н установить домкрат (гл. УП, разд. 45) 
— отрегулировать зазоры между верхним H нижних 
(тл. VIII, разд, 39); ЈУЧЕ Е 
пр оезавит щитовое прикрытие, 
осле сборки перевести гаубицу в походное пол 
оженне, надви- 
путь рычаги на шлицы оси хода; при этом необходимо совместить 
риски на рычагах с рисками на кривошипах, после чего поставить 
разъемные втулки 4, //и 21. 


35, РАЗБОРКА И СБОРКА СТВОЛА 


Разбирать ствол в лоді 
разделениях войсковых частей запреща- 
стан. Эти работы разрешаются только в войсковых артиллерийских 
мастерских под руководетвом артиллерийского техника. Равбирать 
ешается только в случае замены трубы, казе 
замене вкладышей. А аас НИ 
Снимать лульный тормоз разрешается при полной чистке в ne- 
риоды проведения профилактического ремонта, а также в случае 
его замены. При снятии и установке дульного тормоза необходимо 
поддерживать его, чтобы избежать заклинивания н деформации 
резьбы гайки под влиянием собственного веса тормоза. 


Разборка 


Разборку ствола производить в такой последователњности: 

1. Сиять ствол с люльки, для чего: 

— развернуть гаубицу по-боевому и придать качающейся части 
горизонтальное положение; 

— снять проволоку 85 (рис. 3), вывинтить ключом А52830- 
болта 32 n снять фиксатор 81; 29м 

— снять проволоку 20, вывинтить ключом А52830-2 два болта 
27 и снять шайбу 30; 

— вывинтить ключом А52832-162 гайку 34; 

— вынуть с помощью болта 32 шпонку 28 или, ввинтив винт Í 
(рис. 75) прибора С642-16 в резьбовое отверстне шпонки и завни- 
чивая ключом A528306 гайку 2, вынуть шпонку 28 (рне. 3) из паза 
трубы; 

— ‘снять дульный тормоз /4, поддерживая осво 
разрезные втулки 33; Ё ны 

— откинуть кожух 78 (рис. 20), для чего необходимо вывинтить 
ключом А52830-5 болты 51 с пружинными шайбами 50 на гаубицах 
другого варианта, оттянуть и повернуть ручки стопоров; 

— придать качающейся части угол возвышения 15—20; 
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— вывивтить пробку 14 (рис. 21) ключом 42-27; 

Z свинтит ключом А52830-6 гайки 2 и 41, снять трубку l; 

Z свинтить ключом А52830-5 крышку 68 и навинтить ее на MITY- 
цер 
— завинтить пробку 14; 

— придать качающейся части горизонтальное положение; 

Z разогиуть стопорную шайбу 74 и выпинтить ключом А52830-2 
винт 75; 

L свинтить ключом А52830-92 гайку 38 штока; 

Z свинтит ключом А52830-2 болт 64, снять пружинную mañ- 
бу 73 и снять стопорную планку 65; 

— сиять линейку указателя отката, для чего необходимо свиш- 
тить ключом А52830-2 две гайки 54 (рис. 19), придерживая отверт- 
кой винты 52; снять пружинные шайбы 53, вынуть винты и снять 
линейку 89; 

и" придать качающейся части угол снижения и закрепить ствол 
в рамке; 

“поднять гаубицу на домкрате, затем опустить колеса на 
грунт, для чего сдвинуть муфту механизма подъема к верхнему 
станку; 

"УУ ывинтить разводним ключом гайку /0 (рис. 20). На гауби- 
цах другого варианта выпинтить ключом А52830-2 стопорный винт 
на три-четыре оборота; 

— ввинтить ключом 064244 с применением трубы 
С642-49/52-ИТ-412 винт 9 и вставить скобу 42-22 в отверстие rañ- 
ки.25 (рис. 31); 

— опустить гаубицу ва станины; 

— снять проволоку 23, вывиитить ключом А52830-2 болты 24 и 
сиять скобу 22, вывинтив на пол-оборота винт 9 (рис. 20), pac- 
шплинтовать и вынуть ось 81 (рис. 31); 

— ‘поддерживая уравновешивающий механизм, вывинтить винт 
9 (рис, 20) и снять уравповешиваюший механизм с гаубицы, при 
необходимости разборки уравновешивающего механизма снимать 
его после выпуска воздуха (гл. УП, разд. 42); 

— раскрепить ствол в рамке; 

— вывести качающуюся часть гаубицы в горизонтальное поло- 
жение, поднимая ствол за дульную часть; 

— вынуть шплинт / (рис. 22) и свиптить ключом А52830-6 rañ- 
ку 2 штока, придерживая отверткой от проворота шток накатника; 

— слвийуть ствол назад усилием четырех человек так, чтобы 
задняя обойма ствола сошла с полозков люльки наполовину; вве- 
сти трос между цилиндрами противооткатных устройств и обхва- 
тить ствол затягивающейся петлей у переднего среза задней обой- 
мы; вывешивая ствол с помощью тали или крана, вывести его из 
люльки назад и положить на подставки. 

2. Снять со ствола тормоз отката и накатник, лля чего: 

= ать apay 4 (рис. 3), вывинтить винты 5 н снять план- 
куб; 
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— снять проволоку 61 (рис. 21), вывинтить ключом А52880-2 
болты 62, снять стопорную планку 68 H свиптить КЛЮЧОМ 
AB2832-159 с применением трубы С642-49/52-ИТ-412 гайку 28; 

— вывнитить ключом 42-27 пробку 14; 

Z вынуть с помощью прибора С642-17, ключей А52880-76 и 
52830-5 тормоз отката из обоймы казенника; 

— завинтить ключом 42-27 пробку 14; 

Z снять проволоку 49 (рис. 22), вывнитить ключом А52830-2 
болты 48, снять стопорную планку 47 н свинтить ключом А52832-32 
гайку 18; 

— вывинтить отверткой С642-21 пробку 38; 

Z вынуть с помощью прибора С642-17, ключей А52880-76 n 
А52830-5 накатиик из обоймы казенника; 

— ввнитить отверткой С642-21 пробку 33; 

3. На гаубицах другого варнанта отделить шворневую балку 2 
(рис. 4) от дульного тормоза, для чего: 

Z вывнитить ключом А52830-76 из оси 6 шворневой балки и из 
полувалика 13 масленки 9; 

"У ывнитнть отверткой nuur 11, а затем ключом АБ2830-6 cann- 
тить гайку 10; 

снять рукоятку 3; 

— вынуть полувалик 13; 

— вывинтить отверткой винт 5, затем ключом А52830-6 cann- 
тить гайку 7; придерживая шворневую балку, вынуть ось 6 швор- 
невой балки; 

— вынуть втулки 8 и 12. 

Дальнейшая разборка ствола, т. е. отделение казенника от TPY- 
бы, производится только в случае их замены (в заводских условнях 
или в артиллерийской мастерской). 

Дая отделения казенника от трубы необходимо: 

снять плоскогубцами проволоку 2/ (рис. 3), вывинтить BHN- 
ты 22 и вынуть стопор 23, ввиичивая в средиее отверстие стопора 
nunt 22; 

— вывинтить специальным ключом муфту 7 из казенника; 

— вывинтить стопорный винт 2, вынуть шпонку 3 и отделить 
казенник от трубы, 


Сборка 


Сборку ствола производить в такой последовательности: 

1. Соединить трубу с казенником, для чего: 

— надеть на бурт трубы кавенник; совместив шпоночные пазы, 
вставить шпонку 8 (phe. 3) и ввинтить винт 2; 

— ввинтить муфту 7 в казенник до упора в бурт трубы (завин- 
чивание производить до отказа ударами кувалды по ключу); 

— установить стопор 23 н ввинтить винты 22, которые обвязать 
проволокой 21. 

9. Вставить и закрепить в обойме казенника тормоз отката H Hä- 
катник, для чего: 
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— вставить в левое отверстие обоймы казенника накатник H HA- 
виштит ключом А52832-32 гайку 78 (рис. 22), установить стопор. 
ную планку 47, ввинтить ключом А52830-2 болты 48 и обвязать их 
проволокой 49; 

— вставить в отверстие обоймы казенника тормоз отката, вы- 
винтив пробку 14 (рис. 21), а затем пвнитить се; навинтить ключом 
A52830-169 гарну 23, установити стопорпуо планку 63, ввинтить 
ключом АБ2830-2 болты 62 и обвазат их проволоћ 61; 

— поставить планку 6 (рис. 3), ввинтить винты 6 и обвязать их 
проволокой. 


3. Установить ствол на люльку, для чего: 

— придать люльке горизонтальное положение (станины гауби- 
цы должны быть разведены по-боевому); 

— осторожно завести ствол на полозки люльки и продвинуть 
его вперед до отказа, при этом рукояткой затвора открыть клин 
для выключения работы открывающего механизма полуавтоматики 
и направить штоки тормоза отката и накатника в отверстия крыш- 
ки люльки; 

— навинтить ключом А52830-6 гайку 2 (рис. 22) до отказа, при: 
держивая шток накатника отверткой, гайку зашплинтовать; 

— навивтить ключом 52830-02 гайку 38 (рис. 21) и ввиитить 
ключом А52830-2 винт 75 со стопорной шайбой 74, кромки стопор. 
ной шайбы отогнуть; 

— поставить стопорную планку 65 и ввинтить ключом А52830-2 
болт 64 с пружниноћ шайбой 73; 

— придать стволу угол возвышения 15—20, свинтить со шту. 
цера 40 ключом А52830-5 крышку 68 и, установив трубку /, наву. 
тить ключом А52830-6 гайки 2 n 41; крышку 68 навинтить па шту. 
цер, приваренный к крышке люльки; 

— закрыть кожух 78 (рис, 20} н ввинтить ключом Л62830-5 
болты 51 с пружинными шайбами 50; на гаубицах другого вариан. 
та застопорить кожух, повернув ручки стопоров, 

Установить линейку 89 (рис. 19) указателя отката и, придержи- 
вая отверткой винты 52, навинтить гайки 54 с шайбами 53. 

4. Если снимался уравновешивающий механизм, поставленный 
на скобу 42-22, необходимо: 

— при опущенных вниз колесах придать стволу максимальный 
угол снижения; 

— поставить шаровую опору дна 2/ (рис. 31) в опору механиз. 
ма подъема колес и, ввинчивая ключом С642-14 винт 9 (рис. 20), 
вставить опору / (рис. 31) в подвижную опору люльки; 

— вставить ось 37 н зашилинтовать се шплинтом 20; 

— установить скобу 22 н ввинтить ключом А52830-2 болты 24, 
обвязав их проволокой 23; 


— продолжая ввинчивать винт 9 (рис. 20), освободить и вы 
скобу 42-22. (аи Бы 
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После окончательной сборки гаубицы отрегулировать винтом 9 
давление в уравновеливающем механизме для обеспечения усили: 
на рукоятке подъемного механизма ве более 8 ке. 

Аку 10; на 

Заетопорить винт 9, завинтив разводним ключом гај 
гаубицах другого варианта ввиштіть ключом А52880-2 стопорний 
винт. Если из уравновешивающего механизма воздух (азот) был 
выпущен, то после установки на гаубниу пужио накачать B уравио- 
вешивающий механизм воздух насосом или наполнить азото! 
баллона (гл. УП, разд, 42). 

5, Установить дульный тормоз на трубу, для чего: 

— вывести качающуюся часть в горизонтальное положение; 

— надеть на трубу гайку 34 (рис, 3), продвивув ее на 200— 
300 им; РЎ 

— поставить две разрезные втулки 33 до упора в бурт трубы; 

Я го, ввинтить в 

— надеть дульный тормоз М и, придерживая его, 
него ключом Л52832-162 гайку 34, не довничивая се до конца на 
два-три оборота, вставить шпонку 28, поставить шайбу 30 м ввин- 
тить болты 27, обвязав их проволокой 29; 

— довинтить ключом АБ2832-162 гайку 34 усилием двух человек 
на плече 1,5 м; х 

— поставить фиксатор 8/ и впинтить ключом АБ2830-2 болты 32, 
обвязав их проволокой 35. 


чанне, Упорную резьбу казениика n муфты, а также резьбу гайки 
u nymioro ор при ebopne ruatia протереть и сина тиррикциотной 
смазкой; не разрешается смазмпат эти места смазкой ГОИ-БАП, 


6. На гаубицах другого варнанта присоединить шворневую бал- 
ку 2 (рис. 4) к дульному тормозу, для чего: 

— вставить в отверстия щек дульного тормоза /4 втулки 12 
ка; 

— установить шворневую балку 2 между щек дульного тормоза 
так, чтобы ее отверстия совпадали с отверстиями в щеках; 

— ввести в одно из отверстий ось 6 шворневоћ балки (вставля- 
ется справа), а затем, опустив шворневую балку свободно вниз, в 
другое отверстие вставить стопорный полувалик /3 (вставляется 
слева по ходу); 

— павинтить ключом А52830-6 гайку 7 н застопорить се вив- 


— коятку 3 стопора на выступающий справа KO- 
пец подувалика 19 a nanatin, ключом А82836.6 гайку 10 H засто. 
порить ее винтом 71; 

— ввинтить ключом А52830-76 две масленки 9 в полувалик 18 
и вось 6 шворневой балки. 
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36. РАЗБОРКА И СБОРКА ЗАТВОРА. 
С ПОЛУАВТОМАТИКОЙ И ОГРАЖДЕНИЯ С БЛОКИРОВКОЙ 


Разборка затвора с полуавтоматикой 


Разборка затвора подразделяется на частичную и полную. 
ая разборка Вы сив: 
зыванин, а также с учебной целью. 

Порядок частичной разборки следующий: 

— произвести слуск ударного механизма; 

— вынуть с помощью ключа 52840-36 крышку 4 (рис. 16), для 
чего утопить ее и повернуть на 90°; 

— вынуть боевую пружину 5 и ударник 12; 

— приоткрыть затвор, отверткой утопить упор клина 52 
(рис. 15) и повернуть его на 90°; 

— вставить в отверстия а (рис. 16) клина затвора ручк; 
А71519-1, вынуть клин 9 затвора в уложить его на стол зеркалом 
вверх; 

вывести гребень защелки 22 из паза в оси /6 повторного 
взвода и вынуть ось 16; 

— вывести защелку 22 из паза в KAHNE н отделить ее вместе с 
пружиной 2/; 

Z Omnem ось I6 nanona, нажав па стопор 18 взвода: 

— утолить sanon / ударника n отделить стопор /8 взвода с пру- 
жиной 17; е а 

— наклонить клин н вынуть взвод /3 ударника; 

— отделить удержник с осью, для чего необходимо вывнитить 
отверткой винт 7, оттянуть за флажок ось 6 удержника отверткой 
до выхода пружины /4 из отверстия в флажке, а затем выпуть 
из клина ось 6 удержника, пружину 14 н удержник 8. 

о Поливя разборка затвора производится при полной разборке 

гаубицы для профилактического осмотра н замены смазки, а также 

при ремонте затвора, требующем полной разборки. 

ле Полную разборку затвора производить на снятом с люльки ство- 
е сле оттягивания ствола на 500—600 ми и си 

дунан икса ATHA щитка 

Порядок полной разборки затвора: 

1. Произвести частичную разборку затвора. 

2. Разобрать запирающий механизм и полуавтоматику, для 
чего: к 

— вынуть шплинт 26 (рис. 15) н вывинтить винт 27; 

— придерживая регулирующую гайку 4, вывинтить ее ключом 
А52830-5 и вынуть закрывающую пружину 6; 

— разогнуљ стопорную шайбу 28 и вывинтить ключ j- 
стопорный винт 29; У мана 

— вывинтить винт 24 н упорный винт 25; 

— утопить стопор 59 н ключом А72931-10 свинтит 

b гайку 5 
вынуть стопор 59 и пружину 60; у 
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. вывести хвостовик упорного стакана 3 из гнезда казенника. 
Суимая открывающий рычаг 2 с пальца 23 и поддерживая KPH- 
вошины 56 и 57, вынуть ось 6/ кривошипов с рукояткой / из Kasen- 


ника, отделить ось 6] кривошипов и рукоятку 7 от рычагов; 
A Y inene от тяги 8 рычаги 9 и 2, а также нажимной стакан 7. 


вы вины 12 н свинтив ключом А52830-5 гайки /0; вынуть 
нажимной стакан 7 из упорного стакана 5. 

$ Равобрать пыбрасывающий механизм, для чего: 

— отетиуть стопорную шайбу 18, вывнитить стопорный винт 17 
u слать Рычаг 19 с оси 20 выбрасырателей; 

Taimyre ось 20 выбрасывателей из отверстия в казеннике, 
придерживая выбрасыватели 21 н 22: 

е аыпуть колпачки 54 и пружины 55. 

л. Разобрать нажим спуска, для чего: 

2 снять плоскогубиамн проволоку 98 и вывинтить ключом 
А52830-4 болты 34; 
вынуть из гиеизда вкладыш 80 с рычагом 81 спуска; 

– выбить бородком ось 82 н отделить рычаг 31 от вкладыша 80; 

Z вынуть нажим 35 спуска и пружину 36. 

5. разобрать повторный взвод, для этого нывнитить отверткой 
стопор 62, сиять рычаг 65 и вынуть повторный взвод 68 H пружи- 
ну 64. 

Ув, разобрать копир удержника, для чего: 

отогнуть стопорную шайбу 41, вывивтить отверткой винт 42, 
снять рычаг 43 и вынуть konup 44 удержника, пружину 46 н mañ- 
бу 45; 


снять проволоку 39 и ключом Л52830-2 вывинтить болты 40; 
вынуть при необходимости поджим 37 из гнезда в казенинке 
и разобрать его, выбив штифт. 

7. Разобрать упор клина, для чего: 

— вывинтить отверткой винт 51; 

— вынуть упор 52 клина вместе с упорной втулкой 48 и голов- 
кой 49 упора; 

— выбить бородком штифт 50 н отделить от упора 52 клина го- 
ловку 49, упорную втулку 48 и пружину 47. 

8. Снять упор 10 буфера (рис. 16) с пластиной 9, вывинтив вин- 
ты 19 и спяв пружинные шайбы 20. 


Сборка затвора с полуавтоматикой 


Перед сборкой все детали затвора тщательно протереть чистой 
ветошью и смазать тонким слоем смазки, 

Сборка затвора после частичной разборки. 

Порядок сборки затвора: 

— поставить удержник в паз клина, вставить один конец пру- 
жним /4 в отверстие л клина, вставить ось удержника 6, затем OT- 
верткой завести второй конец пружины в отверстие р флажка е, 
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осуществив при этом предварительное поджатие п 
ружины; После 
этого вдвинуть ось удержника до упора в кл 
этого вда упора в клин и застопор 
— ввести в полость клина взвод 78 ударника и вставил 
пу ось 15 
взвода и стопор 18 nanona с пружиной /7 (при взведенном йоложе- 
а 13 ударника рычаг оси /5 должен быть н/правлен 
ma); 
— вставить защелку 22 с пружиной 21 в гнездо клина fn, 

, заведя 
пружину поворотом защелки 22 на один оборот против Jona часо- 
вой стрелки, ввести выступ с защелки в паз клина; 

— отвести защелку 22 и вставить ось 76 notol 
иго взвода 
флажком вверх, после чего отпустить защелку; 5 й 
— вставить B отверстия а клина затвора ручку А71519-1 н 
кува 
повит клин в гнездо казенника, предварительно NAAB на ричаг 
механизма сброса лапок выбрасывателей; 
— прноткрыв клин, повернуть упор 52 (рис. 15) 
Ў . 15) клина за ro- 
ловку 49 упора до се утапливания в казенник H и клин; 
вставить ударник /2 (рис. 16) с боевой пружиной 5, нажи- 
мая одповременно на рычаг 3/ спуска (рис. 15); 
— вставить крышку 4 (рис. 16) ударника 
лома у 4 (рис. 16) ударинка с помощью ключе 
орка затвора после полной разб 
Порядок сборки затвора: Маи 
1. Собрать упор клина, для чего: 
— надеть на стержень упора пружину 47 (| 15) 
пол я у 47 (рис. 15), упорную 
тулку 48 u голозку 49 упора, закрепить се па стержне штиф- 
— вставить упор клина в гнездо казениика и звинтитњ винт 61. 
2, Собрать копир удержника, для чего: 
— установить поджим 37 в гиезде казенника и зак 
болтами 40, болты обвязать проволокой 39; ако 
— вставить копир 44 удержинка в отверстие на m 
цеке казенни- 
agra (выступ ас копира должен быть направлен 
— надеть на выступающий снаружи коне 
ц копира удержника 
mahiy 45 с пружиной 46, другой конец ee завести в паз казепника 
{шайбу magens так, чтобы пружина била заведена более чем на 
. оборота) и надеть рычаг 43; при надеванни рычага пружийа 
должна быть заведена еще на пол-оборота; 
— поставить стопорную шайбу 41, ввинтить в рыч; 
x аг 48 стопор- 
ный винт 42 и отогнуть края стопорноћ шапбм. г в 
3. Собрать повторный взвод, лля чего: 
— вставить в гнездо с наружной стороны казепиика 
т пружи 
64 н рычаг 65 так, чтобы концы пружнны вошли в соотвеготвук 
щие отверстия на казеннике и рычаге; 
— придерживая рычаг, ввести в THES; 
z у до с внутренней CT 
левой шеки казепника повторный ввод 63 так, утобы ero вмслућ 
находился внизу, а квадратный конец вошел в рычаг 65; 
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закрепить рычаг на повторном взводе стопором 62. 

4. Собрать нажим спуска, для чего: 

£: слвновить рычаг 31 спуска во вкладыш 30 и вставить ось 32; 

Z {адеть пружину 36 на стержень нажима 85 спуска и вставить 
нажим ёпуска в гнездо на щеке казенника снаружи; 

Ким вить вкладыш 30 с рычагом спуска в гнездо на казенни- 
ке и ввитить ключом А52830-4 болты 84; болты обвязать прово- 
локой 33, 

5. Собфать выбрасывающий механизм, для чего: 

> ‘Зевнть колпачки 54 с пружинами 58 в гнезда на казении- 
ке; удерийвая колпачки от выпадання, вставить ось 20 выбрасы- 
вателећ сд шпонкой 55 в отверстие казенника, надевая на ось NO- 
очередно выбрасыватели 2/ и 22; 

Ре надеть на выступающий слева конец оси выбрасывателей 
рычаг 19, поставить стопорную шайбу /8, ввинтить в рычаг стопор. 
ный винт /7 n отогнуть края стопорной шайбы. 

6, Собрать запирающий механизм и механизм полуавтоматики, 
для чего: 

А соединить тягу 8 с закрывающим рычагом 9 осью 11; на ось 
навинтить ключом А52830-5 гайку /0 н застопорить ее винтом 12; 
в такой же последовательности присоединить к тяге открывающий 
рычаг 2 и нажимной стакан 7; нажимной стакан предварительно 
вставить в упорный стакан 3; 

— вставить закрывающую пружину 6 в нажимной стакан и 
ввинтить ключом А52830-5 регулировочную гайку 4 с вложенной в 
нее шайбой 5 на четыре-пять оборотов; 

— надеть на ось 6/ кривошипов рукоятку /; 

— ввести ось кривошипов в отверстие закрывающего рычага 9 
и отверстие казенника, надевая на ось последовательно кривоши- 
пы 56 и 67; при этом шлицевой выступ оси кривошипов, помечен- 
ный стрелкой, должен входить в шлицевые канавки кривошипов, 
тоже помеченные стрелками; стороны шестигранников оси криво- 
шипов и закрывающего рычага, помеченные стрелками, совместить, 

Примечание. На гаубицах, где ось 61 с кривошипами 56 м 57 объели. 
мены в одну сборочную единицу — 602-12 (ось с кривошипами имеют одинако. 
вый порядковый номер), замену кривошипов производить только комплектно COP 
местно © осмо кривошилов, руководствуясь приложением 3; 

— надеть открывающий рычаг 2 на палец 28 и вставить штырь 
упорного стакана 3 в гнездо на казенник; 

— ввинтить ключом А52830-4 стопорный винт 29 с шайбой 28, 
кромку стопорной шайбы отогнуть; 

— вставить пружину 60 и стопор 59 в гнездо на торце высту- 
пающего слева конца оси 6/ кривошипов; 

— навинтить ключом А72931-10 гайку 58, утопив стопор паль- 
цем; гайку навинтить до упора в казенник, после чего отвинтить ее 
до совмещения рисок м включения стопора. При таком положение 
тайки осевой люфт оси кривошипов должен быть 0,3—0,7 MM; 
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— закрепить открывающий рычаг 2. ввинтив упорный винт 25 и 
стопорный винт 24; 

— довинтить регулирующую гайку 4 и застопорить ее вином 27 
со шплинтом 26 (после регулировки предварительного поджатна. 
закрывающей пружины 6 на окончательно собранном затворе). 

7. Собрать буфер удержника, лля этого установить в гнезде кли- 
на прокладку /7 буфера (рис. 16), упор /0; пластину 9 н закрепить 
их винтами /9 с пружинными шайбами 20. 

8. Выполнить все операции по сборке затвора после частичной 
разборки. 


Разборка ограждения с блокировкой 


Разбирать ограждение с блокировкой при повселпеввой чистке 
ис учебной целью не разрешается, 

ля ремонта и технического осмотра разборку производить в 
такой последовательности: 

1. Снять щиток ограждения, для чего: 

— придать качающейся части максимальный угол возвыше- 
ния; 

— расшплиитовать и вынуть ось, соединяющую рычаг I 
(рис, 20) с тягой 7 (рис. 19: У ыы 

— вынуть шплииты 47 и 22 и снять проволоку 18; 

— вывинтить ключом АБ2830-4 болт /7; 

— свиптить ключом АБ2830-5 гайки 46 и 23 н снять щиток Or- 
‘раждения. 

2. Разобрать спусковой механизм, для чего: 

— выпуть плоскогубцами шплинт 88, снять шайбу 86, вынуть 
ось 87 n отсоединить тягу 39, предварительно свинтив гайки 33, 34 
и сняв пружину 35 с шайбой 37; 

— вынуть плоскогубцами шплинт 57, снять с оси 56 шайбу 55 
и рукоятку 30, отцепи пружину 40; 

— вынуть плоскогубцами шплииты 66, снять шайбы 67, вынуть 
осн 71 и отсоедииить тягу 39 от рычагов 27 н 42; 

— свести концы штифта 69, выбить его и снять с оси 70 рычаг 
68 нажима; снять со щитка ограждения рычаг 42; 

T Сить рычаг 2/ блокировки с оси, приваренной к щитку. 

3. Разобрать привод механизма повторного взведения, лля чего: 

— отцепить пружину от рукоятки 31 повторного взвода; 

‚Вынуть плоскогубцами шплинт 78, спять шайбу 77, вынуть 
ось 79 и отсоедипить тягу 41 от рукоятки 81 повторного взвода: 

== вынуть плоскогубцами шплипт 74, снять шайбу 80 и рукоят- 
ку 31 повторного взвода с оси 76; 

— вынуть плоскогубцами штлинт 68, снять с оси 59 шайбу 58 
и рычаг 19; 

— вынуть плоскогубцами шилинт 60, снять шайбу 67 н, вынув 
ось 62, отделить тягу 41 повторного взвода от рычага 19 с пальцем. 

4. Спять с щитка рычаг сброса лапок выбрасывателей, лля чего: 

— отсоелинить тягу 5/ от рычага 50; 
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вынуть плоскогубцами шплинт, снять с оси, приваренной к 
щитку 49, шайбу и рычаг сброса лапок выбрасывателей. 

5. бнять линейку 89 указателя отката, для этого ключом 
5283042 свиптить две гайки 54, придерживая отверткой винты 
52; снять пружинные шайбы 58 и вынуть винты 52; снять ползуш- 
ку пружиной 91 с линейки. 

Разобрать механизм блокировки, для чего: 

— снярь пружину 44; 

— вынуть плоскогубцами шплинт /3, снять шайбу 74, вынуть 
ось 15 и оҳсоединить рычаг 45 с роликом от рычага /; 

— суут тягу 48 от рычага / n от ползуна копира 20, pac- 


шилнитовај н вынув ось 12; 

— вынуть ось 8 с рычагом 4 из кронштейнов верхнего станка, 
предварительно выбив штифт 72 из оси и спяв рычаг 9. Для выни" 
мания оси 8 с рычагом 4 на собранной гаубице пеобходимо снять 
задний каток, придать качающейся части горизонтальное поло- 
жение, снять проволоку 54 (рис. 25) и вывинтить ключом 
A52840-25 болты 55; 

— разобрать рычаг / (рис. 19) с втулкой, лля этого предвари- 
тельно свести концы конического штифта 79 п выбить его из втул- 
ки рычага. 


Сборка ограждения с блокировкой 


Сборку ограждения с блокировкой производить в такой после- 
довательности: 

1. Собрать механизм блокировки, лля чего: 

на щеке верхнего станка собрать рычаг / (рис. 19) с втул- 
кой, соелинив его коническим штифтом 73; концы штифта развести; 

-— установить рычаг 4 с осью 8 в кронштейнах верхнего станка 
и закрепить на оси 8 коническим штифтом 72 рычаг 9, концы штиф- 
та развести; 

— соединить рычаг 46 с рычагом / осмо /5 и закрепить се 
шплинтом 13 с шайбой 14; 

— соединить тягу 48 с рычагом / и ползуном копира 20; соеди- 
нение осуществляется с помощью двух осей /2 со шплинтами // и 
шайбами 10; 

— установить пружину 44. 


2. Поставить пружину 9/ в гнездо, как показано на рисунке, и 
палеть ползушку 90 на линейку 89 стрелкой в сторону отката. 

Установить линейку указателя отката и закрепить се винтами 52, 
надев на пих пружинные шайбы 59 n навинтив ключом А52830-2 
две гайки 54. 


3. Установить рычаг сброса лапок выбрасывателей, для чего: 
— установить рычаг 50 па ось, приваренную к щитку 49; уста- 
новить на ось шайбу и зашплинтовать; 
— соединить Tiry 51 с рычагом 50 сброса лапок выбрасывате- 
лей осью со шплиптом. 
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4. Собрать привод механизма повторного взведения, для ero: 
установить рукоятку 3/ повторного взвода на ось 76 H закре- 
пить ее шайбой 80 со шплинтом 74; 

— соединить тягу 4/ повторного взвода с рычагом 79 осјло 62; 
ось вставить в проушины так, чтобы шплинт с шайбой окдзалисњ 
со стороны пальца 6 рычага 19; 

— установить рычаг 19 с пальцем на ось 59 н закрейнть его 
шплинтом 63 с шайбой 58; 

— соединить тягу 4/ повторного взвода с рукояткой 4 осью 79 
и закрепить шплинтом с шайбой; | 


— прицепить к рукоятке 3/ повторного взвода пружин 


5. Собрать спусковой механизм, для чего: | 

— вставить рычаг 42 в отверстие на щитке огражлёния и на 
ось 70 налет» n закрепить коническим штифтом 69 рычаг 68 нажи- 
ма; концы штифта 69 развести; 

— установить рычаг 2/ блокировки ма ось, приваренную к щит- 
ку ограждени 

— установить рукоятку 30 ручного спуска на ось 56 и закре 
пить рукоятку шплинтом с шайбой; 

— соединить с помощью осей 7/ рычаги 2/ и 42 с тягой 89 спус- 
ка; оси закрепить шплинтами и шайбами; 

— соединить тягу 39 спуска со стержнем 36 осью 87, ось закре- 
пить шилинтом и шайбой; на стержень 36 надеть шайбу 37, пру- 
жину 35 и поджать се гайками 34 n 33; 

— установить пружипу 40. 

6. Установить щиток ограждения, для чего: 

— придать качающейся части максимальный угол возвышения; 

ма У новить щиток ограждения на лольке в кронштейнах 48 
и 24; 

— навиитить ключом А52830-5 гайки 46 и 23 так, чтобы не было 
качки щитка ограждения, н зашплинтовать их; 

сриитить ключом 528304 болт 17 u застопорить ero прово- 
покой; 

— ‘соединить тягу 51 с рычагом /9 (рис, 20) осью со шплиитом; 

— придать качающейся части горизонтальное положение. 


7. После устаповки щитка ограждения проверить: 

— зазор между концом г рычага 68 (рие. 19) н рычагом 37 
спуска (рис. 15), который должен быть 1,5—3 мм; зазор регулиру- 
ется навничиваннем вилки 88 (рис. 19) на тягу 39 спуска; 

— зазор между пальцем б рычага 19 н рычагом 65 (рис. 15) 
повторного взвода должен быть 2—3 мм; зазор регулируется на- 
вничиванием вилки на тягу 41 (рис. 19) повторного взвода; 

— зазор между опорной поверхностью а копира 20 с ползуном 
н пальцем 26 рычага блокировки при углах возвышения качающей- 
са части гаубицы более 22° (при положении ролика па луге нижне- 
го станка) должен быть 0,2—2,5 мм; зазор регулируется навинчи- 
ванием вилки на тягу 43; 

— зазор между пальцем в рычага 50 сброса лапок выбрасы- 


82 


ватфлей n рычагом /9 (рие. 15) при открытом клине и выжатом 

веру рычаге должен быть 6—8 MM; 
азор между плоскостью щитка ограждения и казенинком 

лолжен быть 135—155 ми; 

маја поджетоћ пружины сдающего звена должна быть 76— 

ин. 

и. сборки ограждения n затвора необходимо проверить их 

работу И убедиться в правильности сборки. Если закрывание за: 

тора пррисходит вяло или очень резко, нужно отрегулировать NOA- 

жатне закрывающей пружины 6 (рис, 15). 


37. РАЗБОРКА И СБОРКА ЛЮЛЬКИ 


Люлька снимается с верхнего стапка при полной разборке гау- 
бицы или в случае замены ненсправных деталей. Предварительно 
должны быть сняты прицелы, щитовое прикрытие, щиток огражде- 
ння, уравновешивающий механизм, ствол, противооткатные устрой- 
ства н подъемный механизм, 


Разборка 


Разборку люльки производить в такой послеловательности: 
Снять люльку с верхнего станка, для чего 

— вынуть плоскогубцами шилинты 84 (рис. 25 

— свинтить ключом А52830-6 гайки 11; 

— снять наметки 8; 

— снять люльку с верхнего станка. 

2. Снять цапфенные подшипиики, лля чего: 

— вывинтить отверткой винты 66 (рис. 20); 

— вывинтить ключом С642-13 крышки nang 27; 

— снять с цапф люльки с помощью отвертки игольчатые роли- 
коподшипники 29. 

3. Снять копир 43, лля чего: 

— вынуть плоскогубцами шилинт 47; 

— свинтить ключом А52832-52 гайку 46, вынуть упорный болт 
48 и снять копир с оси 45; 

— вынуть колпачок 44, пружину 39 и упор 40. 

4. Разобрать подвижную опору уравновешивающего механизма, 
для чего: 

— свинтить на один-два оборота разволным ключом гайку /0; 
на гаубицах другрго варианта вывинтить стопорный винт с пружии- 
ной шайбой; 

— вывиитить ключом С642-14 винт 9; 

— вывиптить винт // n вынуть подвижную опору 12. 

5. В случае ремонта снять вилку 26 и хомут /, для чего: 

— вынуть плоскогубцами шплинты 27. свинтить ключом 
А52830-4 гайки 24, вынуть болты 3 и, срубив приварку, отделить 
вилку и хомут от кронштейна 4; 
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— снять плоскогубцамн проволоку 22, вывинтить отверткой 


винты 23 н отделить пружину с зубом 60 от хомута /; 
— вынуть плоскогубцами шплинты 6/ и вывинтить барашки 2 


из хомута. 

6 "Снять рукоятку сброса лапок выбрасывателей, для ugro: 

— снять пружину 67; 

— расшплиптовать и свинтить ключом А52830-4 гайку 77, снять 
шайбу /8; 

— заметив положение рычага /9 на оси 65, снять рычаг и вы- 
путь рукоятку 62 с осью из отверстия в стенке люльки. 

7. Разобрать буфера 3/, для чего: 

— свинтить ключом А52830-2 гайки 82 и снять пружинные шай- 
бы 33; 

—' опять резиновые буфера n вынуть из пих винты 37 с шайб: 
ми 36. 

8. Сиять сектор (снимать только при замене в случае поломки), 
для чего: 

— вынуть шплинты 82, свинтить ключом А52830-5 гайки 83 и 
медной выколоткой выбить болты 84; 

снять проволоку 7/, вывинтить ключом А52830-4 болты 70 

и вынуть втулки 85; 

— высверлить штифт 68 и, срубив зубилом приварку, снять CEK- 
тор 69. 


Сборка 


Сборку люльки производить в такой последовательности: 

1. Установить сектор, для чего: 

— установить сектор 69 (рие. 20) на люльке м вставить втул- 
ки 85 и штифт 68; 

— ввинтить ключом А52830-4 болты 70 и обвязать их проволо- 
кой 71; 

— вставить болты 84, навинтив на них ключом А52830-5 rah- 
ки 83, и зашплинтовать шплинтами 82; грань пижнего болта 84 
должна быть перпенликулярна начальной окружности сектора. 

2. Установить буфер 31, для чего: 

gg, ви вийты 37 и шайбы 36 в отверстия буфера и план. 
ки 

— навинтит на винты ключом А52830-2 гайки 32 с шайбами 33. 

3. Установить рукоятку сброса лапок выбрасывателей, для чего: 

вставить рукоятку 62 осью 65 в отверстие на стенке люльки; 

надеть на ось рычаг 19 н шайбу 18; навинтуть на ось 65 као“ 
чом А52830-4 гайку 17 н зашплинтовать се шплинтом /6; 

— установить пружнну 67. 

4. Установить вилку 26 и хомут 1, для чего: 

др, лить барашки 2 в отверстия хомута n вставить uman- 
ты 61; 

— установить пружину с зубом 60 на хомуте и ввиитить фииты 
23, которые обязать проволокой 22; 
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— установить па кронштейне 4 вилку 26 и хомут Í, вставить в 
отвеђсјна болты 3 n навнитит на них пепочом A52830-4 гайки 24 и 
зашпдинтовать их шплинтами 21. 

5. Собрать подвижную опору уравновешивающего механизма, 
для чего: 

— вставить опору 12 во втулку 8 и ввинтить виит 11; 

— ввинтить ключом С642-14 випт 9 с гайкой 10. 


Примечание, На гаубицих другого варнамта овнитичь винт 9 и застопо. 
рить его виятом с пружниной шайбой. 


6, Установить копир 48, для чего: 
вставить в отверстие а колпачок 44 с пружиной 39 и упо- 

ром 40; 
установить на ось 45 копир 48 н закрепить его с помощью 
упорного болта 48 и гайки 46, гайку навинтить ключом А52832-52 
и зашплинтовать шплинтом 47. 

7. Установить на цапфы люльки игольчатые роликоподшипники, 
для чего: 
установить на цапфы люльки роликоподшипники 29; 
ввинтить ключом С642-13 крышки 27 nang; 
застопорить крышки цапф винтами 66. 

8, Установить люльку на верхний станок, для чего: 

— установить люльку цапфами в цапфенные гнезда верхнего 
стапка так, чтобы зуб с риской вал-шестерни подъемного механиз- 
ма пстал между зубьями с рисками сектора; 

— установить наметки 8 (рис, 25) так, чтобы знак паметки COB- 
падал со знаком цапфениого гпезда; 

навинтить ключом А52830-6 гайки // и зашилинтовать их 
шплинтами 34. 


38. РАЗБОРКА И СБОРКА 
ТОРМОЗА ОТКАТА И НАКАТНИКА 


Противооткатные устройства разбираются для технического ос- 
мотра n устранения неисправностей. 

Во время сборки нужно особенно внимательно следить за тем, 
чтобы в цилиндры тормоза отката и накатника не попали посто- 
ронние тверлые частицы. Заливать жидкость в тормоз отката и на- 
катник нало только через сетку или марлю. Заливать старую (отра- 
ботанную) жидкость (стеол М) в тормоз отката и накатник разре- 
шается при условии удовлетворительных результатов проверки ее 
ма кислотность (проверять жидкость согласно Руководству служ- 
бы по артиллерийским смазкам и жилкостям). 

Для разборки тормоз отката и накатник вынимаются из обой- 
мы казеппика, 
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Разборка тормоза отката 


Разборку тормоза отката производить в такой последователь- 
ности: 

1. Снять тормоз отката с гаубицы, для чего: 

— придать качающейся части гаубицы угол возвышения 15° 
(ори разведены станнан); 

— откинуть кожух 78 (рис, 20), для чего вывинтить ключом 
АБ2В30-5 болты 5/ с пружинными шайбами 50; на гаубицах друго- 
го варианта необходимо оттянуть н повернуть ручки стопоров; 

— свинтить ключом А52830-6 гайки 2 и 47 (рис. 21) н снять 
трубку 1 (при свинчиванни гайки 41 штуцер 40 придерживать клю- 
чом А52830-5); 

— навинтить на штуцер 40 крышку 68; 

— придать качающейся части гаубицы горизонтальное поло- 
жение; 

— разогнуть стопорную шайбу 74 н вывинтить ключом 
А52830-2 винт 75; 

— вывнитить ключом А52830-2 болт 64, сиять пружинную mañ- 
бу 73 и стопорную планку 65; 

— свинтить ключом А52830-92 гайку 38 штока; 

— вынуть шплинт / (рис, 22) н, прилерживая шток накатинке 
отверткой, свинтить ключом А52830-6 гайку 2; 

— оттянуть ствол назад примерно на 800 ми; 

— снять плоскогубцами проволоку 6] (рис. 21), вывнитить 
ключом А52830-2 болты 62 n снять стопорную планку 6; 

— сняв стопорную проволоку, вывиитить ключом 42-27 проб- 
км 

— свинтит Ключом  А52832-159 с применением трубы 
С642-49/52-ИТ-412 гайку 23, виитить в крышку 29 шток 3 (рис. 77) 
прибора С642-17 и, навинчивая гайку /, вынуть тормоз отката из 
обоймы казенника; 

— ввинтить пробку /4 (рис. 21). 

2. Вынуть из цилиндра шток 2/ тормоза, для чего: 

— закрепить тормоз отката в специальном приспособлений 
так, чтобы цилиндр не мог поворачиваться, а пробка /4 была свер- 
ху (приспособление изготовляется снлами мастерской 

T под залний срез цилиндра тормоза отката поставить ведр 

— наде на крышку 29 ключ А52833-14 и ударами кувалды по 
ключу стронуть крышку с места; 

— надеть на ручку ключа А52833-14 трубу С642-49/52-ИТ-412 
и вывинтить крышку из цилиндра; 

— оттянув крышку с веретеном от среза цилиидра, слить жид- 
кость через образовавшуюся щель в ведро; 

— ослабить ключом 42-56 гайку 36 сальника и легкими ударами 
через деревянную прокладку стронуть шток 2/ тормоза с места; 

— свинтить со штуцера 40 крышку 68, вывинтив ключом 
А52830-5 штуцер, снять с него уплотняющее кольцо 39; 
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— вынуть шток 2/ тормоза из цилиндра вместе с веретеном, 
предварительно навинтив па резьбу штока наконечник 42-21, при 
этом выльется остальная жидкость. 

3. Отделить веретено 24 от штока 2/ тормоза, для чего: 

— вывинтить отверткой винт 27; 

— вывинтить ключом А72931-49 регулирующее кольцо 26; 

— вынуть веретено 24 из штока 21 тормоза. 

Дальнейшую разборку производить только в случае замены пе- 
исправных деталей или для ремонта их. 

4 разобрать сальниковов устройство, дая чего: 

— вывинтить ключом 42-56 гайку 86; 

Z вынуть из корпуса сальника упорные кольца /8 м 81 с no- 
мощью рыма А51331-2; кольца сальниковой набивки /7 вынимать 
крючком 52435-21. 

5. Разобрать клапан модератора, для чего: 

— вынуть плоскогубцами шплинт 25 и свинтить ключом 
А52830-5 гайку 34; 

— снять пружину 33 н клапан 32. 

6. Разобрать компенсатор, для чег 

— свинтить ключом А52830-6 гайку 42; 

— вынуть плоскогубцами шплинт /8 и свинтить гайку 12 плун- 
жера; 

7: снять проволоку 67 н вывнитить ключом A52830-4 болты 66; 

— снять пружниное кольцо 11 и вынуть клапан компенсатора 
из крышки люльки; 

— снять проволоку 70, вывинтить ключом Л52830-4 болты 71 
и вынуть компенсатор из крышки люльки; 

— зажать цилиндр компенсатора в тисках, вывинтить ключом 
42-48 с трубой С642-49/52-ИТ-412 гайку 44 и ма се место ввинтить 
прибор C642-11; 

— ввинтить випт прибора и, сняв напряжение с пружин KOMNEN- 
сатора, снять пружинное кольцо 52; вывиитить прибор, вынуть 
поршень компенсатора, пружины 48, 54, шайбы 49 и уплотнитель 
ное кольцо 59. 

7. Разобрать при необходимости поршень компенсатора, для 
чего: 

— снять пружниное кольцо 58 и свиптить ключом А52830-6 
гайку 60; 

— снять пружину 57, подворотииковое кольцо 46 н воротник 47; 

— снять с корпуса поршия рубашку 56. 

8. Разобрать клапан компенсатора, для чег 

— вывинтить отверткой пробку 8 из корпуса 7; 

— вынуть пружину 4, седло 5 и шарик 6; 

— вывинтить ключом А52830-5 полжимную гайку 10; 

— вынуть плунжер 8; 

— вынуть крючком А52435-21 кольца 9. 

Примечание На гаубицах другого варианта cm ое кольцо 80, 
питать ключом A328304 одни паку 76, Banyan ПРО А ры 
52435-21 — кожаные кольца 77: 
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Сборка тормоза отката 


Сборку тормоза отката производить в такой послеловательности: 
1. Собрать клапан компенсатора, для чего: 

— установить в полость корпусе 7 (рис. 21) кольца 9 н вста- 
вить плунжер 8; 

— ввинтить ключом А52830-5 поджимную гайку 10. 

Примечание. На гоубицах другого варианта установить в полость кор- 
пуса 78 кожаные кольца 77, вставить плунжер 79 и воинтить ключом А52880-4 
поджимную гайку 76: 

— вставить шарик 6, седло 5 и, установив пружину 4, ввинтить 
до отказа пробку 3. 

2, Собрать поршень компенсатора, для чего: 

— hanere на корпус поршня рубашку 56; 

— установить воротник 47, подворотниковое кольцо 46 и пру- 
жину 57; 

— навинтить ключом А52830-6 гайку 60 и застопорить ее пру- 
жииным кольцом 58, 

3, Собрать компенсатор, для чего: 

— ввинтить воронку 3 (рис. 78) прибора С642-11 в цилиндр 
компенсатора; 

— надеть па корпус поршня 55 (рие. 21) шайбу 49, nwe пружи- 
ны 48 с шайбами 49, пружину 54 и, установив шайбу 49, вставить 
поршень в корпус компенсатора; 

— навинтить гайку 2 (рис. 78) с винтом / на воронку 8 и 
ввиитить винт до выхода канавки на штоке поршия за торец коль- 
ца 51 (рис. 21); установить пружинное кольцо 52; 

— вывинтить прибор C642-1 1; 

— ввинтить ключом 42-48 n трубой С642-49/52-ИТ-412 нажим- 
ную тайну 44 с уплотнительным кольцом 59 (усилием одного чело- 
века); 

— установить компенсатор в крышке люльки H закрелить его, 
ввинтив ключом Л52830-4 болты 71; болты обвязать проволокой 70; 

— установить клапан компенсатора в крышке люльки и закре: 
пить его, ввинтив ключом А52830-4 болты 66; болты обвязать npo- 
волокой 67; 

— застопорить поджимную гайку /0 пружинным кольцом //; 
на гаубицах другого варианта полжимную гайку 76 застопорить 
пружинным кольцом 80; 
ока ВИНтНтЬ на плунжер 8 гайку 12 и зашпинтовать ве швлин- 

— навинтить ключом А52830-6 гайку 42. 

4. Собрать сальниковое устройство, лля чего установить в кор- 
пусе сальника: упорное кольцо /8, сальниковую набивку /7, проме- 
жуточное кольцо 3/, вторую сальниковую набивку, второе проме- 
жуточное кольцо, третью сальниковую набивку, второе упорное 
кольцо и ввинтить ключом 42-56 гайку 36 сальника до соприкосйо- 

зення с упорным кольцом. 
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5. Собрать шток с веретеном, для чего: 

>- установить на передний конец веретена 24 клапан 22 модера- 
тора, пружниу 33 и навинтить ключом А52830-5 гайку 34, зашплин- 
товав ее шплинтом 35; 

ав "вести веретено с модератором во внутреннюю полость MITO- 
ка 21 тормоза и ввинтить ключом А72931-49 регулирующее kosib- 

о 26, 
^^ ввинтить отверткой винт 27 и раскернить его с двух сторон 
в шлиц. 

6. Собрать цилиндр тормоза отката со штоком и веретеном, для 
чего: 

- в выточку заднего среза цилипдра вложить уплотняющее 
кольцо 30; 
навинтить на передний конец штока 2/ тормоза наконечник 
42-21, вставить шток в цилиндр и протолкнуть его переднюю часть 
с наконечником через сальниковое уплотнение; 

— свинтить наконечник 42-21 и завинтить гайку 36 сальника 
ключом 42-56 (усилием одного человека без применения трубы); 
размер от торца гайки 36 до среза цилиндра тормоза отката RON- 
жен быть 19—24 мм; при этом разрешается добавлять или убав- 
лять один виток сальниковой набивки; 

— авинтите в отверстие на переднем конце штока 2/ тормоза 
ключом А52830-5 штуцер 40 с медным уплотнительным кольцом 39 
и павинтить на штуцер крышку 68; 

— ввинтить ключом 49-27 пробку /4 с уплотнительным коль- 
цом 15; 

' полвить полость тормоза отката стволом М; жидкость за- 
ливается через открытый задний срез с помощью воронки с MAp- 
лей, поставив цилиндр вертикально (заливать жидкость можно 
после постановки тормоза отката на гаубицу через отверстие под 
пробку 14); 

—авинтит в цилиидр крышку 29. Зажать цилиндр в спецналь- 
пом приспособлений и затянуть ключом А52833-14 крышку 29; при 
се затяжке на рукоятку ключа надеть трубу С642-49/52-ИТ-412, а 
окончательное поджатне производить с помощью лома, вставлен“ 
ного в уллиняющую трубу (усилием двух человек на плече 1,5 ж). 

7. Установить тормоз отката на гаубице, для чего: 

— ‘вывинтив пробку /4, вставить тормоз отката в отверстие 
обоймы казенника; завинтить пробку /4 и застопорить се проволо- 
кой (ствол должен быть оттянут пазад примерно на 800 ми; 

— навинтить ключом А52832-159 гайку 23 и установить стопор- 
пую планку 68; ввинтить ключом Л52830-2 болты 62 и обвязать их 
проволокой 6/; 

— направляя шток тормоза отката в отверстие крышки люль- 
ки, продвинуть ствол вперед ло отказа; 

— павинтить ключом А52830-92 гайку 38 штока, ввинтить клю- 
чом АБ2830-2 винт 75 со столорной шайбой 74; кромку стопорной 
шайбы отогнуть. Проверить зазор межлу плоскостью крышки 
люльки и торцом гайки 38. Он должен быть 0,05—0,15 мм; 
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— поставить стопорную планку 65 и ввинтить ключом А52830-2 
болт 64 с пружинной шайбой 73; 

— придать качающейся части гаубицы угол возвышения 15" 
(предварительно убедиться о наличин давления в накатнике и в HA- 
дежности крепления штока накатника в крышке люльки); 

— свинтить со штуцера 40 крышку 68 и, установив трубку 1, 
навиптить ключом А52830-6 гайки 2 и 41; 

— закрыть кожух 78 (рис. 20). 


Разборка накатника 


Разборку накатника производить в такой последовательности: 

1. Снять пакатник с гаубицы, для чего: 

— придать качающейся части гаубицы горизонтальное положе- 
ние (при разведенных станипах); 

— откипуть кожух 78 (phe. 20), для чего вывинтить ключом 
А52830-5 болты 5/ с пружинными шайбами 50; на гаубицах друго- 
го варианта необходимо оттянуть и повернуть ручки стопоров; 

— вынуть шплинт / (рис. 22) и свинтить ключом А52830-6 rañ- 
ку 2, придерживая шток какатника отверткой; 

— оттянуть ствол гаубицы назад примерно па 800 жм; 

— синт проволоку 49, вывинтить ключом А52830-2 болты 48 и 
снять стопорную планку 47; 

— свиитить ключом 52832.32 гайку 18 с наружного цилиндра 
накатиика; 

— вывнитить пробку 38 и ввинтить вместо нее шток 3 (рис. 77) 
прибора С642-17; навинчивая гайку /, вынуть накатиик из обоймы 
казенника. 

. Выпустить воздух из наружного цилиндра, для чего: 

— положить накатник наклонно под углом 10—15° к горизон: 
тали корпусом сальника 44 (рис. 22) вниз, сиять проволоку 5/ и 
ключом АБ2840-65 вывинтить пробки 55 и 57, а затем ключом 
А72930-53 повернуть на один-два оборота запорный вентиль 59; 

— вывинтить ключом 42-27 пробку 35 м через сдивное отвер- 
стие вылить жидкость в ведро, 

3. Вынуть шток с поршнем, для чего: 

— снять проволоку 52, вывинтить отверткой винты 53 и снять 
стопор 54; 

— вывиитить ключом С642-13 крышку 3/ и снять кольцо 32; 

— свиитить ключом А52830-6 гайку 3 со штока, надеть на peab- 
бу штока наконечник 42-24 и, нажав на него, вытолкнуть шток 16 
с поршнем из рабочего цилиндра 14. 

4. Вынуть корпус сальника, для чего: 

— снять плоскогубцами проволоку 46 н ослабить болты 4 клю- 
чом 42-27; % 

— вывинтить диск 5; 

— установить прибор С642-8, как показано на рис. 79, и, навин- 
чивая разводным ключом гайку 2, вынуть корпус 44 сальника. 
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абочий и средний цилиндры, для чего: 6 

5. Вајт рабой u epean те пруслвсобве 

товленном силами мастерской; | 

м надеть на рабочий цилиндр 24 ключ 52854 и ударами ку: 

стронуть рабочий цилиндр с места; 

валды по ключу ОУ ту ключа _ АБ288-14 трубу 

с042:49/59-ИТ-419 н вывинтить рабочий пилиилр из заднего дна 29; 

— снять уплотнительное кольцо 7, вынуть средний цилиндр 13, 
совместив патрубок 39 с вырезом в муфте 9, и слить в ведро ос 


шуюся жидкость. ктей 

6. Разобрать воротниковое уплотнение, : р 

о, разорить пориве кольцо 40 и вынуть подворотниковос коль 
цо 41, первый воротник 42, подворотниковое кольцо 43, разрезное 
кольцо 1! и второй воротник; 

— вынуть сальник 45. у 

7 Вынуть из головки 88 среднего цилиндра резиновое коль 
по 17. 

8. разобрать шток с поршнем, лля чего: 

— снять два пружинных кольца ‹ ; 

Z свинтить ключом А52830-92 гайку 28 и снять подворотин- 
ковое кольцо 27, первый воротник 24 н одно кольцо рубашки NOPU 
ня 25; | 
—' свнштињ ключом А52830-92 гайку 19 и снять подворотнико. 


5 22, 
ой воротник 24, подворотниковое кольцо 22, 
те Е н второе кольцо рубашки 25 


полукольца 29. третий воротник и 


поршня. 
9. Разобрать вентильпое устройство в заднем дне наружного 


цилиндра, для чего: И . 
— вывиптить ключом 52840-65 гайку 58; А 
— вывиитить ключом А72930-53 запорный вентиль 59; 
— вывинтить ключом АБ2840-65 нажимную гайку 56; 
Z вынуть крючком АБ2435-21 сальниковую набивку 60 и про: 


кладку 61. 


Сборка накатника 


Сборку накатника производить в такой последовательности: 

1. Собрать вентильное устройство, для чего: у 

— павиитить пажикнуо танку 56 (рис, 22) на шентиль 59: 

— надеть па вентиль сальпиковую набивку 60 и воротник Gl: 
вставив их в гпездо на заднем дне 29, ввиптить ключом А52840-69 

у этом вентиль; 
нажимнуго гайку 56 до отказа, ослабив при это! н 

“им ашитить ключом 52840-06 гайку 58, обеспечив размер 
8,5 мм между торцом дна 29 и торцом гайки 58. 

2. Собрать поршень штока, для чего: 

2 anere на головку 26 штока CO стороны переднего конца 
одно кольцо’ рубашки 25 поршня n воротник 24; установив полу. 
кольца 23, надеть полворотинковое кольцо 22, второй воротник 
и подворотниковое кольцо 20; 
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— вавиитить ключом А52830-92 гайку 19; 

— падеть а другой конец головки 26 штока второе кольцо 25 
рубашки поршия, третий воротник 24 н лодворотникозсе коль- 
цо 27; 

— вавинтить ключом А52830-92 гайку 28; 

— застопорить тайки 19 и 28 пружинными кольцами 80. 

3, Вставить в головку 98 среднего цилиндра резиновое konb- 
по 17. 


4. Собрать воротаиковое уплотнение, для чего: 

— вложить внутрь корпуса 44 сальника первый воротник 42, 
разрезное кольцо 11, подворотниковое кольцо 43, второй ворот 
ник 42, полворотниковое кольцо 47 n застопорить все это пружин- 
ным кольцом 40; 

— вложить сальник 45. 


5. Вставить в наружный цилиндр средний и рабочий цилиндры, 
для чего: 

— вставить средний цилиндр 78 через отверстие муфты наруж- 
ного цилиндра; при этом вкладыш /0 должен войти в паз бурта 
муфты 9: 

— установить уплотинтельное кольцо 37 в выточку заднего 
дна 29; 

— вставить рабочий цилиндр /4 в отверстие заднего дна 29, 
а затем в средний цилиидр, поддерживая рабочий цилиндр через 
переднее отверстие среднего цилиндра деревянным рычагом ло 
тех пор, пока резьба пе возьмет направление и передний конец 
рабочего цилиндра те войдет па конец держателя /2; после этого 
ввинтить ключом А52833-14 с помощью трубы Сб42-49/52-ИТ-412 
рабочий цилиндр в заднее дно и обжать уплотнительное коль- 
цо 37, придерживая и периодически полбивая при этом средний 
цилиндр. 


6. Вставить в рабочий цилиндр /4 шток 16 с порштем, для чего: 

— вставить в задика срез рабочего цилиндра кольцо 42-25; 

— надетњ на резьбовой конец штока наконечник 42-24, вставить 
шток со стороны кольца и отолкиуть поршень через кольцо в рабо- 
чий цилиндр; ввинтить ключом Сб42-13 крвашку 3/7 с кольцом 32; 
застопорить крышку 3/ стопором 54, стопор закрепить винтами 53, 
винты обзязать проволокой 52; 

— ввинтить ключом 42-27 пробку 85 с уплотняющим коль- 
цом 36; 

— ввинтить в крышку 31 пробку 33. 


7. Залить жидкость в накатник, для этого: поставить накатник 
вертикально передним копцомувверх, отмерить 9,77 л creona М и 
влить его через воронку с сеткой в накатник (заливать стеол мож- 
по после сборки накатника через сливное отверстие). 

8. Установить воротниковое уплотнение, дая чего: 


— вложить в выточку муфты наружного цилиндра уплотвителњ- 
пое кольцо 7; 
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— зытинуть шток на 200—300 им ва торец цилиндра и, удер- 
живая его в таком положении, надеть на шток через наконечник 
49:24 собранный корпус сальника; установить его в гнезде му 


наружного цилиндра; 

2 навинтитњ ключом А52830-6 гайку 3 на шток. 

9. Закрепить корпус сальника, для чего: 

— ввинтить диск 5 с болтами 4; био 

Z постепенным паннчиванием попарно днамет А 
положлых болтов 4 поджать корпус сальника, обжимая улотнн- 
пелвное кольцо 7; болты ввинтить ключом 42-27, не удлиняя рук 
ятку ключа; 

r ‘обвязать болты 4 проволокой 46. 

ла чего: 

10. Установить накатник на гаубицу, д; z 

— вставить накатник в отверстие обоймы казенника (ствол 
должен быть оттянут назад примерно на 800 мм); 

— навиитить ключом 52832-32 гайку 18; 

— установить стопорную плажу 47 и велит 
болты 48, которые обвязать проволокой 49; | | 

— направлан шток накатника в отверстие крышки люльки, про 

ее 

двинуть ствол вперед ло отк у 

— навиптать на шток накатинка ключом А52830-6 гайку 2 н 
зашплинтовать ее шалинтом Í, придерживая шток пак: 
верткой; 

— закрыть кожух 78 (рис. 20) 

ным механизмом до Nanan: 

примечоние, Запрещается работать полъеиным механи 

mema ик возлухо или азотом до требуемого давления. 


ть ключом А52830-2 


ля чего: 
11. Накачать в накатник воздух или азот, ди 7 
—_ ввинтить тройник С642-25 в гнездо на заднем дне накатника; 
— ввнитить манометр в один отвод тройника, а в другой — na 
конечник шланга воздушно-гидравлического насоса или након 
ник шланга от баллона со сжатым азотом, 
— вывинтить на два-три оборота звпорный вентиль 59 (рис. 22) 
и накачать в накатних воздух или впустить азот; давлепне в HAKAT- 
нике должно быть 46% KT (CA; А 
— шо достижении указанного давления запорный вентиль эрин 
тить ключом А72930-58 ло отказа; 
b V отсоединить шланг н вывинтить тройник с манометром. 
2. Произвести гидравлический запор, для чего 
ре арым механизмом, придать качающейся части 
гаубицы угол возвышения 10—15°; И 
убицы угол озна у, оборота запорный вентиль 59 м после появ 
ления жилкости в гнезде тройника вентиль закрыть — гилравличе- 
й запор произведен; у 
ОР ть ключом А52840-66 пробки 55 и 57, обвязать нх про 
волокоћ совместно с пробкой 35 и опломбировать- 
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39. РАЗБОРКА И СБОРКА ВЕРХНЕГО СТАНКА 
` Разборка 


Верхкић станок снимается с нижнего станка при полной разбор- 
ке гаубицы или в случае замены неисправных деталей. ржи 
станок можно снимать с нижнего станка только после снятия ство- 
ла, уравновешивающего механизма, щитового прикрытия, механиз- 
ма подъема колес, ходовой части и люльки. 

Разборку верхнего станка производить в такой последователь- 
ности: 

1. Снять верхпий станок с нижнего станка, для чего: 

— вынуть шплинт /3 (рис. 19), снять шайбу 74 и вынуть ось 15; 

— сиять пружину 44 n отвести на себя рычаг 45 с роликом; 

— вывинтить винты 20 и 22 (рис. 25) с пружинными шайбами; 
отделить стопорную планку 86 и снять задний кожух 23 и правый 
кожух 45; 

— вывиптить ключом А52830-2 болты 9 (рис. 37), снять пру- 
жинные шайбы 12; 

— снять стопорную шайбу 8; 

gg, SETAT ключом 42-28 гайку 18, сять с нее резиновое коль- 
цо 14; 

— вывинтить ключом А52830-4 болты 6 u сиять пружинные 
шайбы 5; 

— crath обойму 7 н вынуть из нее кольцо 15 и шайбу 16; 

— вывиитить винты 74 (рис. 25) и снять пружипные шайбы 75; 

— снять крышку 76 с прокладкой 77; 

— повернуть верхний станок до совмещения окна под крыш- 
кой 76 с болтом 4 (рис. 37); 

— вывинтить ключом А52840-25 болт 4: 

— снять пружинную шайбу 3 н стопорную планку 2; 

— перевести рукоятки домкрата в рабочее положение и ony- 
стить поддоп домкрата так, чтобы он не касался грунта при MOBO- 
роте втулки 78; 

— повернуть ключом 42-28 втулку /8 на 90° до совмещения ри- 
ски «Выключено» с рискоћ на патрубке верхнего станка; навин- 
тить на трубу 10 приспособление 042-12 (рис. 80) и вынуть из 
нижнего станка трубу с втулкой 18 (рис. 37), втулку снять с трубы; 

— выводя захват б зерхнего станка из кольцевой проточки чер. 
вячиого венца 29, спять перхнић станок с нижнего станка, извлечь 
втулку 24 (рис. 25) и установить станок на леревяниые подкладки. 

2. Разобрать три опорных катка. Перелние два катка разбира- 
ются в таком порядке: 

— сиять стопорное кольцо 82 и вывиитить ключом 42-48 с mo- 
мощью трубы С642-49/52-МТ-412 пажимиую гайку /; 

— выпуть с помощью рыма А52435-8 обоймы 38 и прокладные 
кольца 28; спять с обоймы тарельчатые пружины 3 
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— выбить из обоймы 33 ось 29, придерживая каток 25 с про- 
кладымн кольцами 27. 
Зедний каток разбирается в таком порядке: 
A вывинтить ключом А52830-2 болт 52, снять пружинную mañ- 
бу н стопорную планку 53; 
 – аав дес "А62830-2 болт 57, снять пружинную шай- 
бу 5 4 
У” ключом АБ2630-5 вывинтить гайку /6 из кронштейна 17: 
— вынуть обойму с катком 64 в сборе; 
— вывинтить отверткой стопорный винт 61; 
— свинтить ключом 42-48 гайку 60: 
— снять кольцо 59, тарельчатые пружины 58 м втулку 62; 
— выбить из обоймы 68 ось 65. 
3. Разобрать стопор, для чего: 
L снять пружину 5; 
— выбить бородком штифт 15 н снять флажок 13, вынуть CTO- 
пор 14 с пружиной из корпуса 7: 
P l Bemart винты 73 и снять планку 7/ с прокладкой 72. 


Сборка 


Сборку перхиего станка производить в такой последователь- 
ности: 

1. Установить прокладку 72 (рис. 25) и закрепить ее с помощью 
планки 7/ и винтов 73. 

2. Собрать опорные катки. Передние два собрать в таком по- 
PARE акрелить каток 27 с прокладнымн кольцами 27 в обойме 33 
‘осью 29; 

"O установить трокладные кольца 28 и вставить собранную 
обойму 33 в гнездо верхнего станка; 

— ‘установить тарельчатые пружины 80; ввинтить ключом 42-48 
нажимную гайку / и застопорить ее стопорным кольцом 32. 

Задний каток собирать в таком порядке: 

установить и закрепить каток 63 в обойме 68 осмо 65; 

установить жа обойму втулку 62, тарельчатые пружины 58, 
кольцо 59 и закрепить их гайкой 60; 

— застопорить гайку 60 винтом 6/; 

— вставить обойму с катком 64 в сборе в кронштейн 17, 

Z ключом А52830-5 ввинтить гайку 16 в кронштейн /7; 

— поставить пружинную шайбу 56 и завинтить ключом 
А52830-2 болт 57; 

— поставить стопорную планку 53 и завинтить ключом А52830-2 

болт 18 с пружинной шайбой. 

3. Установить H закрепить верхний станок па нижнем станке, 

для чего: 

— установить снизу в центральное отверстие верхнего станка 


втулку 24; 
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— Установить верхний станок на опорную поверхность нижнего 
станка так, чтобы отверстие, закрываемое крьникой 76, оказалось 
пад планкой / (рис. 37); 

— опустить ломкрат так, чтобы поддон не касался грунта и ка- 
чался в боковом направлении; 

— установить шпонки 19 в гнезда трубы 17 н надеть втулку 18 
ка трубу; ставить втулку с трубой в центральное отверстие верхней 
части нижнего станка так, чтобы шлицы стержня // вошли в огра- 
ничитель 35 (рис. 42); 

— повернуть ключом 42-28 втулку 18 (рис. ЗТ) na 90° до совме- 
щення риски «Включено» с риско на патрубке верхнего станк; 
при этом паз на наружной поверхности втулки 18, предназначенный 
для стопорепия втулки, должен оказаться против планки /. При mo- 
пороте втулки /8 подлен домкрата тоже повернется на 90° и будет 
качаться в продольном паправленни; 

— установить стопорную планку 2 и евинтить ключом 
59840-25 болт 4 с пружинной шайбой 3; 

— установить крышку 76 (рис. 25) с прокладкой 77 и закре- 
пить ее винтами 74 с пружинными шайбами 75: 

— поставить обойму 7 (рис. 37) нввинтить ключом А52830-4 
болты 62 пружинными шайбами 5; 

— уложить в кольцевую канавку гайки 13 резиновое кольцо 14; 
навинтить ключом 42-28 гайку 13 на трубу 10, предварительно вло- 
жив шаббу 16 и кольцо 15; 

— поставить кожухи 28 и 45 (рис. 25) и завинтить винты 20 
с шайбами. 

Закрепить стопорную планку 86 винтами 22 с аружинпыми шай- 
бами 21; 

— поставить ось /5 (рис. 19) с шайбой /4 и зашплинтовать се 
шплинтом 13; поставить пружину 44. 

Примечание Стопоренне гайки /3 (рис. 37) п постановку кожуха 23 
(рис. 25) производить после регулировки зазора между опорными поверхтостими 
верхиего и нижнего станков на окончательно собранной гаубице, 


4. Собрать стопор, для чего: 
— ввести стопор 14 (рис. 25) с пружиной внутрь корпуса 7; 

па конец стопора надеть флажок /5 и закрепить сто штифтом 15i 
— устаповить пружину 5. 


Регулировка зазора между опорными поверхностями 
верхнего и нижнего станков 


Регулировку зазора производить после каждой сборки гаубицы 
и в тех случаях, когда усилие на маховике поворотного механизма 
значительно превышает нормальное. 

Регудировку производить на полностью собранной гаубице, 
установленной на горизонтальной площадке и приведенной в бое” 
вое положение. Щитовое прикрытие и задний кожух должны быть 
сняты. 
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Порядок регулировки следующий: 

1. Придать гаубице угол возвышения 60°. 

2. Поджать нажимные гайки / (рис. 25) до момента соприкос- 
новения их с пружинами 30, затем дополнительно поджать ча 1— 
1,5 оборота до совмещения рисок па гайках с рисками на стаканах 
верхнего станка. 

3. Полжимая гайку /6, совместить риску на гайке с рискоћ на 
кронштейне /7. Замерить ‘наименьший зазор между опорными по- 
верхностями верхнего и нижпего станков; со стороны казентой Ya- 
сти зазор должен быть 0,4—0,8 ми. 

4. Полжать гайку 18 (рис. 37), уменьшая зазор па 0,05—0,1 мм. 
Гайку застопорить шайбой 8. 

5. Придать гаубице угол возвышения 70°. Проверить зазор со 
стороны казенной части, он должен быть не менее 0,2 м. 

6. Придать гаубице угол 0°. Проверить зазор со стороны дуль- 
ной части; оп должен быть пе менее 03 жм. 

При указанных зазорах между опорными поверхностями верх- 
него н нижнего станков усилие на маховике поворотного механиз- 
ма должно быть не более 7 кГ. 


Примечания: Регулировку зазора у гаубиц с двумя катками (конструк. 
ция передних катков ве ззмениласа) пробзшодить в такой последовительності: 

1. Прилать стволу угол возвышения 65°. 

Бинеиван ключом 42-48 нажимвые гайки 2 (рис. 25 ), установить зазор MeN- 
ду опорными поверхностями станков 0,8—1 ми со стороны дульной части 

2, Ваничивал ключом С622-10 гайку 83, вывесить верхний станок с зазором 
между опорными поверхиостами верхнего и нижнего станков 0,6—0,8 ми со сто- 
ропы казенной части, устаповить стопорную шайбу 82 n ввиитить ключом 
82830-21 болты 78 с пружинными шайбами. 

После регулировки зазары между опорными поверхностями верхнего м ниж- 
него стаиков долины быть о следующих пределах: 

— при горизонтальном положении ствола со стороны дульной части ие Me- 
Hee ОА мм, а со стороны казепиоћ части не более 22 atas 

— при угле возвышения ствола, равном 65°, зазор со стороны дульной части 
должен быть не более 1,2 мм, а со стороны казенной части — не менее 02 мм. 

При указанных зазорах между опорными поверхностями верхнего и иижие. 
то станков усилне на маховике поворотного мехавизма не должно превышать 

С 


40. РАЗБОРКА И СБОРКА ПОДЂЕМНОГО МЕХАНИЗМА 


Разборка подъемного механизма производится для техническо- 
го осмотра и замены ненсправных деталей. Разбирать подъемный 
механизм боевого орудия с учебной целью не разрешается. 

Разборку подъемного механизма производить после того, как 
сняты прицельные приспособления, щитовое прикрытие, тормоз от- 
ката, нгкатник, уравновешивающий механизм H ствол. Разрешается 
разбирать подъемный механизм без снятия ствола H уравновеши- 
вающего механизма; в этом случае нужно надежно закрепить 
ствол в рамке неподвижной станины. 
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Разборка 


разборку подъемного механизма производить в такой послело- 
вательности: | 
1, Свинтить ключом А52830-5 гайки 65 (рис. 27) с пружинными 
шайбани 64 и снять подъемный механизм, при этом установленное 
количество прокладок между щекой верхнего станка п картером 
Колияаить к соответствующим им отверстиям для «охранения при 
последующей сборке. 
п стечения пормаль- 
Примечание Толщииа прокладок подобрана для о 
и зубе вола 00 с шестерней в сектора люльки. 3 
ного ея зубів manor пропашести егулировку н проверку зацепления 
зубьев вала с шестерней и сектора люльки, ‘которое должно быть не и 
г длине и 45% по высоте зубьев, Зацеплекие проверяется, пуспускашем ме А 
то занне а Б и сектора бумажной ленты, предварительно зубы! покр 
Ум слоем раствора синьки, разведенной в масле АУП 


2. Снять махових с рукояткой, для чего: 
— вынуть плоскотубцами шилнит г 
пп kumoon А52830-5 гайку 41; сиять шайбу и Maxo- 
вик 48 с рукояткой; 
= аб шпонку 40 н втулки 39 44. 
3. Отделиљ коробку привода от картера червячной передачи, 
для чего: й 
‘вынуть плоскогубцами шилинты /0, свинтить 
Аи d n долить коробку привода 87 от картера чер- 
вячной передачи; 
— сиять прокладку 12. Е <= 
4. Вынуть червячный валик и разобрать его, для чего: 
ть р ами проволоку 22, вывинтить отверткой 
винты 18, сиять крышку 19 с прокладочным кольцом 17; | 
"L вынуть червячный валик 20 < собранными на нем деталями; 
2_ вывинтить отверткой винт 5; — 
--— свинтить ключом А52882-19 гайку 6; 2 
Z опять с червячного тална 20 направляющую втулку № с 
шарикоподшипииками 2 и Зи с втулкой 14; 
и вывинтить ключом 52880-76 масленку 16. 
. 5. Разобрать коническую передачу, для чего: 
бо лоскогубщами проволоку ŠÍ, вывиитить ключом 
A52830.2 болты 33 m снять крышку 26 с прокладочным кольцом 25 
ИХ празогиуть стоторую шайбу 73, вывинтить ключом А52830- 
болт 72, а ключом А52830-92 — корпус 36; 
7 вывинтить отверткой стопорный винт 38; 
— Вывинтить ключом А72931-10 гайку 45 и вынуть из коргу- 
са 36 валик с конической шестерней 2 32: 
— вынуть из тайки 45 сальник 46; 
т путь а kopnyea 46 шарикоподшипники 47 н 34 и втул- 
ху 35; 
2 вынуть плоскогубцами шплинт 
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— свинтить ключом А52830-5 тайку 30 н снять с валика 23 
шайбу 28, шестерню 27, шпонку 48 и кольца 24; 

— CHAB с помощью круглогубцев пружинное кольцо 8, вынуть 
из коробки 87 привода валик 23 и шарикоподшипники 7 и 49 с 
втулкой 50. 

6. Снять червячное колесо, для чего: 

— снять стопорное кольцо 71 н вывинтить ключом А52830-92 
крышку 70; 

— нанести сборочные риски на крышке 67 и картере 66; 

— вывинтить ключом Л52830-4 болты 51 и снять пружинные 
шайбы 52, крышку 67 и роликоподшипник 69; 

— разогкуть стопорную шайбу 53, свинтить ключом А52830:92 
гайку 68 и снять шайбу; 

— легкими ударами кувалды по деревянной или медной выко- 
лотке стронуть с места вал с шестерней 60 н снять червячное коле- 
со 62, кольцо 57, прокладки 61 н вал є шестерней; 

— вынуть роликоподшипник 58 и уплотнительное кольцо 59. 


Сборка 


При сборке подъемного механизма полость картера н подшип- 
пики заполиить смазкой. 

Оборку подъемного механизма производить в такой последова- 
тельности: 

1. Установить в картер червячное колесо, для чего: 

— вставить в картер 66 уплотнительное кольцо 59 и наружное 
кольцо подшипника 68; 

— вставить вал с шестерней 60 в отверстие картера 66 н надеть 
на вал обойму роликов н внутреннее кольцо подшипника 58, про- 
кладки 6/, кольцо 57, червячное колесо 62 m стопорную шайбу 58; 

— навинтить ключом А52830-92 гайку 68, окончательную SATAR- 
ку се пронзволить после установки червячного валика. 

2. Установить червячный валик в картере, для чего: 

— надеть направляющую втулку 18 со втулкой /5 на червячный 
валик 20, а затем установить на валик втулку 14 с подшипником 2; 

— навинтить ключом АБ2832-19 гайку 6 н застопорить ее BHH- 
том 5; винт раскернить в двух точках; 

— установить червячный валик 20 с собранными на нем деталя- 
ми в картер 66; 

— установить крышку 19 с прокладочным кольцом /7, ввинтить 
отверткой винты /8 и застопорить их проволокой 22; 

— ввинтить ключом АБ2830-76 масленку 16. 

3. Закончить сборку картера, для чего: 

— затянуть окончательно гайку 68 и отогнуть кромку стопор- 
ной шайбы 53; . 

— установить роликоподшипник 69 в крышку 67, а крышку — 
то рискам, нанесенным при разборке; 


т 
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— ввинтить ключом А52830-4 болты 5/ с пружинными шайба- 
ми 52; 

— ввиктать ключом А52830-92 крышку 70 и застопорить ее CTO- 
порным кольцом 71. 


4. Собрать коническую передачу, для чего: 

— уствновить подшипники 49 и 7 с распорной втулкой 50 B KO- 
робке 37 привода и вставить в кольцевой паз па внутренней mo- 
верхности коробки пружинное кольцо 8; 

— вставить в подшипники валик 23, надељ на него кольца 24 п 
коническую шестерню 27, установив шпонку 48: 

— навинтить ключом А52830-5 гайку 30 с шайбой 28 и зашплин- 
товать ee шплинтом 29; 

— вставить в корпус 36 подшипники 87 и 47 с распорной втул- 
кой 86; 

— вставить в гайку 45 сальник 46; 

— ввинтить гайку 4 

— вставить валик с конической шестерней 32 в подшипники 84 
и 47, затянуть ключом А72931-10 гайку 45; 

L ввинтить отверткой сгопорный винт 98; 

— ввиитить ключом 52830-92 корпус 36 в коробку 37, при этом 
совместить риски wa конических шестерних застопорить корпус, 
поставив стопорную шайбу 73 и ввинтив «лючом АБ2830-2 болт 72: 
кнопку стопорной шайбы отогнуть; 

- мазкой пространство между шестернями и устано- 
muto KPY 28 € прокладкой 26; ввиитить ключом A528302 бол- 
ты 33 н застопорнть их проволокой 31. 

3 юбку привода ва картере, для этого надеть NPO- 
Е 11m vocramna nonumm 3 н крсстовину 9, 
Установить коробку привода; навинтить ключом А52830-6 гайки 
и застопорить их шплинтами 10. 


ви упорных подшипников 2 и $ npo- 


Примечание. Регулировка подж 
изводится с помощью прокладок 12. 

6. Установить маховик с рукояткой, для чего: 

— надеть на валик шестерин 32 втулки 44 и 39; 

— установить в гнездо на валике шестерпи шпонку 40 и надеть 
на «onen валика маховик 48 с рукояткой и шайбу; 

— навинтить ключом А52830-5 гайку 41 н застопорить ее шилин- 
том 42. 

мный механизм в щеке верхнего станка на 

ER трие ключом А52830-5 гайки 65 с пружинными 
шайбами 64. 
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41. РАЗБОРКА И СБОРКА ПОВОРОТНОГО МЕХАНИЗМА. 


Разбирать поворотный механизм разрешается при технических 
осмотрах и для устранения ненсправностей. 

С учебной целью разбирать поворотный механизм боевого ору- 
дия не разрешается. 

Поворотный механизм можно разбирать независимо от разбор- 
ки всего орудия. 


Разборка 


Разборку поворотного механизма производить в такой последо- 
вательности: 

1. Снять привод поворотного механизма, для чего: 

— вынуть плоскогубцами чиплинт 35 (рис. 29), свинтить клю- 
чом А5283 В гайку 37 снять маховик 96 рухоя кой 
— вывести червяк 6/ из зацепления с зубчатым венцом нижне- 
то станка, для чего, нажав на шар 17, вывести фиксатор 14 из sa- 
цепления с кронштейном 83 и перевести рукоятку /2 в походное no- 
ложенне; 

си стопорную проволоку m вывитить ключом А528302 
винт 84; 

— вынуть шплицт 86 и, свинтив ключом А52830-4 гайку 76, вы- 
путь болт 85; передвинуть рукоятку в сторону зксцентриковото 
пала; 

— снять стопориое кольцо 46; 

свнитить ключом А52832-29 гайку 47 и снять полукольца 48; 
довы!" плоскогубцами шплиит 87, свять шайбу 88 и вынуть 
ось 89; 

— ‘вывести поворотом влево привод поворотного механизма из 
оидки 72 н снять ero с трубы экеиситриковото вала; 

— снять с трубы гайку 47 и рукоятку 12; 

— разобрать рукоятку, для этого отверткой вывинтить виит 
ключом А52830-2 вывинтить стержень 14, вынуть фиксатор 77. стер: 
жень 74 и пружину 15. 

2. Разобрать привод поворотного механизма, для чего: 

вывиптить ключом А52830-76 четыре масленки 10; 
— сиять стопорную проволоку 78, ключом А52830-2 вывинтить 
болты 79 и снять кронштейн 83; 

— вывинтить винты 81 с пружинными шайбами 82 и сиять KO- 
жухи 80; 

— вывинтить винты 24 с пружинными шайбами 25, снять крыш- 
ки 21 и 32, прокладки 20 н 31 н кольцо 37; 

— свнитить ключом Л52830-2 гайки 26, снять шайбы 27 и вы- 
нуть болты 30; снять пружинное кольцо 42 и разъединить (в слу. 
чае ремонта — щеки 19); снять шестершо 44 н вынуть шпонку 41 
вынуть из щеки ось 48 с муфтой; 


— вынуть вал-шестерню 22, игольчатые роликоподшипники 23 H 
снять кольца 88; 
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— вынуть шестерню 40 и, выбив из нее ось 39, вынуть шпонку. 

3. Вынуть эксцентриковый вал и разобрать его, для чего: 

L вывинтить зинты 53, сиять пружинные шайбы 54, крышку 55 
я p триковый вал 63; 

— вынуть из картера эксцет n 

— свнитить ключом A52830-4 болты 71, снять пружинные шай- 
бы 70 и крышку 69 с прокладками 68; 

— осту усик стопорюй шайбы 1 и свянтить ключом 
52832-19 гайку 2; 

__ надавите на вал 11 н продвинуть червячный вал вперед до 
упора червяка в торец выреза эксцентрикового вала, снять упор. 
Уни подшипник 67 с двумя втулками 66, игольчатый подшиииик 57 
и втулку 65; У 

"УИ одвннуть вал 11 несколько назад и вынуть крестовину 52; 

Z вынуть вал 60 с червиком 61 через вырез оксцентрикового 

ала; 
Е вынуть из канавки вала пружинное кольцо 59 и снять иголь- 
чатый подшипник 57 и шайбу 58; вынуть из канавки вала второе 
инное кольцо; 
и GI с вала легким постукиванием по торцу чер- 
вика и вынуть шпонку 62; | 

выть вал 11 из трубы 49 эксцентрикового вала и снять с 
него прокладку 5/. 

4. Снять картер 64 с верхнего станка, для чего: 

— вывиитить ключом А52830-5 болт 4 и два болта 9, снять пру- 
жинные шайбы 8 и отделить картер от верхнего станка; картер 
разрешается снимать с верхнего станка только для его замены. 

Разборку поворотного механизма на гаубицах другого вариан- 
та производить в такой последовательности: | 

1. Опять привод поворотного механизма, для чего: 

— вынуть плоскогубцами шилинт 26 (рис. 30), свинтить Kmo- 
чом А52830-5 гайку 25 м снять маховик 24 с рукояткой; 7 

-— вывинтить ключом А52830-2 винт 40 с пружинной шайбой 41, 
свинтить ключом A52832-22 гайку 15 и снять полукольца 16; 

ит” ывести конец стопора 23 из отверстия опоры 66; поворотом 
коробки привода на себя до отказа вывести червяк 54 из зацепле- 
нил с зубчатым венцом нижиего станка, снять с трубы эксцентри- 
кового вала привод поворотного механизма и гайку 15. 

2. разобрать привод поворотного механизма, для чего: 

— вывинтить ключом А52830-76 четыре масленки 19; 

— зывинтить винты 29 с пружинными шайбами 28 и снять KO- 
жухи 68; 

— ‘свинтить ключом АБ2830-2 гайки 39, снять шайбы 38 H вы- 
путь болты 36; снять пружинное кольцо 38 и разъединить щеки 35; 
ать шестерию 34 э вынуть шпонку 81; вынуть H3 щеки ось 32 с 
муфтой. 

Примечание. На некоторых гаубицах ось с муфтой неразъемные 
(сварные); 
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— вынуть шестерни 22 и 30 и выбить из них оси 19 и 21, а sa- 
тем из осей вынуть шпонки 31. 

3. Вывуть эксцентриковый вал и разобрать его, для чего: 

— вывинтить винты 46, снять пружинные шайбы 47, крышку 48 
и вкладыши 49; 

— вынуть из картера эксцентриковый вал 56; 

— овинтить ключом А52830-4 болты 2, снять пружинные шай- 
бы 1 и крышку 3 с прокладками 63; 

я снять єтопорное кольцо 5 и свинтить ключом А52832-19 rañ- 
ку 4; 

— надавить на вал 42 и продвинуть червячный вал вперед до 
упора червяка в торец выреза зксцентрикового вала, снять упорный 
подшипник 62 с двумя втулками 61, игольчатый ‘подшипник 51, 
втулку 59 и прокладку 58; 

— продвинуть вал 42 несколько назад н вынуть крестовину 50: 

— вынуть вал 60 с червяком 54 через вырез эксцентрикового 
вала; 

— вынуть из канавки вала пружинное кольцо 53 н снять иголь- 
чатый подшипник 51 н шайбу 52; вынуть из канавки вала второе 
пружииное кольцо; 

— снять червяк 54 с вала легким постукиванием по торцу Yep- 
вика и вынуть шпонку 55; 

— вынуть вал 42 из трубы 14 эксцентрикового вала п снять с 
него прокладку 45. 

4. Снять картер 57 с нерхнего станка, для этого вывинтить клю- 
чом А52830- болт 10 и два болта 7, сить пружинные шайбы 6 x 
отделить картер от верхнего станка; хартер разрешается снимать 
с верхнего станка только для его замены. 


Сборка 


1. Закрепить картер поворотного механизма на верхнем станке, 
для чего: 

— установить картер 64 (рис. 29) на верхнем станке и закре- 
пить сто штифтами 7; штифты прихватить электросваркой к Kap- 
теру; 

— ввинтить ключом А52830-5 болт 4 и два болта 9 с пружинны- 
ми шайбами 8. 

2. Собрать эксцентриковый вал и установить его B картере по- 
зоротного механизма, для чего: 

г ii в твездо вала 60 шпонку 62, надеть на вал чер- 
pax 61; 

— вставить в канавку на вале пружинное кольцо 59, надеть 
шайбу 58, игольчатый подшипник 57, вторую шайбу 58 и вставить в 
канавку второе пружинное кольцо 59; 

— надеть на вал 11 прокладку 5/’и вставить его в трубу 49 skc 
центрикового вала; 

— установить крестовину 52 н вставить вал 60 с червяком во 
знутреннюю полость эксцентрикового вала 63 через боковой вырез; 
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— надеть ма вал 60 втулку 65, второй игольчатый подшинник 57, 
упорный подшитник 67 с двумя втулками бб M навинтить ключом 
52832-19 гайку 2; застопорить ее, отогнув усик стопорной шайбы; 

— ‘установить крышку 69 с прокладками 68 и ввинтить ключом 
A528304 болты 71 с пружинными шайбами 70; 

“вставить эксцентриковый вал 63 с трубой 49 в картер 64; 
вставить вкладыши 86, надеть крышку 55 и закрепить се виита- 
ми 53 спружитными шайбами 54. 

3. Собрать привод поворотного механизма, для чего: 

< установить в щеки привода игольчатые роликоподшияии- 
ки 23 и надеть на вал-шестерню кольца 38, 

2 ‘вставить в гнездо на оси 39 шпонку и надеть на ось шестер- 
mo 40; 

— вставить ось 43 с муфтой в отверстие щеки с муфтой 45, yera- 
новить шповку 47 н надеть на ось шестерню 44; 

— установить в этой щеке вал-шестерию 22 и шестерню 40: 

Z Фаложить сверху вторую щеку 19 и вставить в канавку на 
оси 43 пружинное кольцо 42; 

— вставить в отверстия болты 30, надеть на них шайбы 27 и на- 
винтить ключом А52830-2 гайки 26; 

А "установить кольцо 87, прокладки 8/ н 20; закрепить крыш. 
ки 21 и 82 винтами 24 с шайбами 25; 

^ ‘установить кожухи 80 и закрепить их винтами 81 с пружии- 
выми шайбами 82; 

— звинтить ключом А52830-76 четыре масленки 10; 

Z установить кронштейн 83 ma корпусе привода и ключом 
`А52830-2 или 64-6/52-ИЦ-012 ввинтить болты 79; застопорить болты 
проволокой 78. 

4, Установить привод поворотного механизма ма трубу 49 IKC- 
центрикового вала 56, для чего: 

“Р’собрать рукоятку 12, в полость рукоятки вставить пружи 
ау 15, стержень 14 н ключом A52830-2 ввиитить его в фиксатор 77; 
отверткой ввинтить винт 18; 

^^ надеть на трубу рукоятку 12 и гайку 47; 

Z вставить в канавку на трубе полукольца 4 

— установить собранный привод на трубу н ввести ушко йри 
вода в вилку кронштейна 7 

— вставить ось 89, шайбу 88 и шплинт 87; 

а ключом AS28322 тайку 47 на муфту привода до 
совмещения отверстий в гайке и муфте н застолорить гайку стопор- 
ным кольцом 46; 

— ввести рукоятку фиксатором в нижний паз кронштейна 83, 
совместить отверстие под винт 84 с отверстием в трубе; 

— ключом А52830-4 навинтить гайку 76 на болт 85; 

— ввинтить ключом АБ2880-2 mmt 84 н застопорить его про- 
волокой; 

— зашплинтовать гайку 76 шплиатом 86; 

— перевести рукоятку 12 из походного положения в рабочее; 
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— установить В тнездо на оси шпонку 33, надеть на ось махо- 
вик с рукояткой 36 и мавинтить ключом А52830-5 гайку 34, которую 
зашплинтовать шплинтом 35. 

После сборки проверить работу поворотного механизма. Пово- 
ротный механизм должен работать легко и плавно; усилие на махо- 
вике при установившемся движении не должно тревышать 7 кГ. 
Мертвый ход поворотного механизма не должен превышать 1/4 0бо- 
рота маховика. 

Сборку поворотного механизма на гаубицах другого варианта 
производить в такой последовательности: 

1. Закрепить картер поворотного механизма на верхнем станке, 
для чего: 

— установить картер 57 на верхнем станке н закрелить его 
штифтами 67; штифты прихватить электросваркой к карте] 

— ввинтить ключом 52830-5 болт /0 н два болта 7 с пружин- 
ными шайбами 6. 

2. Собрать экецентриковый вал и установить его в картере по- 
воротного механизма, для чего: 

— установить в гнездо вала 60 шпонку 55: надеть на вал wep- 
вяк 54; 

— вставить в какавку на вале пружиниое кольцо 53, надеть 
шайбу 52, игольчатый подшипник 51 и вставить в канавку второе 
пружкинос кольцо 58; 

— надеть ма вал 42 прокладку 45 и вставить его в трубу 14 экс- 
центракового вала; 

— установить крестовину 50 и вставить вал 60 с черзяком во 
внутреннюю полость эксцентрикового вала 56 через боковой вырез; 

— надеть на вал 60 прокладку 58, втулку 59, второй нгольча- 
тый подшипинк 61, упорный подшипник 62 < двумя втулками 61, Ha- 
винтить ключом 52832-19 гайку 4 H застопорить ее пружинным 
кольцом 5; 

— установить крышку 3 с прокладками 63 и ввинтить ключом 
`А52830-4 болты 2 с пружинными шайбами 1; 

— вставить эксцентриковый вал 56 с трубой 14 в картер 57; 
вставить вкладыши 49, надеть крышку 48 и закрепить ее винтами 46 
с пружинными шайбами 47. 

3. Собрать привод поворотиото механизма, для чего: 

L вставить в гнездо ма оси 2/ шпонку ŠÍ и надеть на ось ше- 
стерно 22; 

зо вставить в mesno на оси 19 umouky н надеть на ось шестер- 
ню 30; 

— вставить ось 32 с муфтой в отверстие щеки с муфтой 17, уста- 
новить шпонку 81 м надеть на ось шестерню 34; 

— установить на этой же щеке шестерни 22 и 30; 

— наложить сверху вторую щеку 35 и вставить в канавку ка. 
оси 32 пружинное кольцо 33; 

— вставить в отверстия болты 36, надеть на них шайбы 38 и na- 
винтить ключом А52830-2 гайки 39; 
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— установить кожухи 68 и закрепить их ‘виизами 29 с пружин- 
ными шайбами 28; 

— ввинтить ключом А52830-76 четыре масленки 18. 

4. Установить привод поворотного механизма на трубу 14 экс- 
центрикового вала 56, для чего: 

— надеть на трубу 14 гайку 15; 

— вставить в канавку на трубе полукольца 16; 

— установить собранный привод на трубу TAK, чтобы упор 18 
вошел в паз на трубе, навнитить ключом Л52832-22 гайку 15; 

— ввинтить ключом А52830-2 стопорный винт 40 с пружинной 
шайбой 41; 

— установить в гнездо на оси 21 шионку 27, надеть на ось ма- 
ховик 24 с рукояткой и‘навинтить ключом Л62830-5 гайку 25, KO- 
торуло зашплинтовать штлинтом 26; 

— ввести червяк 54 в зацепление с зубчатым вевцом нижнего 
станка, поворачивая эксцентриковый вал за привод до тех пор, по- 
ка палец стопора 28 не окажется против отверстия опоры 66, пово- 
ротом рукоятки стопора застопорить привод в вертикальном поло- 
жении, 

После сборки ‘проверить работу поворотного механизма, 

Поворотный механизм должен работать легко и плавно; усилие 
ма маховике при установившемся движении не должно превышать 
7 кГ. Мертвый ход поворотного механизма не должен превышать 
ја оборота маховика. 


42. РАЗБОРКА И СБОРКА. 
УРАВНОВЕШИВЛЮЩЕГО МЕХАНИЗМА 


Разборка 


Разборка уравновешивающего механизма производится при TEN- 
нических осмотрах и для устранения неисправностей. 

При сиятин уравиовешивающего механизма без последующей 
разборки необкодимо придать качающейся части гаубицы угол сни- 
жения —7" н, ввнитив внит 9 (рис. 20), поставить уравновешивйю- 
щий механизм на скобу 42-22; при этом гаубица должна быть в NO- 
ходном положении. 

_ Разборку уравновешивающего механизма производить в такой 
‘последовательности: 

1. Снять уравповешивающий механизм с гаубицы, для чего: 

— снять плоскогубцами проволоку 23 (рис. 31), вывинтить клю- 
чом А52830-2 болты 24 и снять скобу 22; 

— вывести качающуюся часть гаубицы в горизонтальное поло- 
жени 

— сиять стопорную проволоку м вывинтить ключом А52830-5 
пробку 38, открыть осторожно вентиль 32 ключом 42-27 и выпустить 
из уравновешивающего механизма воздух; 
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— поддерживая уравновешивающий механизм, расшилинтовать 
п вынуть ось 81; 

— нажать на дно наружного цилиндра так, чтобы шаровая ONO- 
ра 1 вышла из гнезда опоры люльки; снять уравновешивающий ме- 
ханизм. 

2. Разобрать при необходимости вентильное устройство, для 


Z ослабить ключом А52830-6 контргайку 34 и этим же ключом 
вывинтить нажимную гайку 33, вынуть крючком Л62435-21 медное 
кольцо 35, кожаные шайбы 36 и второе кольцо. 

3. Отделить шаровую опору Í от стержня 4, для чего: 

— зажать уравновешивающий механизм в приспособленни, из- 
тотовленном силами мастерской, и вывинтить ключом 42-34 с nO- 
мощью трубы С642-49/52-ИТ-412 шаровую опору; 

— вынуть ось 8 и снять шаровую опору со стрежня; 

— снять уплотнительное кольцо 29. 

4. Вынуть внутренний цилиндр 8 из наружного цилиндра 5, 
сть круглогубцани аружинное кольцо 6. вывинтить ключом 
А72981-18 гайку 7, вынуть из внутреннего цилиндра стержень 4 со 
стаканом 20, кольцо 9 и пружину 10. 

5. Разобрать уплотнительное устройство, для чего: 

— «ять проволоку 18, вывиитить винты 19 и снить планку 89; 

— вывинтить воротком Л52844-8 гайку 25, вынуть кольцо 17; 

— вынуть уплотнительное кольцо 13, манжету 16, пружинное 
кольцо 15, кольцо 14, второе кольцо 13 и ‘вторую манжету; вылить 
из цилиндра жидкость, 

При разборке уразновешивающего механизма скобу 42-22 сни- 
мать только после стравливания воздуха. 


Сборка 


Перед сборкой все детали уравновешивающего механизма про- 
мыть керосином, протереть насухо и смазать. 

Сборку уравновешивающего механизма производить в такой NO- 
следовательности: 

1. Собрать уплотнительное устройство, для чего: 

— установить внутрь корпуса 12 (рис, 31) манжету 16, уплот- 
нительное кольцо 13, кольцо 14 и пружинное кольцо /5; 

та УСтановить вторую манету u зторое уплотнительное коль 
no 

— установить войлочное кольцо 17 в канавку гайки 25, а гайку 
ввиатить с помощью. воротка А52844-3 в корпус 12 до соприкосно- 
вения со вторым уплотнительным кольцом 13. 

2. Собрать вентильное устройство, для чего: 

— ввинтить вентиль 82 в нажимную гайку 33 n навинтить na- 
нажимную гайку контргайку 34; 

— надеть на выступающий конец вентиля медное кольцо 35, во- 
семь кожаных шайб 86 и второе медное кольцо; коинческие поверх- 
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ности медных колец должны быть обращены к кожаным шайбам; 

— ввиитить нажимную гайку 33 в корпус 37 вентиля ключом 
АБ2830-6; ввинчивать нажимную танку так, чтобы кожаные шайбы 
были обжаты, а конус вентиля 32 перекрывал отверстие; 

— застопорить нажимную гайку контргайкой 34, которую на- 
винтить ключом А52830-6. 

3. Установить стержень 4 во внутреннем цилиндре 8, для чего: 

— надеть на стержень со стаканом 20 пружину 10 и кольцо 9; 

— вставить стержень 4 в собранном виде во внутренний ци- 
линдр, ввиитить ключом А72931-18 гайку 7 и поставить стопорное 
кольцо 6. 

Примечание Ha гаубицах другого варианта стопорного кольца 6 нет: 
стопорение гайки 7 произмодится керпепнем. 


4. Вставить ваутренний цилиндр в наружный, для чего: 

— ввести внутренний цилиндр 8 в наружный цилиндр 5 через 
гайку 25 n салыниковое устройство; 

— ввинтить с помощью воротка А52844-3 гайку 25 так, чтобы 
был выдержан размер 57+ 1 мм и чтобы гнезда под винты 19 оказа- 
лись против выреза под стопорную планку на корпусе /2. 


Примечание. На гаубицах выпуска до 1968 г. был выдержан размер 
65-1 ля; 


— установить сгопорную планку 39 n ввинтить винты 19, кото- 
рые обвязать проволокой 18; 

— влить в ‘наружный цилиндр смесь, составленную из 0,45 л 
стеола М и 20—30 г графита П ГОСТ 8295—57 (смесь заливать че- 
рез сетку или марлю): 

— установить уплотнительное кольцо 29; 

— надеть на стержень 4 шаровую опору / и вставить ось 3; 

Z швинтить ключом 42:84 © трубой 4042-10152. ИТ-412 усилием 
двух человек шаровую опору. 

5. Установить уравновешивающий механизм ма гаубице, для 
чего: 

— поставить шаровую опору дна 21 в опору механизма подъема 
колес, а шаровую опору / вставить в подвижную опору люльки; 

— вставить ось 31 и заштлинтоватњ ее шилинтом 30; 

— установить скобу 22 и ввинтить ключом А52830-2 болты 24, 
которые обвязать проволокой 23. 

6. Накачать в уравновешивающий механизм воздух, для чего: 

— ввинтить винт 9 (рис. 20) ва половину длины резьбы; 

— установить в стойку станины воздушно-гидравлический 
масо 

— ввинтитњ в гнездо корпуса вентиля тройник С042-25 и при- 
соединить к мему шланг насоса; 

— навиитить на отросток тройника манометр; 

вывнитить клећом 42:27 на один-два оборота вентыль 32 
(рис, 31) п, макачивая насосом воздух, придать качающейся части 
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таубищы угол возвышения 70°; давление должно быть равно 
63+2 KT fen; 

— ванитить ключом 42-27 вентиль 32; 

— вывинтить тройник и ввинтить ключом А52830-5 пробку 38; 

— застопорить вентиль 32 и пробку 38 проволокой. 

После сборки и установки уравиовешивающего механизма нуж 
но проверить его работу, придавая качающейся части гаубицы угол 
возвышения и снижения от + 70° до —7°. 

При давлении воздуха в уравновешивающем механизме, равном 
63 +? КГ/сле, усилие на рукоятке маховика подъемного механизма 
при установившемся движении не должно превышать 8 кГ. 


43. РАЗБОРКА И СБОРКА ХОДОВОЙ ЧАСТИ, 
МЕХАНИЗМА ПОДЪЕМА КОЛЕС 
И ЗАМЕНА ТОРСИОННОГО ВАЛИКА 


Разборка 


Ходовая часть разбирается для технических осмотров и ремон- 
та. Разборку можно производить как при снятой качающейся Ya- 
сти, так н на собранном орудин; уравновешивающий механизм дол- 
жен быть сият. 

Разбирать ходовую часть при боевом положении гаубицы. Пред- 
варительно в походном положении с ходовой части гаубицы снять 
разъемные втулки 4, 11 и 21 (рне, 32); расшплинтовав н свинтив 
с болтов 22 ключом А52830-2 гайки 25, сдвинуть рычаги 18 n 20 со 
шлицев в сторону верхнего станка, После этого перевести гаубицу 
в боевое положение (гл. ХТ, разд, 8), поднять се на домкрате и 
опустить колеса на грунт, сдвинув муфту 29 (рис. 35) с зубчатого 
венца оси хода к верхнему станку; придать стволу угол снижения 
—7° и, ввиичивая винт 9 (рис. 20), вставить скобу 42-22 в отверстие 
тайки уравповешивающего механизма, после чего снять уравнове- 
шнвающий механизм с гаубицы (гл. УШ, разд. 42, п. 1). Домкра- 
том опустить гаубицу на станины. 

Разборку ходовой части производить в такой последователь- 
ности: 

1. Онять колеса и ступицы, для чего: 

— свиитить ключом А52840-42 гайки 3 и 7 (рис. 34) и снять ко- 
лака; при этом следить за тем, чтобы ме испортить резибу на штиль 
ках 2иб; 

— плоскогубцами снять проволоку 18 н вывинтить ключом 
52830-2 или 64-6/52-ИЦ-012 болты 19; снять крышки // с npo- 
кладками 20; 

— вынуть плоскогубцами шилинты 10, свинтить ключом 
А52830-99 гайки 9 и снять с пальцев кривошипов шайбы 8; устано- 
вить приспособление 642-19 (рис. 81) и снять ступицы 17 (рис. 34) 
вместе с гайками 76 сальника; 
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вы р PHT tnoi 628302 болты 22 и санте стопоряше шай: 
ы 21; 

—' вывинтить ключом С642-9 гайки сальника 16; вынуть уплот- 
нительные кольца 15 и подшипники / и 14. 

2. Вынуть торсионные валики, для чего: 

Z сиять крышки 1 (рис. 32), убрав стопорную проволоку 14 н 
вывнитив ключом А52830-2 болты 13; 

— ввиитить в гиездо ма торце торсионного валука 5 винт 5 
(рис. 76) прибора С642-16 и ключом A52830-6, завничивал гайку 4 
прибора, вынуть торсионный валик из оси хода 7 (рис, 32); 

— вынуть второй торснонный валик. у 

3. Снять кривошипы 16 и 19, предварительно повернув их вокруг 
оси хода на 90°, после чего снять втулки 2. 

4. Сиять рычаги /8 n 20, кольца 10 и 9, плоскогубцами снять 
проволоку 28, вматитите ключом А82830-2 болты 27 n снять буфе. 
ра 29 и 31. 

5. Вынуть ось хода из верхнего станка, для чего: 

— снять проволоку, вывинтить отверткой винты 46 (рис. 25) и 
снять крышки 47 и 48; 

— снять стопорное кольцо 33 (рис. 35) и свиитить гайку 14; 

— вынуть плоскогубцами шплинты /0 и 19, свинтить ключом 
А52830-5 гайки 11 и 20, вынуть ось 16 и снять тягу 17, шайбу 26, 
втулку 27, рычаги /2 и 15. 
№: p pee anne. На гаубицах пругого варнантя рычаги 12 и /5 неразъемные 

— вынуть шплинт 37 и свинтить ключом А52830-5 гайку 30; вы- 
нуть болт 18 и снять с муфты рукоятку механизма подъема колес; 

— стронуть ось хода 7 (рис. 32) с места (легкими ударами Ky- 
валды через деревянную или медную прокладку) н вынуть се из 
верхтего станка; 

— снять муфту 29 (рис. 35) с верхнего станка; 

— выввитить ключом Л52830-76 масленки 8 (рис. 32). 


Сборка 


Перед сборкой все детали промыть керосином, 
у протереть насу- 
хо и смазать. А 4 Е ако 
Если на трущихся поверхностих кривошипов или бронзовых 
втулок имеются намины или задиры, их нужно зачистить мелким 
наждачими полотном, 
ри сборке обильно покрыть смазкой головки торснонных ва- 
ликов 5 (рис. 32) и втулки 2 и 6. У 
Сборку производить в такой последовательности: 
1. Собрать механизм подъема колес, для чего: 
— надеть на полумуфту 50 (рис. 25) муфту 29 (рис. 35). 
Примечание; На гаубицах другого ва у 
punanta установлена муфта с одно- 
сторонней входной фаской на зубьях. При сборке н! 
муфту фаской в сторону вн аса СА 


по 


— вставить в отверстие верхнего станка втулки 6 и 8 (рис. 32) 
нос 7 хода; 5 

— установить рукоятку механизма подъема колес па муфту 29 
(рис, 35), вставить болт /8 п навинтить на него ключом А52830-5 
гайку 30, зушилинтовать гайку 80 шплинтом 3/5 

"У устаћовите опорный рычаг 12 в кронштейне 49 (рис. 25), 
установить крышки 47 и 48 н закрепить их винтами 46; винты 46 за- 
стопорить проволокой; 

-O установить по рискам на торцах опорный рычаг 12 (рис. 35) 
с рычагом 15 |u закрепить их, навиктив гайку 14 n застопорив се 
кольцом 33; 

— ‘надеть ил ось 33 (рис. 32) втулку 27 (рис. 35), тягу 17, mañ- 
бу 26, навинтить ключом А52880-5 гайку 20, зашплинтовать гайку 
шплинтом 19; 

— соединить тягу 17 с рычагом 15 осью 16, надеть на ось 16 
шайбу 26, навинтить ключом А52830-5 гайку 17, зашплинтовав се 
шплинтом 10. 

При соединении оси 7 хода (рис. 32) н рычага 15 (рис. 35) ти- 
той 17 риски ма зубьях оси хода и полумуфты 50 (рис. 25) верхнего 
станка должны быть совмещены. 

Примечание. На гаубицах другого варнаита риски не наносились, При 
разборке таких гаубиц положение зубчатого венца оси хода и полумуфты верх- 
его станка заметить метками. 

2. Установить на оси хода рычаги, кривошипы и торснонные BA- 
лики, для чего: 

— ‘надеть на ось 7 хода (рис. 32) кольца 9 n 10; 

— надеть на ось хода рычаги 18 и 20 и сдвинуть их со шлицев 
на гладкие шейки оси хода; 

— нодељ на концы оси хода втулки 2 и левый 16 и правый 19 
кривошипы; 

— закрепить болтами 27 верхний 29 и нижний 31 буферы, бол- 
ты 27 ввличиоать ключом А52830-2 и застопорить проволокой; 

— ввинтить ключом А52830-76 масленки 5; 

— поворачивая правый и левый кривошипы, совместить риски л 
на стаканах 12 кривошипов с рисками г на оси хода н, поддержи- 
вая кривошипы в этом положении, вставить торснонные валики 5; 
риски е на торцах валиков совместить с рисками е на стаканах кри- 
вошипов (на правом торсионном валике рядом с риской выбита 
буква П); 

— закрыть отверстия на кривошипах крышками / и, ввинтив 
болты 13 ключом Л52830-2, застопорить нх проволокой 14. 

3. Установить и закрепить на пальцах кривошинов ступицы ко- 
лес и сами колеса, для чего: 

тр, 9тепить в Tady 16 салына (рис 34) уплотнительное коль- 
цо 


надеть na палец 15 кривошипа (рис. 32) гайку 16 сальника 
(рис. 34) и внутреннее кольцо подшипника 14 с сепаратором до 
упора в бурт пальца; 


и: 


— заполнить ступицу солидолом и установить ее совм 
ружными кольцами подшипников на палец кривошипа; 

— установить внутреннее кольцо подшипника / с сепдратором, 
шайбу 8 n навинтить ключом А52830-92 гайку 9 до начћла тугого 
вращения ступицы (от усилия одной руки); 

— отвнитить гайку на 1—1,5 шлица; 

— произвести отжим подшипников ударами вмколојки А72936-4 
по торцам ступицы; 

— проверить отсутствие ощутимого осевого люфуа ступицы и 
легкость ее вращения (от усилия одной руки); 

— зашплинтовать гайку 9 шплинтом 10; 

— завинтить ® ступицу ключом С642-9 гайку 16 Сальника и sa- 
стопорить ее болтом 22 со стопорной шайбой 21; | 

г установить крышку 11 с проклалкой 20 и вейнтить ключом 
А52880-2 болты 19, застопорив их проволокой 18; 

— установить на шпильки ступицы колесо и павинтить ключом 
А52840-42 гайки 7; на шпильках и гайках левого колеса имеются 
отличительные риски; 

— собрать в такой же последовательности правое колесо. 


Дальнейшая сборка ходовой части (установка рычагов и past- , 


емных втулок) производится в походном положении HA окончатель- 
но собранной гаубице в таком порядке: 

гънадеть рычаги 18 и 20 (рис, 32) мо шлиц оси хода так, aro- 
бы риски ж на рычагах 18 и 20 совпали c рисками л на стаканах 
кривошипов; 

— установить разъемную втулку 4, вставить в отверстие бол- 
ты 22 и навиитить на них ключом AB2830.2 тайки 25 SAM MIMNTORAn 
их штлинтами 24; 

— установить разъемную втулку, состоящую из половин // и 
21, вставить в отверстия болты 22 n навиититр гайки 25, зашплии- 
товав их штлинтами 24. 


Замена торснонного валика 


Замена торсионного валика производится при его поломке; для 
замены валика необходимо: . 
— сиять разъемные втулки 4, // и 21 (рис. 32), гаубица при 
этом должна быть в походном положении; 
оду сдвинуть рычаги 18 и 20 со шлицев оси 7 хода на гладкие 
шейки; 
jg, 7776 крышки /, закрывающие отверстия кривошипов 16 
и 19 
— разгрузить полностью торсионные валики, подняв гаубицу 
на домкрате до совмещения рисок на шлицах оси хода и кривоши, 
пах 16 и 19; 
— вынуть прибором С642-16 (рис, 76) отломившийся конец Top- 
снонного валика и испрёвный торснонный валик; 
— вставить вместо Исправного торснонного валика лом и осто- 
рожтю, чтобы не повредить шлицы на кривошипах и внутренней по- 
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верхности оси хода, выбить второй конец поломавшегося торсион- 


Установить клиренс 335+10 мм; установка клиренса произво- 
дится на полностью собранной, приведенной в походное положение 
гаубице в таком порядке: 
кольцо шворневой балки 15 (рис. 3) на высоту 


— установуть с помощью домкрата чижиюю кромку инжнего 
станка на высђте 445—455 мм, при этом колеса должиы свободно 
лежать на грунте и риски л (рис. 32) на стаканах /2 кривошипов 
должны совпадать с рисками г на оси хода; 

— поставить’, торснонные валики 5, совместив риски е на их 
торцах с рисками е ма стаканах кривошипов; 

— освобождая домкрат, загрузить торсиониме валики весом 
системы; 

— проверить клиренс: 

=- надеть рычаги 18 и 20 на шанцы оси хода так, чтобы риски же 
на рычагах 18 и 20 совпали с рисками л ма стаканах кривошипов; 

— установить и закрепить разъемные втулки 4, 11 и 21. 


44. ОТДЕЛЕНИЕ И ПРИСОЕДИНЕНИЕ 
ПОДВИЖНЫХ СТАНИН К НИЖНЕМУ СТАНКУ 


Отделение станин от нижнего станка 


Станины отделять от нижнего станка после того, как сияты при- 
целы, щитовое прикрытие, противооткатные устройства, уравно- 
вешивающий механизм, ствол с затвором, люлька с ограждением, 
подъемный и поворотный механизмы, ходовая часть и верхний 
станок. 

Для отделения стании необходимо: 

1. Отделить подвижные станины от нижнего станка, для чего: 

зывинтить ключом А52830-76 масленки 54 (рис. 38); 

— поднять станины домкратом и свести их; 

— подложить под станины около нижнего станка деревянные 
брусья; 

— вывинтить отверткой винты 58; 

— выриитить ключом А72931-18 болты 57 шарнирных пальцев 
па четыре-пять оборотов, а затем ударами молотка через проклад- 
ку с одновременным покачиванием станин стронуть пальцы 55 шар- 
инров с места; вывинтить окончательно болты 57; 

— зацепить ломом за бурт пальца шарнира, вынуть его, пока- 
чивая станину, и отделить станину от нижнего станка; 

— вынуть штифт 56; 

— отделить в таком же порядке другую подвижную станину. 
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2. разобрать стопоры станин, для чего: 

— вынуть плоскогубцами шилнит 84 (рис. 37), выбить ось 56 и 
снять поперечину 35; 

— вынуть вверх стопор 25 с пружиной 33; 

— вынуть плоскогубцами шплинт 37, вынуть ось 32 и сиять пе- 
даль 24. 


Присоединение станин к нижнему станку 


Для присоединения стамин к нижнему станку необходимо: 

1. Собрать стопоры станив, для чего: 

— установить педаль 24 (рис. 37), вставить ось #2 м шплинт 87; 

— вставить в корпус 23 стопора сверху пружину 33 и стопор 2: 

— вадеть ва конец стопора поперечину 35, вставить ось 36 и 
шилинт 34. 

2. Присоединить станины к нижнему станку, для чего: 

— ввести станины шарнирными частями в нижний станок и 
вставить в отверстия пальцы 55 шаринров (рис. 38); 

— вставить штифты 56 и ввинтить ключом А72931-18 болты 57 
шарнирных пальцев; 

— ввинтить отверткой винты 58 п застопорить их керненнем в 
шлиц; 

— чвинтить ключом А52830-76 масленки 54. 


45. РАЗБОРҚА И СБОРКА ДОМКРАТА 


Разборка домкрата производится при технических осмотрах и 
для ремонта, Разборку можно производить на гаубице, находящей- 
ся в походном положении. Для этого необходимо накатить колеса 
на деревянные брусья или поместить систему над ямой. 

Для разборки домкрата на гаубице, находящейся в боевом по- 
ложенни, необходимо подставить под подвижные станины козлы 
или подставки. 


Разборка 


Перед разборкой опустить поддон на 200—300 мл, при этом пя- 
та 62 (рис. 42) отойдет от крышки 53. 

Разборку домкрата производить в таком порядке: 

1. Отделить поддон от винта 30, дая чего: ^ 

— вывинтить стопорные винты 90. Бородком АБ2899-6 через 
углубление в бобышке 9/ вынуть стопорную планку 89, вывинтить 
ключом А52832-32 гайку 81; поддерживая поддон 65, отделить его 
от винта; 

— поднять гайку 81 с втулкой 82 до уровня торца пяты 62 н Bhi- 
путь ос 83, снять пяту 62, втулку 82 и гайку 81 с винта 90; 

— вынуть из плато шайбу 86. 
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Вынимать уплотинтельные кольца 84 и 85 только в случае их 
замены; 

— вращая рукоятку, поднять винт 46 до упора бурта гайки 58 
в торец втулки 48 и нижней части винта 30‘ гайку 58. 

2. Отделйть рукоятки от патрубков нижнего станка, для чего: 

— сиять стопорную проволоку 101 и вывинтить торцовым KMO- 
чом 646/52 HILO12 болты 15 и 107; 

— вынуть шестерни с рукоятками из патрубков нижнего станка; 

— снять прокладки 17 и 102; 

— вынуть из патрубков нижнего станка прокладки 20, обратив 
при этом внимание на количество и толщину прокладок для каж- 
дёй из рукояток во избежание перепутывания их при сборке. 

3. Отделить винты 30 и 46 с маткой 43 от станка, для чего: 

— плоскогубцами снять проволоку 67; 

— ключом А52830-4 вывинтить болты 69, придерживая при этом 
домкрат за крышку 53, чтобы он не выпал из патрубка нижнего 
станка; 

— вынуть домкрат из патрубка нижнего станка; 

— отделить крышку 53, снять с крышки прокладки 68, уплотни- 
даване оаа Већ. 

— снять прокладки 37 и упорный шарикоподшипник 88. 

4. Разобрать винты 30, 46 и матку 43, для чего: 

— снять отверткой стопорное кольцо 32, вставить ось 83 в OT- 
верстие винта 30 н, придерживая за ось, свинтить ключом 52830-92 
гайку 33 и сиять кожух 34; 

— вынуть шпонки 3/ n снять ограничитель 35 с винта 80 (шпон- 
ка вынимается ввимчиванием болта M6); 

— вывинтить винт 30 из винта 46; 

— вывинтить отверткой винт 29 и свинтить ключом А52833-14 
втулку 86; 

— через отверстие а во втулке 47 отверткой вывинтить BUH- 
ты 59; 

— ключом А72931-49 свинтить гайку 58 и снять втулку 47, co- 
брать шарики 45 (их должно быть 50 штук) в коробку; 

— вывинтить отверткой винты 40, снять шайбу 39, снять коль- 
цо 41, собрать в коробку игольчатые ролики 51 (их должно быть 
154 штуки); 

— вывинтить винт 26 и снять втулку 44, собрать шарики 45 (их 
должно быть 76 штук); 

— вывиитить винты 55, снять шайбу 57, кольцо 54 и отделить 
ролики 51 (их должно быть 154 штухи: 

— снять прокладку 70. 

5. Разобрать рукоятки домкрата, для чего: 

— плоскогубцами вынуть шилинты 9, свинтить ключом А52830-5 
тайки 10; 

— снять с квадратов шарниров ручки, снять трубы 79 n нажим- 
ные втулки 16 и 106. 

Примечание. Вынимать сальники #0, уплотнительное кольцо 78 н коље 
цо 108 только в случае их замен 
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6. Разобрать левую рукоятку, для чего: 
— выбить бородком штифт 105, снять с шестерни втулку 104, 
игольчатый роликолодшипник 25, шайбу 24, распорную втулку 108 
вторую шайбу 24, итольлетый ролиководиипиик 25 и третью шав: 
у 24; | 

7. 'Разобрать правую рукоятку, для чего: 

— вынуть бородком А52822-6 шпонки 77; і 

— свиптить с вал-шестерни 22 корпус 18 < шарниром; 

— снять втулку 14, разрезиме втулки 18, втулку 76, упорный 
шарикоподшипник 75, втулки 74 н 19 (удерживая ролики, толкате- 
ли и пружины от выпадания), диск 73, тормозной диск 95 с ролика- 
ми 94, толкателими 98, пружинами 92 и муфту 72; 

—свинтить ключом А52832-19 гайку 2f; 

— сиять нгольчатый роликоподшипник 26, шайбу 24, набор 
шайб 71 (зафиксировав их количество н суммарную толщину), рас- 
порную втулку 29, вторую шайбу 24, игольчатый роликоподинии- 
пик 25 и третью шайбу 24. 

8. Разобрать ручки домкрата, для чего: 

— сиять отверткой с оси 98 стопорное кольцо 96 и трубу 97; 

— снять отверткой с оси 6 стопорное кольцо /, утопив шайбу 2 
до торца трубы 5; 

— снять трубу 5 и шайбу 2; 

— вынуть из трубы пружину 3 и шайбу 4. 

Разборку домкрата на гаубицах другого варианта производить 
в таком поридке: 

1. Отделить поддон от винта, для чего: 

— опустить поддон на 200—300 мм, при этом пята 62 (pne. 43) 
отойдет от крышки 53; 

— вывинтить стопорные винты 102, отверткой через углубление 
в бобышке 108 вынуть стопорную планку 101, вывиитить ключом 
А52832-32 гайку 80; поддерживая поддон 65, отделить его от винта; 

— поднять гайку 80 с втулкой 81 до уровил торца пяты 62 и вы- 
путь ось 82, снять питу 62, втулку 81 и гайку 80 с виита 30; 

2 вынуть из плато шанбу 85 


Примечание. Выпимать уплотнительные кольца 10, 76, 83, 7 
случвих из замены МаН НИ Отоном 


— вращая рукоятку, поднять винт 46 до упора шайбы 58 во 
втулку 48 и винта 30 в шайбу 58. 

2. Отделить рукоятки от патрубков нижнего ствика, для чего: 

— вывиитить отверткой вииты 17 и 96; 

— ключом 0642-13 вывинтить гайки 16 и 95 и вынуть шестерии 
с рукоятками из патрубков нижнего станка; 

— отделить от правой рукоятки шпонку 18; 

— вынуть из патрубков нижнего станка прокладки 20, обратив 
при этом внимание на количество и толщину прокладок для каж- 
дой из рукояток во избежание лерепутывания их при сборке. 

3. Отделить винты 30 и 46 с маткой 48 от стапка, для чего: 

— плоскогубцами снять провояоку 67: 
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— ключом А52830-4 вывинтить болты 69, придерживая при этом 
домкрат за крышку 53, чтобы он не выпал из патрубка нижнего 
станка; 

— вынуть домкрат из патрубка нижнего станка; 

— отлить крышку 53, спять с крышки прокладки 68, уплотни- 
тельные кольца 52 и 61; 

— снять прокладки 37 и упорный шерикоподшииник 88. 

а. Разобрать винты 30 н 46 и матку 43, для чего: 

— сиять отверткой стопорное кольцо 32; 

— «виптить ключом А52830-92 гайку 33 и снять кожух 87; 

— вынуть шпонки 31 и снять ограничитель 35 с винта 30 (штон- 
ка вынимается ввертыванием болта М8); 

— вывнитить отверткой винт 29 и свинтить ключом А52833-14 
втулку 36, свинтить матку 43 с винта 46 и собрать шарики 45 (их 
должно быть 76 штук) в коробку; 

— вывинтить отверткой винты 26, 40 н 55; снять с матки втул- 
ку 44, шайбы 39 и 57, кольца 41 n 54; собрав игольчатые ролики 51, 
снять прокладку 70. 

Примеманне, На некоторых гаубицах шайб 39 и’57, предохраняющих 
ролики от BAUDAAANMA при алок Пора, не) 

— вывинтить винт 30 из виита 46 и собрать шарики 45 (их дол- 
жно быть 50 штук) в коробку; 

— вывнитить отверткой шесть винтов 59 n отделить шайбу 58 и 
втулку 47. 

5. Разобрать рукоятки домкрата, для чего: 

— плоскогубцами вынуть штлинты 79, свинтить ключом 
АБ2830-5 гайки 78; 

— снять с квадратов шарниров ручки, снять трубы 11, rañ- 
ки 16196. 

6. Разобрать левую рукоятку, для чего: 

— выбить бородком штифт 97, снять с шестерни втулку 98, 
игольчатый роликоподшниник 25, шайбу 24, распорную втулку 99, 
вторую шабу 24, итольчатый pommxononummi 22 и третью mat- 
бу 24. 


7. разобрать правую рукоятку, для чего: 

— вынуть бородком А52823-6 шпонки 77; 

— свинтить є валлиестерии 22 корпус /3'с шарниром; 

— сиять втулку 14, разрезные втулки /5, вторую втулку 14, 
упорный шарикоподилиник 75, втулки 74 и 19 (удерживая ролики, 
толкатели и пружины от выпадания), диск 73, тормозной диск 107 
с роликами 106, толкателями 105, пружинами 104 и муфту 72; 

— свинтить ключом 62838-19 гайку 21; 

— снять игольчатый роликоподшипиик 25, шайбу 24, набор 
шайб 71 (зафиксировав их количество и суммарную толщину), рас- 
порную втулку 23, вторую шайбу 24, нгольчатый роликоподшип- 
ник 25 и третью шайбу 24. 

8. Разобрать ручки домкрата, для чего: 

— снять отверткой с оси 91 стопорное кольцо 89 и трубу 90; 


117 


— снять отверткой с оси 6 стопорное кольцо /, утопив шайбу 2 
до торца трубы 5; 

— снять трубу 5 и шайбу 2; 

— вынуть из трубы пружину 8 и шайбу 4. 


Сборка 


Перед сборкой со всех деталей домкрата удалить старую cmas- 
ку, протереть ветошью и покрыть новой смазкой. 

Сборку производить в таком порядке: 

1. Собрать матку 43 (рис. 42), винты 80 и 46, для чего: 

— надеть гайку 58 на винт 80, а втулку 47 "на винт 46, ввин- 
тить винт 30 в винт 46 примерно на 3/, его длины, вращая винт 30 
против хода часовой стрелки; 

— сдвинуть втулку 47 с винта 46 и через имеющиеся в нем два 
отверстия заполнить внутреннюю и наружную винтовые канавки 
шариками 45 в количестве 50 штук. 

Для удобства заполнения шариками внутренней винтовой канав- 
ки винт 80 пернодически поворачивать на Уа — 1 оборот вправо н 
влево; 

— ‘надеть втулку 47 на винт 46 и ма резьбовой конец внита клю- 
чом 47293149 навиитите гайку 68 до упора, совмещая резьбовые 
отверстия на винте с отверстиями в гайке; 

— застопорить гайку 58 винтами 59. 

Выступание винтов за наружную поверхность гайки не допуска- 
ется. Утопание винта должно быть не более 1 мм. Винты 59 pac- 
керинть в шлиц в двух точках; 

— надеть прокладку 70 и кольцо 54 на шейку матки со сторо- 
ны венца 49, заполнить игольчатыми роликами 5/ (их должно быть 
154 штуки) пространство между шейкой матки и кольцом 5 

— прикрепить к матке шайбу 57 тремя винтами 55, которые за- 
винтить до упора и раскернить в шлиц в двух точках; 

— надеть втулку 44 на противоположный конец матки, пост 
вить ee фаской 345° к венцу 49; надеть кольцо 4/, заполнить 
игольчатыми роликами 5/ (их должно быть 154 штуки) простран- 
ство между кольцом и шейкой матки; 

— поставить шайбу 39 и закрепить ее винтами 40; винты завия- 
тить до отказа так, чтобы их головки не выстулали за поверхности 
шайб (во избежание поломки упорного подшипника), RAITH pac- 
кериить в шлиц в двух точках; 

— навинтить на винт 46 собранную матку, ключом AB2833-14 
навинтить втулку 96 на винт 46 до совмещения резьбового отвер- 
стия под стопорный винт 29, ввінттить винт 29; заполнить внутрен- 
нне и наружные винтовые канавки шариками 45, вложив через че- 
тыре отверстия в матке по 38 шариков в каждую канавку (всего 
76 шариков); после заполнения шариками первой канавки, удер- 
живая их левой рукой, повернуть матку на 180° и заполнить вторую 
канавку, затем правой рукой надвинуть втулку 44 на шейку матки 
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и закрепить се тремя винтами 26; винты завинтить до отказа H pac- 
кернить в шлиц в двух точках; 

"надеть ограничитель 35 на цилиндрическую часть винта 80; 
запрессовать две шпонки 3/ и проверить свободное движение огра- 
инчителя на шейке винта; 

-— надеть на ограничитель кожух 84 прорезью вниз, навинтить 
ключом А52830-92 гайку 83; совместив. отверстие под стопорное 
кольцо, поставить стопорное кольцо 32; 

— ‘надеть на винт упорный шарикоподшицник 88 и проклад- 
ки 87. 

Примечания: 1. Количество прокладок 87 и 68 определяется по регули- 


pome работы домкрата и при сборке должно оставаться без изменения 
2 При утере шариков 45 проназодит их полную замену из ЗИП. 


2. Установить матку 48 с винтами 30 и 46 в гнездо нижнего 


станка, для чего: 
"И соединить ограничитель 85 со шлицевым валиком нижнего 


станка так, чтобы ось проушииш винта 30 была перпендикулярна 
к оси неподвижной станины; 

— установить крышку 53 с прокладками 68 и уплотнительными 
кольцами 52 и 6/; 

— завинтить ключом А52830-4 четыре болта 69 и обвазат их 
проволокой 67. 

3. Собрать левую рукоятку домкрата, для чего: 

L надеть шайбу 24 на шестерню 100, игольчатый ролнкопод- 
шипник 25, шайбу 24, распорную втулку 103, шайбу 24, игольчатый 
роликоподшипник 25. При сборке правой н левой рукояток домкра- 
та необходимо обратить внимание на то, чтобы у шайб 24 меньший 
уступ (0,5 мм) был обращен в сторону игольчатого роликоподшип- 
ника 25; 

— надеть втулку 104 буртом к подшипнику и закрепить ее на 
шестерне штифтом 105; 

— надеть на шестерню /00 нажимную втулку /06 с кольцом /08 
и трубу 79 с сальником 80. 

4. Собрать ручку левой рукоятки, для чего: 

— надеть на ось 98 трубку 97 н стопорное кольцо 96; 

— падеть ручку левой рукоятки на квадрат шарнира 99; 

— навинтить ключом А52830-5 гайку /0 на резьбовой конец 
шарнира до упора в ручку, стопорение гайки /0 шплинтом 9 про- 
изводите после регулировки крепления рукоятки по-походному. 

5, Собрать правую рукоятку, для чего: 

— надеть на вал-шестерню 22 шайбу 24, упорный роликоподшип- 
вик 25, шайбу 24, распорную втулку 23, шайбы 7/ и 24, второй non- 
шипник и поджать их гайкой 27, положение которой зафиксировать 
муфтой 72 с внутренвими шлицами; 

— собрать тормозной диск 95 с тремя толкателями 98, пружина- 
мн 92 и в вырезы диска вложить ролики 94. Положение тормозного 
диска должно соответствовать сечению Б —Б (рис. 42). Сжимая 
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пружины толкателей, установить втулку 19. Надеть на вал-шестер- 
ню собранный тормозной диск; 

— надеть на шлицы диск 78, установить втулку 74 с упо 
шарикоподититииком 75. Плоскость кожуха подшипинка должна 
прилегать к плоскости диска 7: 

— надеть втулку 76 и втулку /4, между которыми установить 
разрезную втулку 78, и, удерживая их рукой от выпадания, навин- 
тить на хвостовик вал-шестерни корпус 18: 

— вставить шпонки 77 в поперечные пазы корпуса 

— надеть нажимную втулку 76 с уплотнительным кольцом 78 
на хвостовик вад-шестерии и, перемещая нажимную втулку /6 до 
упора во втулку /9, перекрыть шпонки от выпадания, при этом вы- 
ступы на нажимной втулке должны быть во впадинах втулки /9; 

— надеть трубу 79. 

6, Собрать ручку правой рукоятки, для чего: 

— надеть на ось 6 ручки трубу 5, шайбу 4, пружину 8, шай- 
бу 2 и застопорить их кольцом Í; 

— надеть собранную ручку на квадрат шарнира /2 и закрепить 
се гайкой /0, поджав ключом А52830-5; гайку зашилинтовать noc- 
ле проверки крепления рукоятки в кронштейнах 87 и //0 (в боевом 
и походном положелиях) 

После сборки необходимо проверить свободный ход правой ру- 
коятки, который должен быть в пределах '/s—'/, оборота и He- 
обходим для безотказной работы тормоза н обеспечения склалыва- 
ния рукояток в боевое и походное положения. 

Если свободный ход менее !/; оборота, необходимо уменьшить 
количество шайб 71, а если более 3/, оборота — увеличить. Замена 
шайб вызывает дополнительную разборку праной рукоятки, поэто- 
му при разборке необходимо фиксировать количество и суммарную 
толщину шайб 

7. Установить и закрепить правую н левую рукоятки в патруб- 
ках нижнего станка, для чего: 

— вложить в патрубки нижнего станка прокладки 20; 

— надеть прокладки 17 и 102 на нажимные втулки 16 и 106; 

— вставить в правый и левый патрубки нижнего станка npa- 
вую и левую рукоятки в сборе. Совместить отверстия под болты 
в нажимных втулках с отверстиями во фланцах нижнего станка. 
Для исключения сползания втулки /9 с роликов правую рукоятку 
вставлять в патрубок станка необходимо со сжатыми деталями ро- 
ликового тормоза втулкой 16; 

— ввинтить болты /5 и 107 ключом А52830-2. Стопорение бол- 
тов проволокой 701 производить после окончательной регулировки 
крепления рукояток в походном и боевом положениях. Поджатием 
нажимных втулок /6 и 106 болтами 15 и 107 обеспечить легкое вра- 
щение рукояток без ощутимого осевого люфта. Холостой ход правой 
рукоятки под нагрузкой допускается до одного оборота; 

— проверить работу домкрата без нагрузки — домкрат должен 
работать легко, плавно, без заеданий. 
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8. Собрать и поставить поддон, для чего: 

— вадеть на винт 30 гайку 81, втулку 82 u пяту 62, совместив 
отверстия пяты с отверстием проушины винта 30; вставить ось 83, 
при этом сторона Л (рис. 42) пяты должна быть обращена к ребру 
пижнего станка, а сторона М — к неподвижной станине; 

^ надеть на питу 62 (рис. 42) втулку 82 и гайку 81 с уплотни- 
тельным кольцом 85; 

ZC ‘вращая правую рукоятку домкрата, опустить винт с собран- 
ной пятой в гнездо поддона, предварительно поставив уплотинтель- 
ное кольцо 84 n шайбу 86; 

__ ввиштите ключом А52882-32 гайку 8/ в резьбовое отверстие 
поддона; 

— поджать гайкой &/ пяту 62 так, чтобы обеспечивалось CBO- 
бодное вращение поддэна без ощутимого осевого люфта; 

— застопорить гайку 8/ планкой 89, поставленной в бобышку 
91, планку закрепить винтами 90, которые завинтить до отказа и 
раскернить в шлиц в двух точках. 

9. Проверить работу домкрата под нагрузкой. Домкрат должен 
работать плавно, без перебоев и заеданић. Тормоз правой рукоятки 
должен надежно удерживать поднятую на домкрате гаубнцу. 

Сборку домкрата на гаубицах другого варианта производить 
в таком порядке (предварительно удалить перед сборкой со всех 
деталей ломкрата старую смазку, протереть ветошью и покрыть их 
новой смазкой): 

1. Собрать матку 43 (рис. 48), винты 30 и 46, для чего: 

— надеть шайбу 58 па випт 30, а втулку 47 — на винт 46; nann- 
тить винт 40 в винт 46 примерно на 2/4 его длины, вращая винт 80 
против хода часовой стрелки; 

— сдвинуть втулку 47 с винта 46 и через имеющиеся в нем два 
отверстия заполнить внутреннюю и паружную винтовые канавки 
шариками 46 в количестве 50 штук. Для удобства заполнения ша- 
риками внутренней винтовой канавки нъобходимо винт 80 периоди- 
чески поворачивать на "/—1 оборот вправо или влево; 

— надвинуть втулку 47 на винт 46 и закрепить на нем шайбу 58 
шестью винтами 59, которые завинтить до упора и раскернить 
в шлиц в двух точках; 

— надеть прокладку 70 u кольцо 54 на шейку матки со стороны 
венца 49, заполнить игольчатыми роликами 5/ (их должно быть 
154 штуки) пространство между шейкой матки H кольцом 54; 

— прикрепить к матке шайбу 57 тремя винтами 55, которые за- 
винтить до упора H раскернить в шлиц в двух точках; 

— надеть втулку 44 на противоположный конец матки, поста- 
вив се фаской 3 X 45° к венцу 49; надеть кольцо 4/, заполнить нголь- 
чатыми роликами 5/ (их должно быть 164 штуки) пространство 
между кольцом и шейкой матки; 

— поставить шайбу 39 и закрепить ее винтами 40; винты завин- 
тить до отказа так, чтобы их головки не выступали за поверхность 
шайб (во избежание поломки упорного подшипника), винты ра- 
скернить в шлиц в двух точках; 
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— навинтить на винт 46 собранную матку, навинтить ключо! 
додава лулу 86 па Bunt 40 до саме резьбового отвер: 
стил под стопорный винт 29, ввинтить вишт 29; заполнить внутрен- 
ние и наружные винтовые канавки шариками 45, вложив через че. 
тыре отверстия в матке по 38 шариков в каждую канавку (всего 
76 шариков); после заполнения шариками первой канавки, удер- 
живая их левой рукой, повернуть матку на 180° н заполнить вторую 
канавку, затем правой рукой надвинуть втулку 44 на шейку матки 
и закрепить ее тремя винтами 26, винты завинтить до отказа и pa- 
скернить в шлиц в двух точках; 

— надеть ограничитель 35 на цилиндрическую часть винта 30; 
запрессовать две шпонки 3/ и проверить свободное движение огра: 
инчителя на шейке винга; 

— надеть на ограничитель кожух 34 прорезью вниз, навиитить 
ключом А52830-02 гайку 33 до упора кожуха в торец ограничителя; 
совместив отверстие под стопорное кольцо, поставить стопорное 
кольцо 32; 

трунелеть ма вишт упорный шарикоподшипник 38 н проклад- 
кн 37. 

Примечания: 1. Количество прокладох 87 н 68 определ А 
т тели 


зи Пе" утере шариков 45 пронажсти замену полного комплекта шариков из 


2. Установить матку 43 с винтами 80 н 46 в гнездо нижнего 
станка, для чего: 

— соединить ограничитель 35 со шлицевым валиком нижнего 
станка так, чтобы ось проушины винта 30 была перпендикулярна 
к оси неподвижной станины; 

— установи крышку 58 с прокладками 68 и уплотнительными 
кольцами 52 и 61; 

— завинтить ключом А52830-4 четыре болта 69 и обвязать их 
проволокой 67. 

3. Собрать левую рукоятку домкрата, для чего: 

— надеть шайбу 24 па шестерню 98, нгольчатый роликоподшип- 
ник 25, шайбу 24, распорную втулку 99, шайбу 24, нгольчатый роли- 
коподшилник 25. При сборке правой и левой рукояток домкрата 
необходимо обратить внимание на 10, чтобы у шайб 24 меньший 
уступ (0,5 лем) был обращен в сторону игольчатого родикоподшип- 
ника 25; 

— надеть втулку 98 буртом к подшипинку и закрепить ве на 
шестерне штифтом 97; 

— надеть на шестерню 93 гайку 95 с сальником 94 и трубу 11 
суплотнительными кольцами 10. 

4. Собрать ручку левой рукоятки, для чего: 

— надеть на ось 9/ трубу 90 и стопорное кольцо 89; 

— надеть ручку левой рукоятки на квадрат шарнира 92; 
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— навинтить ключом А52830-5 гайку 78 на резьбовой конец map- 
нира до упора в ручку; стопорение гайки 78 шплинтом 79 произво- 
дить после регулировки крепления рукоятки по-походному. 

5. Собрать правую рукоятку, для чего: 

— надеть на вал-шестерню 22 шайбу 24, упорный роликопод- 
шипвик 25, шайбу 24, распорную втулку 23, шайбы 7/ и 24, второй 
подшипник и поджать их гайкой 2/, положение которой зафиксиро- 
вать муфтой 72 с внутренними шлицами; 

— надеть на вал-шестерню тормозной диск 107 с тремя толка- 
телями 705 н пружинами 104, как показано в сеченин Б—Б 
(рис. 31); в вырезы диска вложить ролики 106 и, сжимая пружины 
толкателей, установить втулку 19; 

— надеть на шлицы диск 73, установить втулку 74 с упорним 
шарикоподшиғником 75, две втулки /4, между которыми устано- 
вить полувтулки /5 и, удерживая их рукой от выпадания, навинтить 
на хвостовик вал-шестерни корпус 13 с гайкой 16, уплотнительным 
кольцом 76 и трубой 11; 

— вставить шпонки 77 в поперечные пазы корпуса и перемеще- 
нием гайки 16 до упора во зтулку 19 перекрыть их от выпадания. 

6. Собрать ручку правой рукоятки, для чего: 

— надеть на ось б ручкк трубу 5, шайбу 4, пружину 8, шайбу 2 
и застопорить их кольцом Í; 

— надеть собранную ручку на квадрат шарнира /2 и закрепить 
ee гайкой 78, поджав ключом А52880-5; гайку заштлинтоват после 
проверки крепления рукоятки в кронштейнах 87 и 108 (в боевом и 
походном положениях). 

После сборки необходимо проверить свободный ход правой ру- 
коятки, который должен быть в пределах /—/, оборота и несб- 
ходим для безотказной работы тормоза и обеспечения складывания 

рукояток в боевое и походное положения. 

Если свободный ход менее '/; оборота, необходимо уменьшить 
количество шайб 71, а если более */, оборота — увеличить. Замена 
шайб вызывает дополнительную разборку правой рукоятки, поэто- 
му при разборке необходимо фиксировать количество н суммарную 
толщину шайб. 

7. Установить и закрепить правую H левую рукоятки в патруб- 
ках нижнего станка, для чего: 

— поставить шпонку 18 в паз втулки 19; 

— вложить в патрубки вижнего станка прокладки 20: 

— вставить в правый патрубок нижнего станка правую рукоят- 
ку в сборе так, чтобы шпонка /8 вошла в шпоночный паз патрубка; 

— ввинтить ключом C642-13 гайку /6 до упора в торец втул- 
кн 19, обеспечив легкое вращение рукоятки © наименьшим осевым. 
перемещением; 

— застопорить гайку 16 винтом 17; 

— вставить в левый патрубок нижнего станка левую рукоятку 

в сборе; 
“т ввиитить ключом 642-13 гайку 95 до упора в бурт втулки 98 
и застопорить гайку винтом 96; 
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— проверить работу домкрата без нагрузки — домкрат должен 
работать легко, плавно, без заеданий. 

8. Собрать н поставить поддон, для чего: 

— надеть на винт 30 гайку 80, втулку 8/ и пяту 62, совместив 
отверстия пяты с отверстием проушины винта 30; вставить ось 82, 
при этом сторона Л (рис. 43) пяты должна быть обращена к ребру 
нижнего станка, а сторона М —к неподвижной станине; 

— надеть на пяту 62 (рис. 43) втулку 81 и гайку &0 с уплотни- 
тельным кольцом 84; 

— вращая правую рукоятку домкрата, опустить винт с собран- 
ной пятой в гнездо поддона, предварительно поставив уплотнитель- 
ное кольцо 88 и шайбу 85; 

— ввинтить ключом АБ2439-32 гайку 80 в резьбовое отверетие 
поддона; 

— поджать гайкой #0 пяту 62 так, чтобы обеспечивалось свобод- 
ное вращение поддона без ощутимого осевого люфта; 

— застопорить гайку 80 планкой 10], поставленной в бобыш- 
ку 103; планку закрепить виктами 102, которые завинтит до отка- 
за и раскернить в шлиц в двух точках. 

9. Проверить работу домкрата лод нагрузкой. Домкрат должен 
работать плавно, без перебоев и заеданий. Тормоз правой рукоят- 
ки должен надежно удерживать поднятое на домкрате орудие. 


Регулировка рукояток домкрата для крепления их в походном 
и боевом положениях 


Регулировку рукояток домкрата для походного и боевого поло- 
жений производить при окончательно собранной гаубице, переве- 
денной в походное положение, со стволом, закрепленным в рамке, и 
рукояткой подъема колес, поставленной на стопор (гл. ХИ, разд. 19). 

Регулировку производить следующим образом: 

1. Поднять поддон в крайнее верхнее положение и левой руко- 
яткой поджать пяту 62 (рис. 42) в уплотнительное кольцо 6/ крыш- 
ки 58 с некоторым натягом резины и закрепить рукоятку в лирке 88. 

Бели шарнир левой рукоятки не входит в лирку 88, необходимо 
снять стопорную проволоку, вывинтить ключом А52830:2 болты 107 
и вывести шестерню 100 из зацепления с венцои 49. Повернуть ше- 
стерню 100 в нужном паправленин, чтобы обеспечить стопорение 
шарнира в лирке п ввести шестерию в зацепление с венцом 49. 
Ручка рукоятки должна быть в верхнем положении, что обеспечи 
вается за счет поворота се на квадрате шарнира. 

На гаубицах другого варианта вывинтить отверткой винт 96 
(рис. 43), свинтить ключом С642-13 гайку 95 и вывести шестерню 98. 
из зацепления с венцом 49. Повернуть шестерню 98 в нужном на- 
правлении, чтобы обеспечить стопорепие шарнира в лирке и ввести 
шестерню в зацепление с венцом 49. 

2. За счет холостого хода правой рукоятки повернуть послед- 
нюю ручкой в направлении к вилке подъема колес, оттянуть трубу 
вверх и ввести ее в вилку кронштейна /10 (рис. 42). Ручка nomaa 
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‘аходить в вилку кронштейна //0 свободно. При несовпадении руч 
ки с вилкой кронштейна произвести регулировку аналогично регу 
лировке левой рукоятка. 

3. После регулировки крепления рукояток в обоих положениях 
гайки 10 застопорить шплинтами 9, а болты 15 и 107 обвязать npo- 
золокой 101. 


46. РАЗБОРКА И СБОРКА ПРИЦЕЛА Д726-45 


Разборка прицела в войсках допускается лишь для устранения 
неисправностей. 

Разборка н сборка прицела должна производиться в оборудо- 
ванной мастерской артиллерийским техником, хорошо знающим 
устройство прицела, специальным инструментом. 

Перед сборкой прицела все детали тщательно очистить от грязи 
а старой смазки, затем снова смазать тонким слоем смазки 
ГОИ-БАП ГОСТ 3276—63. 


Разборка 


Разборку прицела производить в такой последовательности: 

1. Снять прицел с гаубицы, для чего: 

— свинтить ключом А52830-2 контргайки с болтов 66 (рис. 49) 
H этим же ключом вывнатить болты; 

— расшплинтовать н выбить с помощью медной выколотки 
ось 20; 

— вынуть втулки 36 н снять прицел с гаубицы. 

2. Разобрать механизм места цели, для чего: 

— вывинтить отверткой винт 78; 

— вывинтить пробки 70 продольного уровня, вывинтить на один- 
два оборота регулировочные винты /05, вынуть оправу 6 уровня 
с ампулой и снять крышку 69 уровня; в такой же последователь- 
ности разобрать поперечный уровень 47; 

— выбить конический штифт 77, свинтить ключом 
С664-1/52-ИЦ-012 гайку 44, снять шайбу и пружину 48; 

— вывинтить винты 76 и снять фиксатор 78; 

— вывинтить винты 77 и 74, снять шкалу 72 грубого отсчета и 
указатель 75; 

— вставить шпильку 64-7/52-ИЦ-012 в верхнее сквозное отвер- 
стие червячного сектора 11 н вывинтить червяк 42; 

— вывинтить винт 37 и свиљ маховичок 38 и кольцо 89 ты- 
сячных; 

— ослабить стопорный винт 12 и вывинтить болт Í: 

— вынуть червячный сектор, придерживая его рукой от рывка 
пружиной 10; вынув шпильку 64-7/52-ИЦ-012, разъединить обе по- 
ловины червячного сектора 1] и снять пружину. 
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3. Разобрать механизм углов прицеливания, для чего: 

— вывинтить винты 708 н снять направляющую планку 102 
с указателем дистанции 100 и фиксатором 101; 

— вывинтить аинты 92 и снять крышку 96; 

— выбить конический штифт 84; 

— поддерживая рукой дистанционный барабан 90, вынуть ва- 
лик 98 с mecrepueh 44 отделить от прицела дистанционный бара: 
бан сего основанием 91; 

— вывинтить винты 87, снять прижимное кольцо 86 и снять ди- 
станционный барабан с оспования; 

— выбить конический штифт 33, свинтить ключом A52830-5 rañ- 
ку 32 и снять половину разрезной шестерни 3/ и пружину 64; 

— придерживая маховик 58, свинтить ключом С642-30 основа- 
ние разрезной шестерни 81; 

— вывинтить винты 704 с шайбами, выбить конические штиф- 
ты 97 и снять маховик 58; вынуть шпонку 98, толкатель 51 и снять 
кольцо 49 шкалы тысячных и прижимпое кольцо 54; 

— вывинтить винты 48, вынуть подшипник 56, вставить шпиль- 
ку 64-7/52-ИЦ-012 в отверстие разрезного червячного колеса 5 и 
вывинтить червяк 63; 

— вывинтив стопорный винт 34, ключом С642-30 вывнитить 
подшипник 85; 

— поджать конус 58, выбить штифт 57, вынуть стержень 55 и 
пружину 59; снять конус и пружину 60; 

— вынуть шплинт 77, соннтить ключом 64-6/52-ИЦ-012 гайку 16 
и вывинтить болт 2; 

— сиять качающуюся часть прицела; вынимая шпильку, OCTO- 
рожно развести обе половины разрезного червячного колеса 5 и 
спать узкую часть червячного колеса и пружину 1, 

4. Разобрать механизм поперечного качания, для чего: 

— свинтит с болтов 61 ключом А52830-2 контргайки и этим же 
ключом вывинтить болты. Вынуть втулки 62 н отделить от прицела 
разрезной винт 28 с маткоћ 22; 

— вынуть шплинт 88 и свивтить ключом С664-8/52-ИЦ-012 гай- 
ку 89, снять шайбу 26; 

— вынуть пружину 24, валик 21 н свинтить матку 22 с разрез- 
ного винта 28. 

Дальнейшая разборка прицела производится только в случае 
замены тех или иных непсправных деталей. 


Сборка 


Сборку прицела производить в таком порядке: 

1. Собрать механизм углов прицеливания, для чего: 

— установить пружину /5, надеть узкую часть червячного KO- 
леса 5 на патрубок широкой части и завести пружину до совмеще- 
иня отверстий под шпильку; 

— вставить шпильку 64-7/52-ИЦ-012 в отверстне червячного Ko- 
леса со стороны основания корзинки панорамы; 
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— надеть качающуюся часть прицела на эксцентриковую ось 8 
коробки прицела; 

— ввинтить болт 2 до отказа; навинтить на него ключом 
64-6/59-ИЦ-019 гайку /6 и зашплинтовать ее шплинтом 17; 

— вложить в гнездо червяка 63 пружину 59 и стержень 55; na- 
деть на конец червяка пружину 60 H конус 58; вставить в отверстие 
‘стержня 55 штифт 5; 
ввинтить ключом С642-30 подшипник 35 и застопорить его 
винтом 34; 

— ввинтить червяк 63, вставить подшипник 56, ввинтить BHN- 
ты 48 и вынуть шпильку 64-7/52-ИЦ-012 из отверстия червячного 
колеса 5; г 

— вставить в отверстие червяка толкатель 51; 

— установить шпонку 98 и надеть на конец червяка маховик 53 
с кольцом 49 шкалы тысячных H прижимным кольцом 54; 

— закрепить маховик двумя коническими штифтами 97 н с по- 
мощью винтов /04 с шайбами и прижимного кольца закрепить коль- 
цо шкалы тысячных; 

— навинтить ключом С642-30 на противоположный конец sep- 
paxa 63 основание разрезной шестерни 37; 

трустот» пружину 64 и надеть вторую половину шестер- 
ни 35 

— ‘навинтить ключом АБ2830-5 гайку 32 и застопорить ве кони- 
ческим штифтом 33; 

— надеть дистанционный барабан 90 на основание 91 барабана 
и, поставив кольцо 86, ввинтить винты 87; 

— установить основание с дистанционным барабаном между 
кронштейнами коробки прицела 14 и вставить валик 95 с шестер- 
шей 94, при введении шестерни 94 в зацепление с разрезной шестер- 
ней 3] нужно завести пружину 64 вращением узкой половины me- 
стерни 87 против хода часовой стрелки на два зуба; 

— соединить коническим штифтом 84 основание дистанционного 
барабана 91 с валиком 95; 

"установить крышку 96 и закрепить се винтами 92 с пружин- 
ными шайбами 93; 

— установить направляющую планку 102 с указателем дистан- 
ции 100 и ле це 101 на кронштейнах коробки 14 прицела и 
ввинтить винты 108. 

2. Собрать механизм углов места цели, для чего: 

- надеть на основание разрезного червячного сектора // пру- 
жину 10 так, чтобы отогнутый конец ее вошел в гнездо сектора; 

— соединить обе половины червячного сектора 11 и завести пру- 
жину 10, вращая узкую половину сектора по ходу часовой стрелки 
до совмещения отверстий под шпильку 64-7/52-ИЦ-012; вставить 
шпильку в отверстие разрезного червячного сектора; 

— надеть собранпый червячный сектор на ось, прикрепленную 
к основанию 67 корзинки панорамы; ввинтить болт 13, обеспечив 
при этом свободное вращение продольного уровня без осевого люф- 
та: болт 13 застопорить винтом 12; 
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— надеть на червяк 42 маховичок 38 с кольцом 39 и закрепить 
их винтом 87; 

— ввести червяк в зацепление с сектором // и вынуть шинль- 
ку 64-7/52-ИЦ-012; 

— установить указатель 75 и шкалу 72 грубого отечета и закре- 
пить их винтами 77 и 74; 

— установить фиксатор 73 и закрепить его винтами 76; 

— вставить пружину 43, поставить aeto и навинтить гайку 44, 
которую застопорить копическим штифтом 77; 

— установить крышку 69 уровня между ушками д продольного 
уровня 7, вставить оправу 6 с ампулой, ввинтить регулировочные 
винты 105, пробки 70 и винт 78; собрать B такой же последователь 
ности поперечный уровень 47. 

3. Собрать механизм поперечного качания, для чего: 

— навинтить матку 22 на разрезной винт 23; 

— вставить в разрезной винт валик 2/, надеть на него пружи- 
ну 24 и шайбу 26; навантить ключом С664:3/52-ИЦ-012 гайку 89 и 
зашплинтовать ее шилинтом 88; 

— ввести цапфы матки 22 в проушины коробки прицела /4 и 
надеть на цапфы втулки 62; 

— ввинтить ключом А52830-2 болты 6/ н навинтить на них 
контргаћки. 

А. Установить прицел на гаубице, для чего: 

— ввести цапфы коробки прицела /4 в проушины вилки 18; 

— надеть на цапфы втулки 36; 

— ввинтить в проушины вилки ключом A52830-2 болты 66 и na- 
винтить на них контргайки; 

— соединить валик 2/’с проушинами а вилки /8 осью 20; ось 
зашплинтовать. 


47. РАЗБОРКА И СБОРКА 
ВОЗДУШНО-ГИДРАВЛИЧЕСКОГО НАСОСА. 
52-И-035 


Разборка 


Разборка насоса производится для смазывания и ремонта. 

Разбирать насос в таком порядке: 

1. Вынуть шплинты 64 (рис. 65), крепящие тяги 63 на uan- 
фах о большого поршня 12 и на цапфах г вилки 18. 

2. Снять тяги с цапф г. 

3. Свинтить ключом АБ2880-4 шесть гаек 50 и снять крышку 6 
корпуса насоса с кожаным уплотнительным кольцом 9. 

4. Вытолкнуть вперед и вынуть из корпуса насоса большой 
поршень 12. 

На этом заканчивается частичная разборка насоса. Для даль- 
нейшей разборки необходимо: 
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5. Вывинтить отверткой стопорный винт 54 и вывинтить ключом 
А52830-6 крышку 4 из крышки 6 корпуса насоса. Вынуть фильтр 5. 

6. Расшплинтовать и свиитить гайку 58, удерживая клапан OT- 
верткой; вынуть пружину 52 и всасывающий клапан 5/. 

7. Расшилинтовать и свинтить ключом А52880-4 гайку 60; снять 
шайбу 59 и пружину 65; вывиптить стопорный винт и вынуть кран 7. 

8. Специальным ключом C634 из ЗИП насоса и ключом 
АБ2830-5 вывинтить седло 45 клапана высокого давления. 

9. Расшилинтовать и свинтить гайку 47 клапана высокого дав- 
ления; снять пружину 46 и клапан 44. 

10. Снять с большого поршня /2 три чугунных поршшевых коль- 
ца 10 (поршневые кольца спимать только В случае их замены). 

11. Вынуть шплинты 67 из оси 62, вытолкнуть из кронштейна a 
корпуса насоса ось и сиять вилку /8 с рукояткой 15. 

12. Разогнуть стопорную шайбу 24 и свинтить ключом гайку 25 
с наконечники 28. 

18, Вытолкнуть из отверстия кронштейна а наконечник 28 с ма- 
лым поршнем 89. . 

14. Специальным ключом 718 из ЗИП насоса и ключом 
АБ2830-5 вывинтить из малого поршия седло /9 нагнетательного, 
клапана н выпуть кожаную прокладку. 

15. Вывиитить из седла нагиетательного клапана стакан 40, вы- 
путь пружину 20 и нагнетательный клапан 41. 

16. Снять с малого поршия 89 пять поршиевых колец 42 (коль- 
ца снимать только в случае их замены) 

17. Разобрать клапанное устройство соединительной трубки, 
для чего: 

— вывинтить ключом промежуточный minnen 66, удерживая 
тайку 28 ключом А52830-0; вынуть кожаную прокладку 29; 

— вывиптить отверткой упор 80 клапана, вынуть пружину 3/ и 
шарик 32. 


Сборка 


Перед сборкой все детали вычистить н покрыть тонким слоем 
смазкой ГОИ-Б4П, за исключением трущихся поверхностей цилинд- 
ров и поршней, которые перед установкой на место смазываются 
насосной смазкой, имеющейся в ЗИП насоса. 

Сборку насоса производить в таком порядке: 

1. Собрать клапанное устройство соединительной трубки, для 


чен 

— вложить в штуцер 27 шарик 32, пружину 8/ и ввинтить 
упор 30; 

— ввинтить промежуточный ниппель 66, подложив под него KO- 
жаную прокладку 29. 

2. Надеть на малый поршень 89 с торца пять чугунных поршне- 
вых колец 42 разрезами в разные стороны. 

3. Вставить в седло 19 нагнетательный клапан 4/, пружину 20 и 
ввинтить стакан 40. 
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4. Вложить в малый поршень 39 прокладку и ввинтить седло 19 
с нагнетательным клапаном. 

5, Вставить малый поршень 89 наконечником 23 в отверстие 
кронштейна а корпуса насоса и закрепить его гайкой 25 со стопор- 
ной шайбой 24. 

6. Вставить в отверстие прилива крышки 6 корпуса насоса 
кран 7 н ввинтить сгопорный зинт; установить пружину 65, mañ- 
бу 50 и навинтить гайку 60, которую зашплинтовать. 

7. Вставить в отверстие крышки корпуса насоса всасывающий 
клапан 51, надеть на конец стержня клапана пружину 52 и навин- 
тить танку 53, которую зашплинтовать. 

8. Вставить в отверстие крышки корпуса насоса фильтр 5 (сет- 
кой наружу) н ввинтить крышку 4, которую застопорить винтом 54 
снадетой на него цепочкой 55. 

9. Вставить в седло 45 клапан 44 высокого давления, надеть на 
отросток седла пружину 46 и навинтить на конец стержня клапана 
гайку 47, которую зашплинтовать. 

10. Ввинтить в большой поршень /2 седло 45 с клапаном высо- 
кого давления, подложив под фланец седла паронитовое кольцо 48. 


11. Налеть на большой поршень с торца три чугунных поршие- 
вых кольца /0 разрезами в разные стороны. 

12. Закрепить осью 62 на кронштейне корпуса пасоса вилку 18; 
в отверстия на концах оси 62 вставить шплинты- 


13. Смазать трущиеся поверхности поршней и цилиндров графи- 
овой смазкой. 

14. Вставить большой поршень /2 в корпус 11 насоса. При этом 
во избежание поломок поршневых колец поршни низкого и высоко- 
го давления вводять в соответствующие цилиндры с помощью спе- 
циальных воронок C635 и C6125, имеющихся в ЗИП к насосу. 

Чтобы ввести в цилиндр большой поршень, следует установить 
воронку C6125 направляющей частью наружиого диаметра в вы- 
точку Корпуса насоса со стороны крышки и протолкнуть через BO- 
ронку поршень с надетыми на него кольцами в цилнидр. 

"Чтобы ввести в цилиндр малый поршень, необходимо наложить 
воронку C635 на торец втулки 13, совмещая при этом внутренний 
диаметр воронки с внутренним диаметром втулки, и продвинуть 
большой поршень так; чтобы малый поршень с падетыхи ва него 
кольцами, пройдя через воронку, вошел в цилиндр. 

15. Вставить в выточку корпуса // насоса кожаное уплотни- 
тельное кольцо 9 н, наложив крышку 6, закрепить се па шпиль- 
kax 49 гайками 50 (при посгановке кожаного кольца и крышки 0б- 
рацаљ внимание на совпадение отверстий для крана). 


16, Надеть на цапфы 6 и г тяги 63 и закрепить их шплинтами 64. 
После сборки насоса проверить его работу. 
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48. PA3BOPKA H CBOPKA KATKA 


Разборка 


Разборка катка производится 
н ся для устранения неисправностей, 
Разборку производить в таком порядке: j 
1. Custo каток co шорнезой балки, для чето 
— отвинтить гайку 4 (рис. 45) за ручки /2, при этом втулка 6 
поднимается вверх и освобождает кулачки 11; Е 
— повернуть кулачки // кверху н вынуть штырь 
шворневоћ балки. Ур ине 
2. Разобрать каток, дал чего: 
— вывинтить отверткой винт 8 и свинтить упорную B 7 
— снять втулку 6 с гайкой 4 со штыря 8: м: 
— вывийтить втулку 6 из гайки 4 и снять конусное кольцо б; 
— снять кольцо 13 со штыря. 
3. Отделить колесо / от вилки 2, для чего: 
Е вынуть шплинт 20, свинтить ключом А52830-5 гайку /9, при- 
иван разводным ключом ось 16; снять шайбу 18, П 
и отделить колесо от вилки; $ AES 
— зывинтить ключом АБ2830-76 масленку 15 из оси. 


Сборка 


Для сборки катка необходим 

— присоединить колесо Í к вилке 2, для чего: 

— ввести в вилку 2 колесо /, вставить ось 16, шайбу 18, на 

8 . , навин- 

чань лолам ASIA: ганку 19; придерживая PAAVON ключ 
ось 16, н зашилинтовать ее шплинтом 20; 

— ‘звинтить ключом 52880-76 масленку /5 в ось /6: 

— установить кольцо 18 на штырь 3; 

— установить на втулку 6 конусное кольцо 5 3 
та а у до 5 и ввинтиљ втул. 

— установить злудку 6 с гайкой 4 на штырь 8; 

— вавиитить ключом А52832-19 упорную втулку 7 
застопорить ее винтом 8. О ИЯ 


49. ЧЕХЛЕНИЕ ОРУДИЯ 


Чехление гаубицы производится в таком порядке: 
1. Надеть чехлы на прицелы и казенную часть, 
2. Надељ чехол общего покрытия, для чего: 
— встать со сторозы казенной части о , наккн; 
сверху так, чтобы передний конец чехла А (puc. 67) был на стволе 
впереди люльки: задний конец чехла Б накинуть на казенную часть; 
— окно В плотно надеть на коробку с фонарями до упора в щит 
н накинуть петлю Ја (рис. 87) на крючок 4 (рис. 46); 
m 
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— обернуть передним концом чехла А ствол и зацепить крю- 
чок 2 за петлю 2a; 

С зацепить крючок З за петлю За под стволом; 

— зацепить крючок 4 за петлю 4а; 

Z снизу слева люльку н щит обернуть полотнищем Г н sane- 
пить крючок 5 за петлю за; 

— закрыть чехлом правую и левую проушины шарнирной ча- 
сти и зацепить крючок 6 за петлю ба на ремне, предварительно BH- 
полнив следующие операции: 

(и протянуть нижнюю задиюю часть чехла под пальцы стании 
и рукоятку домкрата над поддоном; 

У“ провести ремень с петлей ба ‘снизу под осмо хода и обернуть 
вокруг оси, а край чехла с крючком 6 провести под осью хода спере- 
ди назад до встречи с петлей ба; 

И полотнище Д провести под осью хода назад и зацепить крю- 
чок 7 за петлю 7а ремня, прижав части чехла Е и Д, закрывающие 
левую и правую проушины шарнирной части станин; при этом ко- 
нец Е чехла с петлей 7а проходит под осью хода, ремень с net- 
лей 7а опоясывает чехол сзади, прижимая его к гаубице; 

^^ крючок 8 зацепить за петлю ва, проведя ее под осмо хода. 

3, Наде чехол на дульный тормоз, Длину замков на крючках 
можно регулировать, меняя длину тросов, чтобы обеспечить плот- 
пое прилегание чехла к орудию со всех сторон. 
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ЧАСТЬ ВТОРАЯ 
ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ 


Глава ІХ 
ОСНОВНЫЕ УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ 


1. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 


При работе с гаубицей Д-30 n боеприпасами к ней необходимо 
знать и строго выполнять правила эксплуатации и требования по 
мерам безопасности, изложенные в настоящей Инструкции. 

К работе с гаубицей допускаются только лица, предварительно 
изучившне се, Изучение материальной части должно быть органи- 
зовано под руководством офицеров, хорошо знающих материальную 
часть, требования по мерам безопасности, правила эксплуатации 
гаубицы n обращения с боеприпасами. 

Гаубица всегда должна содержаться в состоянии боевой готов- 
пости. Боевая готовность гаубицы определяется исправной рабо- 
той всех механизмов, наличием H надежным креплением всех NETA- 
лей и сборок, а также наличием и исправностью положенных за- 
пасных частей, инструмента и принадлежностей. 

Ответственность за состояние гаубицы несут солдаты, сержанты 
n офицеры, которым она вверсна по службе. 


2. УКАЗАНИЯ ПО МЕРАМ БЕЗОПАСНОСТИ 


При работе с гаубицей необходимо строго соблюдать следующие 
требования по мерам безопасности, 


При переводе гаубицы из похедного 
положения в боевое и обратно 


1. Все операции по переводу гаубицы на походного положения 
в боевое и обратно выполнять в установленной последовательно- 
сти с возможным совмещением смежных операций. 

Категорически запрещается опускать гаубицу на домкрате до 
полного разведения станин, а также извлекать забивные сошники 
из грунта с помощью домкрата. 

Снятие шворпевой балки со сцепного устройства тягача произ- 
водить за поручни силами расчета. 

2. Площадка под плато домкрата должна быть выровнена и 
расчищена от снега, камней и неровностей. 
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3. Запрещается производить какие-либо действия с гаубицећ, 
пе предусмотренные при переводе гаубицы в боевое положение н 
обратно. 

Категорически запрещается: 

— работать механизмами наведения при положении гаубицы на 
домкрате (во избежание опрокидывания гаубицы н поломки дом- 
крата); 

= он гаубицы домкратом, если ствол не установлен вдоль 
неподвижной станины; 

— подъем гаубицы домкратом, если рукоятка /2 (рис. 29) меха- 
низма переключения червяка находится в походном положении. 

Разведение и сведение станин производить одновременно, при- 
держивая их за поручни до установки на стопоры или соответствен- 
по до полного сведения, Запрещается разводить станины при поло- 
женин неподвижной станины на подхоботовом катке. 

4. Подљем колес осуществлять силами расчета, одновременно 
поворачивая ось хода рукояткой механизма подъема колес H подни- 
мая колеса за ручки кривошипов; свободные номера расчета пе 
должны находиться в зоне подъема колес. Подъем и опускание ко- 
пес производить плавно без резких ударов ограничителей рукоятки 
о палец верхнего станка. 

Подъем гаубицы на домкрате производить двумя рукоятками, 
вращая их по ходу часовой стрелки. В начале подъема убедиться 
п надежности работы тормоза правой рукоятки домкрата, лля чего 
опустить педдон на грунт и приподнять гаубицу домкратом, повер- 
пув правую рукоятку на два-три оборота. 

Если в зтом положении тормоз не тормозит правую рукоятку. 
опустить гаубицу на грунт и, удерживая левую рукоятку, повер. 
нуть правую по ходу часовой стрелки с приложением усилия до 
выбора свободного хода (/:—1 оборот). В конце подъема гаубицы 
на домкрате во избежание самопроизвольного опускания ее, преж- 
де чем отпустить рукоятки, необходимо вкаючить тормоз правой 
рукоятки (придерживая левую рукоятку, правую повернуть вправо 
ло отказа) 

Опусканне гаубицы пронзволить одной правой рукояткой, Bpa- 
щая се против хода часовой стрелки 

5. Когда гаубица поднята на домкрате, не следует находиться 
в sone вращения рукопток домкрата, так как от случайного толчка 
в правую рукоятку может произойти растормаживание ее и опуска- 
вис гаубицы под собственым весом. 

6. Запрещается опускать колеса из боевого положения в поход- 
ное при недостаточном давлении в уравновешивающем механизме, 
па что может указывать большое усвлие на маховике подземного 
механизма при придании стволу угла возвышения. 

7. В походном положенни запрещается поднимать ствол на угол 
возвышения более 30°, 
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При стрельбе из гаубицы 


8. Во время придания стволу углов возвышения запрещается 
находиться в зоне отката ствола, 


9. Перед вращением ствола гаубицы за дульный тормоз па 
большие углы при выключенном поворотном механизме предвари- 
тельно убедиться, что пикого из орудийного расчета между стани- 
нами и щитком ограждения нет; вращать ствол, взявшись за щиток 
ограждения, запрещается. 


10, Перед стрельбой убедиться, что домкрат поднят вверх до 
отказа и рукоятки закреплены в лирках, а рукоятка механизма пе. 
рекдючения червяка находится в рабочем положении, 


11. При заряжанни гаубицы, особенно при стрельбе на больших 
углах возвышения, досылку снаряда в камору ствола производить 
энергично во избежание оседания снаряда на гильзу. 


12. Во время выстрела расчет не должен находиться вблизи от. 
катывающегося ствола н в зоне экстракцин гильзы. Запрещается 
также находиться спереди щитового прикрытия и в непосредствен- 
пой близости справа или слева от него, а также у плато станин. 
Расчету рекомендуется при стрельбе пользоваться шлемофонами. 

13. При стрельбе на уменьшенных зарядах извлеченные пучки 
пороха уклалывать в специальные ровики. 

14. После интенсивной стрельбы из гаубицы запрещается вы- 
винчивать заливпую пробку тормоза отката до остывания противо. 
откатных устроћсто. 

Перед стрельбой ва минусовых углах (от 0 до —5°) при положе- 
нин казенника пед стапинами необходимо убедиться, что сошники 
забиты полностью до упора в ограничитель. 


Категорически запрещается стрельба над станинами при угл: 
от —5 до —7°. а 


15. Разряжание гаубицы производить только выстрелом. 


На марше 


16. Запрещается при передвижении размещение расчета на гау- 
бице. Расчет лолжен находиться в кабине и кузове тягача, 


17. На остановках осматривать: ходовую часть, крепление. Ko- 
лес, состояние рычага п тяги, с помощью которых подвижиме ста. 
нины крепятся к неподвижной, надежность крепления ствола на. 
меткой в рамке, загяжку болтов, крепящих шворневуо балку 
к дульному тормозу, и стопоренне их проволокой, а также крепле- 
ние шворневой балки в сцепном устройстве тягача и надежность сто. 
порения муфты механизма подъема колес. На гаубицах другого 
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варианта, кроме того, на остановках осматривать крепление швор- 
невой балки в щеках дульного тормоза 

18. Рукоятка механизма переключения червяка должна нахо- 
диться в походном положении (рис. 20). 


3, УКАЗАНИЯ ПО ОБРАЩЕНИЮ С ГАУБИЦЕЙ 
НА УЧЕБНЫХ ЗАНЯТИЯХ 


При проведевни учебных занятий на гаубице необходимо выпол- 
нять все работы в последовательности, установленной настоящей 
Инструкцией, u с соблюдением всех требований по мерам безопас- 
ности. 

С учебной целью в воинских частях на боевых гаубицах разре- 
шается производить пеполную разборку и сборку затвора, снимать 
и устанавливать панораму, оптический прицел, проверять давление 
в накатнике, регулировать давление уравновешивающего механиз- 
ма, отливать (доливать) жидкость из накатника и тормоза отката, 
определять качество creona М, проверять прицельные приспособле- 
ния, снимать и устанавливать откидные щиты, а также выполнять 
все операции, которые лолжны производиться расчетом при стрель- 
бе, на марше и npn уходе за гаубицей. 

Для тренировок приемам заряжания применять учебно-трениро- 
вочные выстрелы. 

Перед закрыванием затвора сбрасывающим механизмом необ- 
ходимо проверить надежность крепления рукоятки открывания за- 
твора. 

Использовать боевые выстрелы для тренировки приемам заря- 
жания категорически запрещается. 

На учебных занятиях с прицельнымн приспособлениями, а TAK- 
же при стрельбе не прилагать больших усилий при вращении мако- 
вичков механизмов и гаек механизмов выверок, а также 
не допускать ударов оптических приборов при их установке 
и снятии. 

При работе с аккумуляторными батареями не прикасаться ме- 
таллическими предметами одновременно к положительному и 
отрицательному полюсу, чтобы не вызвать короткого замы- 
кания. 


После проведения учебных занятий гаубица должна быть осмот- 
рена и вычищена. 


При чистке канала ствола раствором PHC необходимо учиты- 
вать, что он ядовит, и оберегать глаза, а после чистки тщательно вы- 
мыть руки; использованный раствор слить в специально вырытые 
ровики. 
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Глава Х 


ПОДГОТОВКА ГАУБИЦЫ 
К СТРЕЛЬБЕ 


4. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 


Ггубицы, состоящие на вооружении в войсках, должны содер- 
жаться в полной исправности н готовности к немедленному боевому 
использованию. 

Подготовка гаубицы к стрельбе производится под руководством 
командира огневого взвода и слагается из общего осмотра гауби- 
цы, проверки работы механизмов, противооткатных и прицельных 
‘устройств. 

Следует помнит, что даже небольшие неисправности, не устра- 
ненные своевременно, могут повлечь за собой серьезные повреж- 
дения. 


5. ОСМОТР ГАУБИЦЫ 
И ПРОВЕРКА РАБОТЫ МЕХАНИЗМОВ 


Осмотр производить при боевом положении гаубицы в такой по- 
следовательности: 

1. Осмотреть ствол. На наружной поверхности ствола не долж- 
но быть вмятин, переходящих в выпучину ма поверхности канала 
ствола, и трещин. 

Для осмотра канала ствола открыть затвор, удалить смазку, а 
при слабом освещении поставить под углом к дульному срезу лист 
белой бумаги. Поверхность канала ствола лолжна быть чистой и 
без нагара. 

При обнаружении в канале ствола трещин или раздутна трубы, 
выраженного в виде теневых колец, а также при трещинах и гл 
боких вилтинах на варужной поверхности ствола стрельба из гау- 
бицы воспрещается. Проверить крепление дульного тормоза. 

2. Осмотреть затвор м проверить работу сго механизмов, полу- 
автоматики и «пускового механизма, для чето: 

— ‘произвести частичную разборку затвора (порядок частичной 
разборки затвора указан в гл. МІШ); 

протереть летали затвора, гнездо B казеннике н покрыть их 
тонким слоем смазки 

— собрать затвор; 

— открыть и закрыть затвор несколько раз и произвести спуск 
уларника рукояткой спуска; 

= ‘произвести введение удариика повторным взводом (без OT- 
крывания затвора), а затем спуск его. 

"Если клин затвора подинмается вверх медленно, то необходимо 
разобрать затвор и осмотреть клин H гнездо для него в казенви 
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обнаруженные неисправности (загрязнение, густая смазка, забон- 
ны) устранить и покрыть детали тонким слоем смазки, 

Если после этого клин будет снова подниматься медленно, то He- 
обходимо регулирующей гайкой поджать пружину закрывающего 
механизма до энергичного закрывания клина 

8. Проверить работу механизма блокировки, для чего: 

— придать стволу угол возвышения 22" (3-66) н направить его 
так, чтобы казенник оказался над одной из станин; 

— нажать на рукоятку спускового механизма, при этом спуска 
произойти не должно. 

Проверку произвести над каждой станиной. 

4. Проверить крепление штоков тормоза отката и накатника 
в крышке люльки, Гайки штоков должны быть навинчены н засто. 
порез. 

5. Проверить, нет ли течи жидкости из противооткатных уст- 
ройств, При налични течн выяснить ее причину и устранить ненс. 
правность. 

6. Проверить и осмотреть указатель отката, для чего продвинуть 
ползун по линейке из крайнего переднего положения в крайнее 
заднее. Если ползун передвигается очень легко и может двигаться 
по инерцин, то ненсправна пластинчатая пружина, которую необхо. 
димо заменить. 

7. Осмотреть механизмы наведения и проверить их работу; ме 
ханизмы должны работать плавно без рывков и приложения боль. 
ших уснлий к маховикам. 

Если уснлие на маховике подъемного механизма на всех углах 
возвышения качающейся части при увеличении угла больше, чем 
при уменьшении угла возвышения, то необходимо поднять давденне 
в уравновешивающем механизме, ввинтив винт 9 (рис. 20) подвиж- 
ной опоры люльки. Если же усилие на маховике подъемного меха. 
низма при увеличении угла возвышения качающейся части меньше, 
чем при уменьшении, то давление в уравновешивающем механизме 
необходимо уменьшить, вывнитив винт 9. 

Ввинчиванне или вывинчивание винта подвижной опоры люльки 
производить ключом С642-14 до тех пор (если позволяет ход вин. 
та), пока усилия на маховике подъемного механизма не станут нор. 
мальными. В тех случаях, когда механизм регулировки не обеспе- 
чивает нормальную рабогу подъемного механизма, следует прове. 
рить давление в уравновешивающем механизме и довести его до 
нормального, для чего, ввинтвр винт 9 на половину длины резьбы, 
побавить воздух насосом или выпустить излишний. воздух. 

8. Осмотреть ходовую часть. При осмотре обращать ввиманне 
на исправность резиновых буферов на рычагах, резнны колес, на- 
дежность крепления шин бортовыми кольцами; проверить, нет ли 
недовинченных или расстопоренных гаек, болтов н шпилек. 

9. Проверить наличие н состояние комплектов заласных частей, 
приналлежностей и инструмента. 
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6. ПРОВЕРКА ТОРМОЗА OTKATA И НАКАТНИКА 


При проперке протавооткатных устройств определяются колнче- 
ство жидкости в тормозе отката и накатнике и давление в HAKAT- 


нике. 


Определение количества жидкости 
в тормозе отката 


Для определения количества жидкости в тормозе отката необ- 
ливни 

2 Вывинтить ключом 42—27 пробку 14 (рис. 21). Если creon M 
булет виден в отверстии, то количество его в пределах нормы, Бели 
creon М в отзерстни не виден, то долнвать его шприцем А72277-10 
до тех пор, тока стол не потечет из отверстня; в процессе заливки 
стеола подъемным механизмом покачивать качающуюся часть ору. 
дия вверх и вниз в пределах +2° для выхода воздуха. 

3. Ввинтить ключом 42-27 пробку 14. 


Определение количества жидкости 
в накатнике 


Для определения количества жидкости в накатнике apoio 

Па ит затвор и придать качающейся части орудия У 
н 8а ключом A52840-65 крышки 65 и 57 (рис. 22). 

3. Ключом А72980-53 вывнитить na /, оборота запорный nei 
пиле 9 выпустить жидкость гидравлического запора из трубки 
разу завнитить вентиль. 

де кезакицећсн части ствола горизонтальное поло- 
жанре. 

S Ввинтигљ тройник С642-25 в гнездо, ка одного отростка трой- 
ника вывинтить пробку и вместо нее ввинтить манометр. 

6. Установить в стойку станины поздушно-гндравлический Ha- 
сос; вывинтить из крышки 3/ пробку 33, ввинтить ниппель со ллу 
царом и присоединить насос; перекіючить насос na «Жидкость н, 
персканирая насосом ствол йз кружи в вакат, оттянуть ствол 
до совмещения заднего среза передней обоймы /1 (рис. 3) с пер 
риской на левом полозко люльки (риска отмечена кулем). 

7. Ключом А72930-53 вывинтнть на один оборот вентиль, NPO- 
чест, по шкале манометра давление, запомнить пли записать сто, 
после этого завиитить вентиль, 

В. Продолжая работать насосом, оттянуть ствол до совмещения 
заднего среза передней обоймы со второй риской, отмеченной циф- 
рой «250», на левом полозке люльки; в результате ствол вместе с 
цилиндрами противооткатных устройств будет оттянут на 250 мм. 
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Оттягивание ствола кроме указанного способа можно произве- 
сти прибором С642-29 (прибор для оттагиванни ствола), для чего: 
снять стопорную проволоку 52 (рис. 22), вывинтить отверткой BHH- 
ты 53, снять стопор 54 n вывинтить ключом 6642-13 крышку 37 с 
кольцом 32; ввинтить вместо крышки 37 ключом (642-13 гайку 2 
(рис. 66) с винтом прибора 3, поставить стопор 54 (рис. 22) и за- 
крепить его винтами 53; ввинчивая с помощью трешотки 4 (рис. 66) 
винт 8, оттянуть ствол на величины, указанные выше, 

9. Ключом А72930-53 вывнитить на один оборот вентиль H вновь 
прочесть показание манометра, после чего завинтить вентиль; OT- 
крыть вентиль штуцера и спустить жидкость, при этом ствол HAKA- 
тится и займет первоначальное положение. 

10. По двум показаниям манометра (при стволе, оттянутом до 
первой n второй риски) определить по графику (рис. 69), прикреп- 
ленному к щитку ограждения, количество жидкости в накатнике, 
для чего: 

— отыскать на графике вертикальную линию, соответствующую 
давлению в накатнике при стволе, оттянутом до второй риски; 

— отыскать на графике горизонтальную линию, соответствую- 
щую давлению в накатнике при стволе, оттянутом до первой риски, 
и продолжить эту линию до пересечения ее с вертикальной линней, 
отвечающей давлению в накатнике при стволе, оттянутом до второй 
риски, * 

Если точка пересечения вертикальной н горизонтальной линий 
окажется на участке, ограниченном наклонными линиями, то коли- 
чество жидкости в накатиике в пределах нормы. Нижняя наклон- 
ная линия соответствует 9,77 л жидкости в накатнике, а верхняя 
наклонная линия — 9,97 л. 

Если точка пересечения горизонтальной и вертикальной линий 
окажется выше верхней наклонной линии, то жидкости в накатнике 
больше нормы и се надо убавить; если же точка пересечения ока- 
жется ниже нижней наклонной ‘линии, то жидкости в накатнике 
меньше нормы и ее надо добавить, 

Примерное количество излишней или недостающей жидкости 
можно определить по расстоянию от точки пересечения соответст- 
вующих вертикальной и горизонтальной линий до наклонной линии 
трафика. Расстояние между двумя наклонными линиями графика 
соответствует 0,2 л. 

Чтобы выпустить из накатника излишнюю жидкость, необхо- 
димо: 

i 1 prian качающейся части гаубицы угол возвышения 

2. Вывинтить пробку из отростка тройника и подставить под 
него мерную кружку. 

3. Ключом А72930-53 слегка приоткрыть вентиль и выпустить в 
кружку излишнюю жидкость, имея в виду, что жидкость находится 
под давленнем. 
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После того как необходнмое количество жидкости будет выпу- 
meno. вентиль закрыть, в отросток тройника впинтить пробку H 
вновь проверить по графику количество жидкости в накатнике. 

Добавление жидкости в накатник производится воздушно-гид- 
равлическим насосом в таком поряд 


к трой- 
Вывинтить из тройника манометр и ввинтить в отросто! 
М : йника свинтить пробку и при- 


ника пробку; с другого отростка тро! 
соединить шланг насоса. 

2. Влить в кружку жидкость в количестве на 0,1 л больше, чем 
это требуется по графику, установить кран насоса на «Жидкость» 
и качнуть четыре-пять раз рычагом насоса. 

3. Вывинтить на два-три оборота вентиль, перекачать жидкость 

пинтить вентиль. 
в макатник и задерить по графику количество жидкости D накатни- 
ке m, если оно окажется в пределах нормы, завинтить до отказа 
вентиль, вывинтить тройник с манометром н рвинтить крышки 8 
и 57 (рис. 22). 

Примечан Проверка количества жидкости в пакатинке может npo- 
изводиться и в походном положении гаубицы, для чего необходимо: 


A iyen nozon ломкрата До увора в ПО | 
Т опустить поддон О ONEM от нследаижиоћ на величину, доста 


полио дам установки хосе, 
и amoh запрешцистон оттягивать ствол болне 300 мм 


Определение давления в накатнике 


Для определения давления в накатнике нужно: 

1. Придать качающейся части орудия угол снижения. 

2. Вывинтить ключом А52840-65 пробки 55 и 57 (рис. 22 и 68). 

3. Вывинтить ключом А72930-53 на У, оборота запорный Ben- 
тиль 59, выпустить жидкость гидравлического запора н завинтить 
вентиль. 

4. Ввинтить тройник; из одного отростка его вывинтить пробку 
и на се место ввинтить манометр. 

5. Ключом А72930-53 осторожно вывиитить на один оборот BeN- 
тиль и по отклонению стрелки манометра определить давление, 
после чего завиитить вентиль. Давление в накатнике должно быть 
46% nI fen, 

Если давление будет меньше указанного, то нужно добавить в 


накатиик воздух (рис. 70), для чего: © 

— вывинтить из второго отростка тройника пробку H присоеди- 
нить к тройнику шланг воздушно-гидравлического насоса; 

^^ установить кран воздушно-гидравлического насоса на «Воз- 
дух», отвинтить на два-три оборота вентиль и накачать воздух до 
давления 46% кГ/ся?; 

L завинтить вентиль и вывинтить тройник с манометром; 

— произвести гидравлический запор воздуха в накатнике. 
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Гидравлический запор воздуха п накатнике производить в таком 
порядке: / 
— придать качающейся части гаубицы уго: 

10—18°; 

— отвинтить на У, оборота запорный вентиле и после nona- 
ления жидкости в гнезде тройника ввинтить запорный вентиль до 
отказа. 

Если давление в накатинке будет больше нормального, то сле- 
дует выпустить лишний воздух, для чего: 

— не снимая тройник с манометром, вывинтить на несколько 
оборотов вентиль; 

— вывничивая и завнинивая пробку тройника, выпустить часть 
воздуха, наблюдая по отклоненню стрелки манометра за паденнем 
давления; 

— после того как давление воздуха в цилиндре накатника бу- 
дет доведено до нормального, завннтить вентиль, вывнитить трой. 
ник с манометром н произвести гидравлический запор воздуха, 
после чего ввинтить пробки 55 и 57 (рис. 22). 

При определении количества жидкости и давления в накатнике 
надо пользоваться исправным манометром, который должен перно- 
дически проверяться по эталонному манометру. 


Эталонный манометр хранится в артиллерийской мастерской 
части, 


возвышения 


7, ПРОВЕРКА ПРИЦЕЛЬНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ 


Проверка прицельных приспособлений производится для обес- 
печення соответствия между установками на прицельных приспо- 
соблениях и положением оси канала ствола. Проверка прицельных 
приспособлений подразделяется на частичную и полную, 

Частичная проверка прицельных приспособлений производится: 

— каждый раз при подготовке гаубицы к стрельбе; 

— во время стрельбы при чрезмерном отклонении снарядов от 
цели. 

При частичной проверке прицельных приспособленић необко- 
димо: 

— проверить нулевые установки прицела 726-45; 

— проверить нулевую линию прицеливания прицелов Д726-45 n 
ОПАМ-45. ман i ЕА 

Полная проверка прицельных приспособлений производится п 
подготовке гаубицы к стрельбе на поражение без пристрелки, Me- 
тодика полной проверки прицельных приспособлений изложена в 
гл. ХИ, разд. 32. 

еред проверкой прицельных приспособлений необходимо: 

— подготовить гаубицу к проверке прицельных приспособ- 
ленні 

— подготовить прицельные приспособления к проверке; 

— проверить контрольный уровень. 
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вых 
Подготовка гаубицы к проверке прицель 


приспособлений 
Установить гаубицу на горизонтальной площадке в боевом NO- 


сханизмов наведения и устранить 
ennn, Проверить работу механи ть 
пожали. Равене. Тщательно протереть контрольные па 


щадки на казеннике H люльке. 


Подготовка прицельных приспособлений 
к проверке 


на гаубнце прицелов Д726-45 и ОПАМ-45 


h >. 
лжны быть исправим; механизмы пр: 
ла больших усилий к 


Проверить крепление 
и осмотреть их, Прицелы | 
нь работать плавно, без приложения 


маховичкам. 
Проверка контрольного уровия 


Поставить контрольный уровень (по риске) на контрольную 

площадку вдоль ствола, Полъемным механизмом гаубицы вмаести 
пен 3 

ырек уровня на середину. Повернуть уро! 
пузырек а Гоствистел на сербдине, то контрольный уровень верен. 

уз onna необходимо no- 

При незначительном смещении пузырька ур 
ловићу ошибки выбрать упорным винтом. уровня, а остальную 
часть ошибки — подъемным механизмом гаубицы. 

180'; если при этом 

Снова повернуть контрольный уровень на 180°; 
пузырек уровня не выйдет на середину, слелует вновь повторить все 
действия до тех пор, пока при поворачивании контрольного уровн 
на 180° пузырек ие будет оставаться на середине. 

При первом поворачивании контрольного уровня на 180° пузы- 
рек может настолько сместиться с середины, что не представится 
возможным даже приблизительно оценить величину ошибки KONT- 
рольного уровня. 

В этом случае необходимо: 

— подъемным механизмом гаубицы вывести пузырек контроль- 
ного уровия на середину н заметить точное число оборотов махо- 
вика (с учетом мертвого хода); 

— повернуть маховик в обратном направлении на половину 
замеченных оборотов маховика; 

— вывести пузырек уровня на середину, вращая упорный винт 

onns; 4 
еч повернуть контрольный уровень на 180' 

Если при этом пузырек уровня останется на середине, то конт- 
рольный уровень перен. 

Если при поворачивании уровия пузырек сместился от середины 
незначительно, то поступать, как указано выше. 
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Проверка нулевых установок прицела‘ 726-45 


Проверку нулевых установок прицела производит в таком no- 
рядке: 

— придать стволу гаубицы горизонтальное положение по конт- 
рольному уровню, установленному на контрольной площадке ка. 
зенника; | 

— поставить контрольный уровень на срез корзинки панорамы 
параллельно поперечному уровню и, вращая маховичок установоч. 
ного винта механизма поперечного качания, вывести пузырек конт. 
рольного уровия на середину, 

=“ повернуть контрольный уровень на срезе корзинки панорамы 
на 90° п, вращая маховик 53 (рис. 49), вывести пузырек контроль. 
ного уровия на середину; 

— вывести пузырек продольного уровня н. 
мас Ыб пузырек прод Уровня на середину, вращая 

В результате перечисленных действий на шкалах прицела дол- 
жим быть нулевые установки (прицел 0, уровень 30-00). Пузирек 
поперечного уровня прицела должен быть на середние. 

Если установка на шкалах механизма углов места цели будет 
не 30-00, то следует, вывинтив отверткой на один-два оборота винт 
37, повернуть колецо 39 так, чтобы деление 0 его шкалы стало про- 
тив риски фиксатора 73, после чего ввинтить винт 37. 

Если нулевое деление шкалы тысячных механизма углов прице- 
ливания не совмещается с риской указателя, то необходимо вмвин. 
тить отверткой на один-два оборота винты 104 и повернуть кольцо 
49 со шкалой тысячных так, чтобы нулевое деленне шкалы стало 
против риски указателя, после чего ввиитить винты /04. 

Если нулевое деление шкалы дистанционного барабана не сов- 
мещается с риской указателя 100, то необходимо пывинтить отверт. 
кой на один-два оборота винты 87 и повернуть дистанционный ба. 
рабан так, чтобы нулевое деление сто шкалы стало против риски 
укадатела 100, после этого пвинтить шииты 87 

и пузырек поперечного уровия окажется не на се 
необходимо верхини и нижним регулировочными puntara 10 про 
пернуть оправу б поперечного уровня тах, чтобы пузырек встал на 

Чтобы иметь доступ к регулировочным винтам 105, надо вывин- 
тить отверткой левую (если смотреть на прицел по Мањи 


ствола гаубицы) пробку 70, которую посл 
Ја y ру е регулировки ввинтить 


Проверка нулевой линия прицеливания 
прицела Д726-45 
Проверка нулевой линин при 
целивания производится после npo- 
верки нулевых установок прицела. б 
улевая линия прицеливанни проверяется по удален 
ной точке 
на местности (не ближе 1000 ж) илн по перекрестиям на щите. 
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Проверку нулевой линни прицеливания. по удаленной точке на 
местности производить следующим образом: 
— поставить панораму в корзинку прицела и закрепить ее на- 


жимным винтом 80 (рис. 49): 
— натянуть нити по рискам, нанесенным на дульном срезе ство- 


ла, и вынуть из клина затвора ударный механизм; 

— визируя через отверстие для выхода бойка ударника и центр 
перекрестия из нитей на дульном срезе, навести ствол гаубицы в 
точку наводки; 

— установить прицел вертикально по поперечному уровню; 

— вращая маховички угломера и отражателя панорамы, совме- 
стить перекрестие панорамы нли вершину центрального угольника 
с точкой, в которую наведен перекрестием на дульном срезе ствол 
гаубицы, 

В результате перечисленных действий на шкалах угломера пано- 
рамы должна быть установка 30-00, а на шкалах отражателя 0-00. 

При отклонении в установках усломера и отражателя больше 
половины тысячной необходимо ослабить отверткой зажимные rañ- 
ки маховичков угломера и отражателя панорамы и повернуть коль- 
ца с делениями так, чтобы нулевые деления их стали против рисок 
указателя. После этого ввинтить зажимные гайкн. 

Если потребуется передвинуть кольцо угломера, то нужно от- 
верткой ослабить винты, закрепляющие кольцо, н повернуть его до 
совмещения деления 30 с pucko указателя. 

При проверке угломерных шкал панорамы необходимо прове- 
рить н визирное приспособление головки панорамы, Если выбран- 
ная точка наводки не будет видна между проволоками визирной 
коробки, то, врашая винты, которыми закреплена проволока, пере- 
двинуть се Так, чтобы точка наводки была видна между проволо- 
ками, 

Когда нет удобной удаленной точки наводки, а также в услови- 
ях плохой видимости, нулевую линию прицеливания можно прове- 
рять по щиту (рис. 71). 

Щит представляет собой фанерный лист с нанесенными на нем 
перекрестиями, определяющими направление оптической оси пано- 
рамы (левое перекрестие) и оси канала ствола гаубицы (правое 
перекрестие). 

Щит при проверке нулевой линни прицеливания устанавливает- 
ся на расстоянии 50 м от гаубицы перпендикулярно к линии визи- 
ровання (оси канала ствола гаубицы) н без поперечного наклона. 
При проверке по щиту гаубица должна быть установлена без на- 
клона оси цапф. 

Проверка нулевой линии прицеливания по щиту производится 
так же, как и по удаленной точке, но в этом случае ствол гвубицы 
наводится в правое перекрестие, а панорама — в левое. 
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Проверка нулевой линии прицеливания 
прицела ОПАМ-45 


Для проверки нулевой линии прицеливания по удаденной точке 
необходимо: 

— установить прицел на гаубицу, вставив его в отверстие крон- 
штећна люльки до упора, а затем закрепить в кронштейне с помо- 
щью барашков; 

— натянуть нити по рискам, нанесенным на дульном срезе ство- 
ла, н вынуть из клина затвора ударный механизм; 

— визируя через отверстие в клине затвора и центр перекрестия 
на лульном срезе, навести ствол гаубицы в точку наводки; 

— вращая маховички 25 (рис. 55) и 10 (рис. 56), совместить 
вершину прицельного знака сетки прицела с точкой наводки. 

Если при этом горизонтальная нить не совместится с нулевыми 
делениями дистанционных шкал / (рис. 58), а вертикальная нить — 
с нулевыми лелениям шкал 6 боковых поправок и 7 боковой со- 
ставляющей скорости цели, то необходимо произвести следующую 
регулировку: 

— вывинтить на два оборота винты // (рис. 55) n 7 (рис. 56) и 
открыть крышки 12 (рис. 55) и б (рис. 56) механизмов выверки; 

— вращая гайки 13 (рис. 55) механизмов выверки, совместить 
вертикальную нить перекрестня с нулевым делением шкалы боко- 
вых поправок, а горизонтальную нить — с нулевыми делениями MH- 
станционных шкал; 

— закрыть крышки механизмов выверки и ввинтить до упора 
винты 11 (рис. 55) и 7 (рис. 56). 

Проверка нулевой линин прицеливания по щиту производится 
так же, как н по удаленной точке наводки, только в этом случае 
нужно совмещать ось ствола H оптическую ось прицела с соответ- 
ствующимн перекрестиями щита (рис. 71). Щит устанавливать на 
расстоянии 50 м от гаубицы в плоскости, перпендикулярной линни 
визирования, и без поперечного наклона. 


Глава ХІ 


ОБРАЩЕНИЕ С ГАУБИЦЕЙ 
ПРИ СТРЕЛЬБЕ 


8. ПЕРЕВОД ГАУБИЦЫ ИЗІПОХОДНОГО 
ПОЛОЖЕНИЯ В БОЕВОЕ 


Перевод гаубицы из походного положения в боевое производить 
в таком порядке: 

1. Вывуть штепсельную вилку из гнезда на тагаче н уложить 
кабель в коробку. 
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2. Снять шворневую балку с крюка тягача и, придерживая ray- 
бицу за поручни, опустить станины на грунт. 

3. Снять чехлы. 

4. Освободить подвижные станины от крепления н развести HX 
до упора в шины колес гаубицы. 

$" Освободить ствол or крепления, перевести рукоятку механиз- 
ма переключения червяка из походного положения в рабочее и при- 
дать стволу угол возвышения 5—8. 

чание На га; ах го варианта откинуть шворневую бал. 
ny a Boesoe полом n стопор с: (при стрельбе праной наводкой B 
случае недостатка времеяи шзорневую балку можно не откилывать). 

6. Вращая рукоятки домкрата, поднять систему так, чтобы меж- 
ду колесами н землей образовался зазор. 

7. Выключить стопор 4 (рис. 35), вывести муфту 29 механизма 
подтема колес из зацепления с зубчатым венцом осн хода, поднять 
колеса до упора ограничителя 8 в упор 32, приваренный к пальцу 
верхнего станка, и вновь ввести муфту 29 в зацепленне с зубчатым 
венцом оси хода; застопорить муфту 29 стопором 4, сложить руко- 
атку механизма подъема колес и закрепить се в лирке, приварен- 
ной к штанге щита. 

8. Окончательно развести станины и застопорить их. 

9. Работая правой рукояткой домкрата, опустить систему на 
грунт; подиять поддон до упора в крышку 53 (рис. 42) и сложить 
рукоятки домкрата в боевое положение по схеме (рис. 42). На 
рис. 82, 83 н 84 показана гаубица в различных положениях. 

В случае необходимости разрешается разворачивать гаубицу на 
поддоне домкрата, для чего: 

— при положении ствола над неподвижной станиной поднять 
гаубицу на домкрате так, чтобы плато подвижных станин подна- 
лось над грунтом примерно на 250 мм; 

— придать стволу угол возвышения 60—65°; 

— усилиями номеров расчета (по два человека на каждой сте- 
нине) развернуть гаубицу на требуемый угол. 

10. Поставить и укрепить панораму в корзине прицела. Устано- 
вить на прицеле и панораме нулевые установки. 

11. Установить прицел ОПАМ-45. 

12. При стрельбе прямой наводкой открыть окна на щите. 

13. Забить сошники до упора в ограничитель 4 сошника 
(рис. 38). 


9. ПОДГОТОВКА ГАУБИЦЫ К ВЕДЕНИЮ ОГНЯ 


1. Очистить от загрязнения ствол, прицел н лафет, особенно 
тщательно протереть сектор и шестерню вала подъемного Mexa- 
низма. 

2. Вынуть клин затвора, протереть н покрыть тонким слоем смаз- 
ки клин и клиновое гнездо в казеннике. 
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3. Удалить из канала ствола смазку H осмотреть канал ствола. 

4. Вставить клин в клиновое гнездо и проверить работу механиз- 
мов затвора. 

5. Проверить работу указателя отката и установить его в nepen- 
нее положение. 

6. Проверить крепление штоков противооткатных устройств в 
передней крышке люльки. 

7. Убедиться, нет ли течи жидкости из цилиндров тормоза отка- 
та и накатника через сальники и вентильные устройства. 

8. Проперить работу механизмов наведения. 

9. Если позволяет обстановка, проверить нулевую линию прице- 
ливания. 


10. РАБОТА С КОЛЛИМАТОРОМ 


Установка коллиматора у орудия 


Установка коллиматора у орудия (рис. 63) производится в Ta- 
ком порядке: 

1. Придать орудию по прицелу угол возвышения 18° (прицел 
300 по шкале тысячных углов прицеливания) и поворотным меха- 
низмом установить ствол п основном направлении. 

2. Установить треногу коллиматора слева сзади орудия на pac- 
стоянии 6—8 м от орудийной панорамы. 

3. Вынуть коллиматор из ящика вместе с проводом, патроном н 
фишкой, после чего надеть на коллиматор бленду. 

4. Закрепить коллиматор на треноге, лля че 

— отпустить зажимной винт чашки треноги; 

— вставить шаровую пяту коллиматора в чашку треноги так, 
чтобы объектив его был направлен B сторону панорамы, и предва: 
рительно слегка зажать пяту зажимным винтом; 

— пользуясь визиром 9 (рис. 62), направить коллиматор более 
точно на головку панорамы и одновременно выровнять его п попе- 
речном направлении по уровню /3; 

— закрепить окончательно коллиматор в чашке треноги зажим- 
ным винтом. 

5. При работе с коллиматором днем установить для подсветки 
сетки коллиматора зеркало 32 так, чтобы отраженные зеркалом NY- 
чи от более освещенной части неба попадали на сетку коллиматора. 

6. При работе с коллиматором ночью нли в условиях плохой 
видимости установить электроосвещение. Для этого следует: 

— вынуть из ящика прибора освещения аккумуляторную бата- 
рею, предназначенную для коллиматора К-1, и укрепить ве на тре- 
ноге ремнем, стягивающим ножки треноги; 

— отвести в верхнее горизонтальное положение зеркало 32; 

— повернуть кронштейн 38 до упора рефлектора 39 в торец 
коллиматора и закрепить его в этом положении барашком 45; 
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— вставить фишку в штепсельную вилку аккумуляторной бата- 
рен H включить выключатель; 

— ‘включить освещение сетки панорамы; если сетка панорамы 
видна плохо, то необходимо вынуть красный светофильтр из патро- 
на подсветки сетки панорамы. 

"Снимать и укладывать коллиматор в обратном порядке. 

Тренога коллиматора должна быть установлена прочно и на- 
дежно, чтобы прибор не качался от ветра и установка его не сби- 
валась от случайных толчков. Для этого необходимо до отказа 
затягивать нижние и перхние зажимные барашки треноги. Ножки 
треноги следует зарывать в землю, а на каменистом грунте обкла- 
лывать камнями, При налични оруднйного окопа треногу лучше 
расставлять в бруствере окопа п специальной нише, отрытой с та- 
ким расчетом, чтобы обеспечивалось укрытие коллиматора от OC- 
колков снарядов и чтобы в процессе обслуживания орудия никто 
пе мог случайно задеть за коллиматор и сбить его установку. 

Указанное расположение коллиматора (слева сзади орудия и в 
удалении 6—8 м от панорамы) нанболсе удобно для работы. 

Однако если по условиям местности расположить коллиматор 
таким образом у орудия не представляется возможным, его уста- 
нарливают в любом месте относительно орудия, просматриваемого 
в панораму, учитывая, что наибольшее допустимое удаление колли- 
матора от панорамы Составляет 13 м (при этом видны две полосы 
сетки коллиматора), а наименьшее удаление — 0,3 м (при этом 
видны все 76 полос Сетки коллиматора). Следует также иметь в ви- 
ду, что при близком расположении коллиматора от панорамы пол 
частси малый диапазон действия коллиматора, т. е. уменьшается 
возможность использования его при значительных смещениях па- 
норамы в результате поворотоп орудия вправо или влево в преде- 
лах сектора горизонтального обстрела н в результате перемещения 
лафета орудия при выстрелах, особенно на неподготовленной огне- 
вой позиции. 

При большом удалении коллиматора от орудия (12—13 м) хотя 
и обеспечивается возможность использования коллиматора при зна- 
чительных смещениях панорамы, но четкость изображения сетки 
коллиматора при наблюдении в панораму становится нелостаточ- 
ной. 


Отметка по коллиматору 


После установки коллиматора у орудия отметку и наводку при 
стрельбе производить в таком порядке: 

1. Чтобы отметиться панорамой орудня по коллиматору, необ- 
ходимо, поворачивая головку панорамы и работая отражателем, 
совместить видимые через панораму вертикальные линни сетки 
коллиматора с одноименимми штрихами специальной шкалы сетки 
панорамы, обозначеннымн теми же буквами или цифрами, что и 
в коллиматоре. 

Пример совмещения линий сетки коллиматора и штрихов шкалы 
сетки панорамы приведен на рис. 64. В поле зрения панорамы изо- 
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бражен коллиматор, установленный примерно в 4 м от панорамы 
(видны шесть полос сетки коллиматора). 

После отметки по коллиматору записать полученный угломер. 

2. Чтобы произвести наводку орудни после нзменения установ- 
ки угломера илн восстановить наводку орудия после выстрелов, не- 
обходимо, наблюдая в пакораму н работая поворотным механиз- 
мом орудия и отражателем панорамы, навести перекрестие пано- 
рамы на коллиматор и совместить вилимые вертикальные линии 
сетки коллиматора с одноименными штрихами слециальной шкалы 
сетки панорамы. 

Для обеспечения хорошей видимости сетки коллиматора следу- 
ет во время стрельбы периодически протирать наружную линзу 
объектива коллиматора (чтобы не было загрязнения н запотева- 
ния стекла). 


Установка коллиматора, обеспечивающая единый угломер 
батарей при параллельном вере 


При стрельбе батареей удобно иметь единый угломер для всех 
орудий. Для этого необходимо устанавливать коллиматоры у ору- 
дий в TAKOM порядке: 

1. После подготовки огневой позицни батареи, наведения основ- 
вого орудия в основном направленин (по вехам, буссоли или дру- 
тим способом) и построения параллельного веера батареи придать 
орудиям по прицелу угол возвышения 18°. 

2. Основному орудию отметиться панорамой по своему коллима- 
лору н записать угломер. 

‚ На панорамах всех орудий устгновить угломер, полученный 
при отметке основного орудия по его коллиматору, после чего уста- 
новить около остальных орудий коллиматоры в таком порядке: 

— расставить треногу коллиматора (руководствуясь указанни- 
ми наводчика, наблюдающего в панораму) так, чтобы центр чаш- 
ки треноги примерно совместился с вертикальной линней перекре- 
стил сетки панорамы; 

установить коллиматор на треноге и, пользуясь визиром 9 
(рис. 62), направить объектив коллиматора на голозку панорамы 
и одновременно выровнять коллиматор в поперечном направлении 
по уровню 13; 

— руководствуясь указаниями наводчнка, осторожно повернуть 
коллиматор в чашке треноги так, чтобы деления сетки коллимато- 
ра, видимые через панораму, совместились с однонменными деле- 
ниями сетки панорамы; закрепить окончательно коллиматор в чаш- 
ке треноги зажимным винтом н проверить совмещение делений сет- 
KH коллиматора н панорамы. 

Примечание. Для удобства ведения огия и ускорения готовиости ÖA- 
Tapen целесообразно Иметь нулевой угломер основного направления, для чего 
‘необходимо выставлять коллиматоры при угломере 0-00, В этом случае после no- 


строения параллельного веера R придания орудиям угла возвышения 18° одновре- 
memo устанавливают see козлиматоры. 
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11. НЕПРЯМАЯ НАВОДКА ГАУБИЦЫ 


Непраман наводка гаубицы в цель производится по прицелу 
11726-45 в такой последовательности: 

— установнть скомандованный прицел (по шкале тысячных или 
одной из шкал дистанционного барабана) и уровень (угол места 
цели); 

— установить угломер панорамы в соответствии с поданной 
командой; 

— подъемным механизмом гаубицы придать стволу угол воз- 
вышення, выводя пузырек продольного уровия на середину и удер- 
живая механизмом качания прицела пузырек поперечного уровня 
на середин 

— поворотным механизмом гаубицы и маховичком отражателя 
панорамы совместить перекрестие панорамы или вершину цент- 
рального угольника сетки панорамы с точкой наводки; 

— уточнить наводку гаубицы по углу возвышения. 


12. ПРЯМАЯ НАВОДКА ГАУБИЦЫ 
ПО ПРИЦЕЛУ ОПАМ-45 


Наводка при стрельбе по неподвижным целям 


Дли наводки гаубицы при стрельбе по неподвижным целям не- 
обходимо: 

— наблюдая в окуляр прицела и вращая маховичок механизма 
прицеливания, совместить с горизонтальной нитью деление на дис- 
танционной шкале, соответствующее скомандованному прицелу и 
снаряду. 

Примечанне. При стрельбе может быть подана команда по устансв- 


не половинного значения прицела (например, 125). Установка скомгидозанно- 
то прицела в этом случае производится ма глаз (деление делится пополам): 


— проверить, чтобы 0 шкалы боковой составляющей скорости 
цели был совмещен с пертикальной нитью; 

— действуя поворотным и подъемным механизмами гаубицы, 
совместить вершину прицельного знака сетки прицела с точкой 
прицеливания. 

Ввод корректур по дальности может производиться по дистан- 
цнонным шкалам (изменением прицела) или по шкале корректур- 

Вод корректур по направлению производится по шкале коррек- 
тур. Например, подана команда «Меньше 2, правее 0-04». По этой 
команде наводчик устанавливает прицел меньше на 2 деления, т.е. 
на 200 м вращением маховичка упреждения смещает сетку влево 
на 0-04, а затем, действуя поворотным механизмом гаубицы, COB- 
мещает вершину предельного знака с точкой прицеливания. 
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Наводка при стрельбе по движущимся целям 


Открытие огня 


Командир орудия дает целеуказание наводчику, определяет 
дальность до цели, боковую составляющую скорости ее движения 
(км/ч) и командует эти данные наводчику орудия. 

альность командир орудия определяет, пользуясь карточкой 
противотанкового огня (если имеется дальномер, то с помощью 
дальномера). Дальность может быть определена и наводчиком по 
шкалам прицела ОПАМ-45. 

Боковая составляющая скорости — скорость перемещения цели 
в боковом направлении — определяется глазомерно. 

Наводчик орудия, наблюдая в окуляр, «ловит» цель в поле ape- 
ния прицела и, вращая маховичок механизма прицеливания, уста- 
навливаст скомандованный прицел по дистанционной шкале, соот- 
ветствующей снаряду, которым ведется стрельба; после этого Bpa- 
щением маховичка механизма упреждений устанавливает скоман- 
дованное значение скорости движения цели по той части шкалы 
боковой составляющей скорости, над которой расположена стрел- 
ка, совпадающая с направлением движения цели (при этом при- 
цельный знак смещается в поле зрення в сторону, противоположную 
направлению движения цели). Затем наводчик выбирает точку 
прицеливания р видимом контуре цели и, действуя поворотным н 
подъемным механизмами гаубицы, выносит прицельный знак He- 
сколько вперед по ходу движения цели. В момент, когда прицель- 
ный знак совместится с точкой прицеливания, наводчик производит 
выстрел. 

Примечание, При установке максимальных углов по дистанционным. 
шкалам "может происходить незначительное (ло 0.01} Ебинание установок ло 
шкале боковых составляющих скорости цели м по шкале корректур по направ- 
ленню, При совмещении с вертикальной нитью крайних делений шкалы боковой 


составляющей скорости цели может происходить незначительное (до 0-00,5) сби- 
вание установок по дистанционным шкалам, 


Корректирование огня 


Корректированне огни производится вводом поправок в уста- 
новки прицела в соответствии с отклонением снаряда от цели. 

Командир орудия, наблюдая за результатами стрельбы в би- 
нокль, измеряет по сетке бинокля величины отклонений трасси- 
рующего снаряда от середины танка в боковом и вертикальном на- 
правлениях (п тысячных) и командует наводчику корректуры. Если 
отклонения были влево (вправо) или вниз (зверх), то форма коман- 
лы, например, будет: «Правее (левее) 0-02, выше (ниже) 0-04. 
Огоны», Наводчик орудия вращением маховичков механизмов при: 
целивания и упреждения вводит скомандованные корректурные по- 
правки по шкалам корректур. р 
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Ввод корректурных поправок наводчик производит следующим 
образом: заметив, с каким делением шкалы коректур сопмещена 
вертикальная нить, прашеннем маховичка механизма упреждени 
смещает шкалу относительно нити на величину скомандованной 
корректурной поправки в сторону, противоположную команде; Hä- 
пример, если команда «Правее 0-02», то шкала должна смещаться 
относительно нити на 0-02 влепо, и наоборот. 

Аналогично вводятся корректурные поправки и по дальности. 

После ввода корректуримх поправок наводчик орудия произво- 
дит прицеливание и выстрел так же, как и при открытии огня. 

Примечания: 1. Измерение отклонений трассирующего снаряда от це- 
ли должио производиться командиром орудия в момент, когда снаряд находит- 
ся в районе цели; преждевременное измерение отклоисний, когда снаряд не AO- 
летел до цели, или запаздывание в измерении может привести K большим ошиб- 
ком д Определени Онон, (200 м и болыш) командир орудия мамернет 
отклонения и командует корректуру только о вертикальном направлении, 


13. ПРЯМАЯ НАВОДКА ГАУБИЦЫ 
ПО ПРИЦЕЛУ Д726-45 


Прямая паводка гаубицы п цель по прицелу Д726-45 произво- 
дится только при отсутствии прицела ОПАМ-45 в таком порялке: 
— установить прицел вертикально, пращая маховик установоч- 
ного винта механиама поперечного качания до тех пор, пока пузы- 
ек поперечного уровия не станет посередине; А 
О тановить по шкалам панорамы угломер 30-00 н отража- 
тель 0:00; 

вращая рукоятку маховика механизма углов прицеливания, 
установить скомандованный прицел по шкале тысячных или одной 
из шкал дистанционного барабана; для кумулятивного снаряда 
БП! по шкале «БИ», для снаряда ОФ на полном заряде по шкале 
«ОФ полный»; 

— действуя поворотным и подъемным механизмами гаубицы, 
совместить перекрестие панорамы илн вершину центрального уголь 
ника ее с целью, 

Примечание. При стрельбе по движущейся цели упрежденне берут в 
фигурах танка или вводит в угломер. В первом случае паводка перекрестни n 
opan или вершины центрального Угољинка се производится не по цели, а вы- 
носитея с учетом упреждения, Во втором случае угломер будет отличаться от 
30-00 из величину упреждения, 


14. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ДАЛЬНОСТИ ДО ЦЕЛИ 
С ПОМОЩЬЮ ШКАЛ ПРИЦЕЛА ОГММ-45 


Определенне дальности прямого выстрела 


Дальность прямого выстрела по целям высотой 1,5 и 27 м on- 
ределяется по специельным угольникам, видимым в поле зрения 
прицела и расположенным справа и слева от прицельного знака. 
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Для определения дальности прямого выстрела по цели высотой 
1,5 м необходимо: 


— действуя поворотным и подъемным механизмами гаубицы и 
наблюдая в окуляр прицела, наложить угольники с опифровкой 1.5 
(справа от цегтралљного угольника) на цель; 


— если цель по высоте оказывается равной илн больше рас- 
стояния между вершинами угольников (по вертикали), то она Ha- 
ходится на дальности прямого выстрела. Если же целе по высоте 
меньше расстояния между вершинами угольников (укладывается с 
просветом), то дальность до нее превышает дальность прямого 
выстрела. 


Дая определения дальности прямого выстрела по цели высотой 
2,1 м необходимо проделать то же самое, но только пользоваться 
угольниками с оцифровкой 2,7 (слева от центрального угольника) 
или правым краем дальномерной шкалы 3 (рис 58) 


Определение дальности по дальномерной шкале 


Дальность до цели можно определить с помощью дальномерной 
шкалы прн условии, что цель имеет высоту около 2,7 м. 


Для определения дальности в этом случае нсобходимо: 


— действуя поворотным и подъемным механизмами гаубицы и 
наблюдая в окуляр прицела, расположить дальномерную шкалу 
таким образом, чтобы нижняя точка цели лежала на горизонталь. 
ной прямой линин дальномерной шкалы, а верхняя точка — на 
пунктирноћ наклонной линии дальномерной шкал 


— определить, с каким из делений, расположенных под гори- 
зонтальной прямой линией дальномерной шкалы, совместится вер. 
тикальная прямая линия, мысленно проведенная через верхнюю 
точку цели, лежащую на пунктирной наклонной линии дальномер. 
пой шкалы; цифра у совмещенного деления обозначает расстояние 
до цели в гектометрах (сотнях метров); если деление не совмеша. 
ется, отсчеты необходимо брать приближенно. 


Определение дальности по измеренному углу 
Дальность до цели можно определять с помощью шкал прице- 
ла, если известны размеры цели (по высоте man длине), 
Для определения дальности необходимо: 


— напести прицел на предмет, размеры которого известны, и 
определить угол, под которым виден данный предмет 


— разделить длину (высоту) цели в метрах на величину name: 
ренного угла в тысячных и частное умножить на 1000. 


154 


д 
Пример. Длина движущегося вдоль фронта танка видна N 
углом 0-04. Определить дальность до танка, если длина сто рав- 


на 5 и 
Решение Дальность до танка будет равна 


Д = "/, 1000 = 1250 м. 


15. ЗАРЯЖАНИЕ ГАУБИЦЫ 
И ПРОИЗВОДСТВО ВЫСТРЕЛА 


Для заряжания гаубицы необходимо: 

1. Открыть затвор вручную (для первого выстрела). 

2. В соответствии с поданной командой взять снаряд и произве- 
стн установку взрывателя. 

По команде «Огонь» положить снаряд на лоток клина, продви- 
нуть его за удержник снаряда н прибойником дослать вперед так, 
чтобы отчетливо был слышен удар ведущего пояска снаряда о скат 
каморы ствола. 

При больших углах возвышения досылку снаряда производить 
особенно тщательно, так как оседание снаряда на гильзу может 
привести к аварии. | 

3. Установить B соответствии с командой заряд и вложить гиль- 
зу с зарядом в камору так, чтобы фланец гильзы лежал на лотке 
клина, и энергичным толчком руки дослать се до отказа в камору, 
при этом фланец гильзы собъет выбрасыватели с кулачков выбра- 
сывателей н затвор закроется. 

4. По команде «Орудие», нажав на рукоятку спуска, произвести 
выстрел. 

Разряжанне гаубицы производить только выстрелом. 

Если при первом спуске ударника произошла осечка, нужно ру- 
кояткой повторного взвода вновь взвести ударник и произвести NO- 
вторный спуск. 

Если после трехкратного спуска ударника выстрел не после- 
дует, нужно выждать одну минуту, после чего (при горизонталь-- 
ном положених стола) извлечь гильзу из каморы, открывая клин 
затвора вручную, дослать в камору новую гильзу, навести гаубицу 
в цель н произвести выстрел. 

Вынимать гильзу из каморы нужно осторожно, чтобы гильза 
це ударилась капсюльной втулкой о лафет или о землю. 

Есля после выстрела гильза не экстрактировалась, необходимо 
извлечь се с помощью ручного экстрактора (рис. 74). Для этого 
необходимо вывиптить капсюльную втулку и рвинтить в очко штан- 
ту экстрактора, затем вставить рычаг в скобу на штанге и, исполь- 
зуя рычаг, извлечь гильзу. 
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16. НАБЛЮДЕНИЕ ЗА ГАУБИЦЕЙ 
ВО ВРЕМЯ СТРЕЛЬБЫ 


При стрельбе необходимо особое вниманне обращать на cne- 
дующее: 


1. Следить за длиной отката, которая должна быть 740—930 мл; 
длина отката не должна выходить за риску, отмеченную словом 
«Стоп» на линейке указателя отката. 


В зимнее время при сильных морозах жидкость в тормозе OT- 
ката густест, в результате чего могут получиться короткие откаты. 


В этих случаях необходимо первые один-два выстрела произве- 
сти на уменьшенном заряде. При этом указатель не покажет дли- 
ны отката, а гильза может оказаться неэкстрактированной. При 
стрельбе на углах возвышения, когда казенная часть находится 
вблизи каждой из станин, следить за работой блокировки. 


2. После первого выстрела проверить забивку сошников, если 
сошники плохо забиты, подбить их. 


3. При стрельбе на предельных углах возвышения на топком и 
мягком грунте следить, чтобы при откате ствола не было удара 
казенника о грунт. Для предотвращения удара следует вырыть pO- 
вик под казенником. 

4. При интенсивной стрельбе следить, чтобы были открыты окна 
на люльке для охлаждения протипооткатных устройств, ав 
перерылах между выстрелами — затвор дая охлаждения 
ствола. 


5. В перерывах между стрельбой при плохой погоде прицелы и 
коллиматор необходимо накрывать чехлами, 


6. В случае значительных отклонений снарядов от цели, а также 
сильного прорыва пороховых газов стрельбу прностановить, ос- 


мотреть канал ствола, прицельные приспособления и проверить пра- 
вильность наводки, 


17. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ ГАУБИЦЫ 
ПРИ СТРЕЛЬБЕ И СПОСОБЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ 


Причина способ устранения 


"Неисправность, 


ў чепсправности 


 пенспраиноети 


Неисправности затвора 


Не работает удержинк | 1, Загрязнение гнезда | 1, Прочистить гнездо 
napaa под улержник пороховы- | улержиика 
н газами или остатка- 
ми флегматизатора 
2. Сломалась пружила | 2. Заменить пружину 
удержиика ‘новой из 3AM 
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Причина ‘способ устранения 
оры немспрааноска нонепранности 
При заражанин ору | 1. Помятость гильзы, | 4, Извлечь гильзу n за 


затвор не закрыва- | забоним на фланце гиль- | менить. Забанны па 
A an Popumaeren ne | зы пеловичина капсюль. | фалнцс runai, зачистить 
знергичко най втулка личным напильником, 
капсюльную втулку ло’ 
зшитить 
2. Густая смазк 2. Осмотреть n yna- 
или забонны на лить густую смазку и 
дающих клина н в mes- | тризь а затем смазать, 
ле казеиника Забонни зачистить лич 
ным напильником 

3, Поджать или sane- 

мить пружину 


3. Ослабла или слом 
лась пружина закрыв 
ющего механизма. 

4. Погиуты выбрасы- | 4 Заменить выбрасы“ 


parean ватели 
Осечка 1, Капсюльная втулка | 1. Вынуть гильзу и ss- 
пенсправна 


2, Капсољиви втулка 
глубоко ваничена жу пывинтить заподлн- 
цо с донным срезом 
гильзы 
3. Вынуть гильзу, За- 
менить ударник 


3 Осадка или 
бойка ударника; 
статочное выступапие 
бойка за срез клина 

3. Осадка пли поломка | 4. Вынуть гильзу. За 
босой пружины менить боевую пружину 

$. Загранение или ry- | 5, Вынуть гильзу, Pa- 
стая смазка деталей | зобрать Ударный Mexa- 
уларного механизма мим, вычистить детали, 

смазањ п собрать 

Затвор после выстры | Ч, Застревание сломан- | |. Вынуть ударный me- 
ла ме открылся, ствол | ного бойка ударника ханом 
Задсржалси ма копире 2, Прагиб дна гильзы | 2, Попытаться открыть 

затвор вручную. Бели 
затвор не откроется, no- 
ставить па лоток клина 
деревянный брус и, yni 
рин по нему, олновремен 
по открывать затвор 

3, Загрязнение или за- | & Открыть затвор 
Gomina на направляющих | вручную нли способом, 
kama н клинового rnes: | указанным выше; уда: 


да лить грязь и зачистить 
заботы 
Затвор после выстрела | 1. Сломалась пружи. | 1. Заменить пружину 


не открылся, но ствол | на копира и он задер- | Если запасных пружин 
накатился в исходное no- | жался в нижнем поло. | нет, то открывать sa- 
ложение жении твор вручную 
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Ненспра 


Гильза после выстрела 
не выбрасывается 


Қани не удерживается 
в пижнем положении 


личенн 


затора 
выбрасы 
пружин 


Причини 


ненспранности 


2. Забоины на фаске 
ограничителя из-за yne- 


боковой качки 


копира; копир задержал- 
ся P нижнем положении 
№ Раздутие гильзы 
2. Загразневне Kano- 
ры пороховыми газами n 
остатками от nerna 


3 Сломались захвата 


телей 


Осадка илн поломка 


поджимов вы- 


брасывателећ 


Способ yerpanenna 
ненсправности 


2. Уменьшить боковую 
качку копира, поджав 
гайку на ero сен, Забот- 
пы на ограличителе saam- 
стт 

1. Выбить гильзу 

2. Прочистить камору 


3, Заменить выбрасы- 
Barenn запасными 

Замеянть пружины за- 
пасными 


'Ненсправиости протнвооткатных устройств. 


Tew жидкости через 
резьбу пробки 14 (рис. 
21) тормоза отката 


Tew жидкости черва 
резьбу задней крышки 29 
тормози отката 


Tew жидкости через 
резьбу штуцера 40 тор- 
Маза отката 


Тем» жидкости через 
сальниковое удлотненне 
штока тормоза отката 
Tew жидкости через 
уплотительные кольца 9 
у соединительные трубки 


На гаубицах другого 
вариаита течь жидкости 
через сальник плунжера 

ес жидкости через 
отверстие задпей крыш. 
ки накатника 

Teus жидкости через 
сальниковое уплотнение 
какатника 


Tew жидкости через 


уплотнительное кольцо 7 
Накатника 
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ки 
Слабо 


Слабо 


сальника 


наї 


варианта 


ки 42. 


жато 
кольцо 7 


1. Пробка медовниче 


2. Повреждено уплот. 
интельное кольцо проб. 


обжато уплот- 


нительное кольцо 80 


обжато уплот- 


няющее кольцо 39 
`Недовиичена  rañka 


1, Износ или повреж- 
nenne колец 9 
2. Ослабли гайки 42, 2 


Ha гаубицах другого 


недовинчена 


поджимивя гайка 76 
Повреждены воротин- 
ки 24 (рне, 20) 


Повреждены воротин- 


1. Недостаточно o6- 


уплотнительное 


К Доринтить пробку 
ключом 42-27 

2. Заменить уплотин- 
телкное: кольо 


Ударами кувалды по 
ключу А52838-4 дов 
тить заднюю крышку 29; 
ecan течь не прекратит: 
ся, заменить уплотин- 
тельное кольцо 30 


Домитит штуцер 40 
ключом _АБ2В30-5; если 
течь пе прекратится, aa- 
мепить кольцо 39 

Довинтить гайку 36 
сальника ключом 42-56 


1. Заменить кольца 9 


2. Довнитить гайки 
42, 2 н 41 ключом 
А52680-6 
ну = поджим. 
ную га ключом 
A528004 


Заменить _ воротинки 
24 новыми 


Разобрать накатинк m 
заменить поврежденные 
воротники 

2. Donwan уплотин- 
толык кольцо 7 бола“ 


= 


Ненсправносте 


Причина 
пемспразности 


Способ устрамения 
неисправности 


Течь жидкости через 
Устройство 


Orkar длинный, накат 
пормальный 


Откат длииный, недо- 
кат 


Откат короткий, накат 
вялый или недокёт 


Накит со стуком, от. 
кат пормальны 


Недокат, откат nop- 
малина 


интельное кольцо 


1. Недовивчен pen- 
тиль 59 


2. Повреждены дета» 
ли ‘вентильного устрой- 
ст 


Мало жидкости в тор 
мозе отката 


1. Ненсправен указа» 
тель отката 


2. Мало жидкости в 
тормозе отката 


Мало давление ви 
катинке и недостаточно 
жидкости 


Загустение жидкости 
в противосткатинх ус 
тройствах н смазки на 
направляющих полозках 
momin (oro явленне 
имеет место n зимнее 
према) 


нётстравен клапан 
модератора 


Ч. Мало давление в 
накатнике 


2. Не работает Kom- 
пенсатор 


2. Если течь продол- 
жавтся, разобрать na- 
казник и заменить neron- 
вое уплотнительное 
кольцо 

1. Ключом А72930-53 
осторожно поджать Ben- 
иль 89 

2. Вели течь ие прекра- 
щается, сменить летали 
вентильного устройства 

Проверить количество 
жидкости в тормозе от. 
ката n, ecan ее мало, ло- 
Gann 

Т, Осмотреть н прове- 
рить ползун, Ослаблен- 
чую или сломанную пру- 
жину заменить 

2. Проверить количе- 
ство жидкости в тормозе 
отката; если ее мало, до“ 
бавить 

Проверить дарленне и 
количество | жидкости D 
накатинке; ecan требу- 
ется, добивить воздух и 
жидкость 

Первые дны выстрела 
(в зимнее время) делать 
на уменьшенном заряде, 
После трех-пяти выстре 
лов откат станет нор- 
мальным 

Для улучшения эк 
стракцин при темпера 
ре окружающего Bosny- 
ха —90'С n ниже допус- 
кается повысить началь- 
ное давление в накаткн- 
ке до 50+? кГјема 

Разобрать тормоз от. 
ката, проверить чистоту 
жидкости и исправность 
клапана модератора 

Ч]. Поднять давление 
в накатнике до нормаль- 
ного 

2. Осмотреть клапан 
компенсатора 
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ЕЕ. 


причина Способ устранения 
менспрваности неисправности 


— ——————————— 


Неисправности механизмов наведения н уранновешивающего механизма 


Tyro работает nowo- | 1. 3arpasnen червяк и | | разобрать меха. 
чний penen кожне | низм, осмотреть, ouic- 
ка т танка ти смазать т собрать 


2. Надиры на витках | 2. Разобрать mexa- 
червяка или червячного | низм, аккуратно зачис- 
Bema тить, смазать н собрать 

3, Нет зазора между | 3. Произвести регулн- 
опорными поверхиостя- | posky зазора 
ми верхнего м нижнего 


станков 
Tyro работает подъем- | 1. Загризпен сектор | h Удалить трязь с 
ем ори yoe. | һан шестерии пола nome | сектора н шестерни na- 
личетћи и уменьшении | enoro механизма ла, зитем смазать 
Углов возвышения ство- | 2. Забонны на зубцах | $, Ражбршњ мех 
ла сектора мин шестерни | низм, вычистить и осмот- 
вала геть приподнятый ме 
талл зачистить, собрать 
ла 
уго работает подъем- | Мало (велико) saune- регулировать Ju 
muh мебинам при увели. | ние воздуха в уравнове- | ленне B уравновешива- 
чении (умепьшенни) уг. | шивакицем механиаме | ющем механизме BHN- 
лов возвышения ствола том 9 (рне, 20) 


T Ненсправиц _ воротии- | Сиятъ с орудия урав- 
пе, ани á ска повешивающий Mexa- 


воротники: падение ann- | ки 
ления 0 уравиовешивию- низм, разобрать n осмот- 
Е per. Заменить воротии- 
анек ки новыми an 

Паленне давления в | _Недовничен вентиль | Ключом 42:27 осто- 
уравиовешивающем “ме | 82 (рис. 31) pomno поджать вентиль 
ханизме 32 


Примечание. На огневой познцин устраняются только те пенсправно- 
сти, которые не требуют сложной разборки, кроме того, устранение пенсправно- 
слей производится в зависимости от боевой обстановки и выполнения постав- 
лемноћ задачи. Как правило, орудия, нмеющие значительные неисправности, OT- 
правляются в мастерскую. 


18. ОСМОТР ГАУБИЦЫ И УХОД. 
ЗА НЕЙ ПОСЛЕ СТРЕЛЬБЫ 


После стрельбы или при длительном перерыве в стрельбе не- 
обходимо: 

1. Произвести частичную разборку и чистку затвора, детали его 
смазать, после чего затвор собрать. 

9. Произвести чистку канала ствола, Если обстановка не позво- 
ляет, произвести чистку, обильно смазать канал ствола. 

3, Устранить неисправности, возникшие при стрельбе. 
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Глава ХИ 


ОБРАЩЕНИЕ С ГАУБИЦЕЙ НА МАРШЕ 
И ТРАНСПОРТИРОВКА ГАУБИЦ 
ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫМ ТРАНСПОРТОМ 


19. ПЕРЕВОД ГАУБИЦЫ ИЗ БОЕВОГО 
ПОЛОЖЕНИЯ В ПОХОДНОЕ 


Перевод гаубицы из боевого положения в походное производить 
в таком порядке: 

1. Вынуть ломом сошники из грунта. 

2. Установить ствол вдоль неподвижной станины с углом воз- 
вышения 5—8°. 


3. На гаубицах с откидной шворневой балкой повернуть швор- 
невую балку в походное положение H застопорить ее. 

4. Надеть чехол на дульный тормоз, 

5. Закрыть затвор и произвести спуск ударника. 


6. Откинуть на неподвижной станине рамку крепления ствола в 
походном положении, опустить ствол до упора в тнездо рамки, а 
затем поднять его, повернув на t/a оборота маховик подъемного 
механизма; в таком положении притянуть намеку к рамке без 
зазора. 

7. Поднять гаубицу домкратом на полную высоту. 


8. Расстопорить и одновременно свести подвижные станины к 
неподвижной настолько, чтобы они не мешали опусканию колес. 


9. Расстопорить и перевести с помощью рукоятки муфту Mexa- 
низма подъема колес влево, опустить колеса до упора рукоятки в 
палец верхнего станка (два человека из орудийного расчега долж- 
ны помогать опускать колеса за рукоятки кривошипов). 


10. Перевести муфту механизма подъема колес в исходное по- 
ложение; застопорить муфту механизма подъема колес стопором, 
сложить рукоятку н закрепить ее в лирке, приваренной к щиту. 


11. Опустить гаубицу колесами на грунт, вращая правую руко- 
ятку домкрата против хода часовой стрелки, а затем поднять под- 
дон вверх до упора в уплотнение крышки 53 (рис. 42); сложить py- 
коятки в походное положение по схеме складывания рукояток дом- 
крата, 


12. Снять панораму н уложить ее в ящик; прицел Д726-45 
установить на упор (маховик механизма углов прицеливания вра- 
щать против хода часовой стрелки до упора основания корзинки 
панорамы в корпус прицела). 


13. При подготовке к длительному маршу снять и уложить в 
ящик оптический прицел ОПАМ-45. 
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14. Окончательно свести подвижные станины к неподвижной и 
закрепить их тягой. 

15. Закрыть окна в щите, 7 

16; Перевести рукоятку механизма переключення червяка в по 
ходное положение. . 

17. Надеть чехлы на прицелы и казенную часть. При подготов- 
ке к длительному маршу надеть чехол общего покрытия. 

гана, 

18. Надеть шворневую балку на крюк тяг 

19. Вынуть кабель электрооборудования из коробки на щите, 
обернуть его дважды вокруг ствола и вставить штепсельную вилку 
в гнездо на тягаче, 

Примечание Шанцевый инструмент н принадлежности закреплять на 
станинах в процессе перевода гаубицы в походное положение. 


20. ОСМОТР ГАУБИЦЫ ПЕРЕД МАРШЕМ 


Перед маршем необходимо: 
верить, нет ли трещин или прогибов дисков колес, ослабленных rA- 
а 6 нижний зазор 

2. Осмотреть подрессориванне и убедиться, что ню p 
между кривошипами и резиновыми буферами находится B преде 
лах 0,5—6 мл. Заполнить смазкой ступицы колес. 

3. Проверить надежность стопорения муфты механизма подъема 
колес. 

4. Проверить крепление штоков противооткатных устройств в 
крышке люльки; гайки должны быть застопорены. 

5. Проверить, чтобы пробки, закрывающие отверстия для за- 
ливки жидкости B тормозе отката и крышке накатника, были маз 
ежно завинчены. 
де Проверить правильность и надежность крепления станин 

гжкой и ствола рамкой с наметкой. 
897 Осмотреть убедиться в исправности и наличии крепежных 
гаек, шплинтов и стопоров. Особое внимание обратить на надеж- 
ность крепления наметок на цапфенных обоймах верхнего станка. 

8. раат правильность положения и закрепления всех чех- 
лов. 

9. Проверить надежность и правильность закрепления принад- 
лежностећ и инструмента. i 

10. При транспортировке гаубиц на большие расстояния в раз 
личных условиях, а также при хранении гаубицы в артиллерийском 
парке прицел ОПАМ-45 должен сниматься с гаубицы и перевозить- 
ся (храниться) в укладочном ящике. 

бр Панораму ПГ-1М и коллиматор перевозить в укладочном 
ящике и оберегать от ударов и сотрясений. 

12: Проверить положение рукоятки механизма переключения 
червяка. Рукоятка должна быть в походном положении. 
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21. ОБРАЩЕНИЕ С ГАУБИЦЕЙ НА МАРШЕ 


Во время марша следить за состоянием гаубицы и не допускать 
повреждений ее, для чего необходимо соблюдать следующие тре- 
бования: 

1. На марше соблюдать режим движения и не превышать уста- 
новленных скоростей, указанных в Инструкции. 

2. Во время марша особое внимание следует обращать на ходо- 
вую часть и периодически проверять: не нагреваются ли ступицы 
колес, состояние сцепного устройства и шворневой балки, надеж- 
ность стопорения муфты механизма подъема колес, надежность 
крепления станин стяжкой и ствола по-походному, а также креп- 
ление уравновешивающего механизма, инструмента и принадлеж- 
ностей. 

При нагревании ступиц колес и вытекании смазки нужно снять 
колеса, промыть ступицы керосином, проверить и, если нужно, ос- 
лабить затижку гайки 9 (рис. 34), протереть насухо и заполнить 
свежим солидолом. 

3. Особую осторожность соблюдать при движении по лесным 
дорогам и бездорожью, а также ночью. 

Осторожно проходить участки местности, на которых имеются 
препятствия в виде пней, валунов, глубоких канав и т. п.; скорость 
движения на таких участках должна быть снижена, 

На пониженных скоростях необходимо проходить и пересечен- 
ные (с мелкими канавами, рвами, косогорами) участки местности, 

4. На грязных, скользких и снежных дорогах при большой ско- 
рости передвижения, особенно на крутых поворотах, гаубицу силь- 
но заносит, поэтому перед поворотом нужно заранее перейти на 
пониженную передачу и снизить скорость. 

Следует также избегать резкого торможения, так как это при- 
водит к набеганию гаубицы на тягач или к повороту гаубицы, осо- 


бенно на спусках. Для осмотра использовать каждую остановку 
или привал. 


22. ВРЕМЕННОЕ УСТРАНЕНИЕ 
НЕИСПРАВНОСТЕЙ НА МАРШЕ 


При выявлении во время марша неисправностей оки должны 
быть устранены при первой возможности. 

Если на марше недостаточно времени для устранения неисправ- 
ностей или отсутствуют запасные детали, необходимо устранить 
неисправность, пользуясь подручными материалами. 

1. Поврежденное колесо укрепить веревкой, а разбитое заме- 
нить деревянной жердью длиной 2,5—3 м и диаметром 12—15 см, 
один конец которой привязать веревкой к станине, а другой поло’ 
жить на землю так, чтобы кривошип и рычаг подрессоривания 
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опирались на жердь; рычаг и кривошип привязать веревкой к жер- 
ди; передвижение гаубицы совершать на малой скорости. 

2. При выходе из строя шворневой балки гаубицу крепить к 
сцепному крюку тягача тросом или цепью, пропустив ее через 
щеки дульного тормоза или поручни и плато станин. 

3, При поломке рамки или наметки ствол привязать тросом или 
цепью к неподвижной станине. 

4. Если не работает стяжное устройство, то станины связать 
тросом или цепью. 

5. Утерянные шплинты и штифты заменить проволокой. 

6. В случае поломки торсионных валиков заменить их новыми. 


23. ОСМОТР ГАУБИЦЫ ПОСЛЕ МАРША 


После марша, в особенности после преодоления заболоченных 
участков и водных преград или совершения марша в тяжелых кли- 
матических условнях, гаубицу необходимо тщательно осмотреть, 
для этого необходимо: 

1, Сиять чехлы, осмотреть их, вычистить и просушить. 

2 Очистить канал ствола и затвор от загрязнения, осмотреть их 
и, если нужно, смазать; разобрать затвор, детали его прочистить 
и смазать; собрать затвор. 

3, Наружные части гаубицы вытереть сухой ветошью и, где нуж- 
но, смазать. 

4. При необходимости снять колеса, осмотреть ступицы и NOA- 
шипники. 

5. Проверить подрессориванне. 

6, Принять меры к удалению воды, грязи или пыли из всех по- 
лостећ, куда они могли попасть. 

7. Проверить наличие и крепление принадлежностей. 

B. Проверить состоящие гаек, болтов, шилинтов, разводных 'KO- 
лец и стопоров. 

9. В случае длительного марша произвести контроль согласно 
Инструкции по определению и учету поправок у орудий на увод 
линий прицеливания и на несоответствие углов возвышения по при- 
целу и квадранту. 


24. ПЕРЕВОЗКА ГАУБИЦЫ 
НА ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ ПЛАТФОРМАХ 


На большие расстояния гаубицы перевозитен на железнодоро; 
ных платформах. На железнодорожную двухосную платформу уста- 
навливаются две гаубицы, на четырехосную — три гаубицы (рис. 85). 
Гаубицы к месту погрузки подвозятся штатными тагачами. 

На железнодорожных станциях, не имеющих специальных NO- 
трузочных площадок, нужно сделать из шпал боковую аппарель. 
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Пра потрузне но платформу гаубица © помощью тягача axariwa- 
ъную площадку аппарели и зат ~ 
чета вкатававтси на платформу. ~ Е 
я размещения и закрепления гаубицы на жел 
платформе необходимы следующие инстр; ал" 
ументы и мат : 
топор плотничный — 1 ш у пен 
пила поперечнан — 1 шт.; 
твозди 150 мм — 16 шт. 
молоток 400—500 г — Гшт.; 
проволока стальная отожженная 6 ми — 10 м: 
gp ZA деревяиные — 4 шта у 
руски деревянные 50X100 мм длиной 0,5 
Перед загрузко а 
„ис Epox загрузкой железнодорожная платформа должна быть 
При размещении гауби: 
ц должно быть обеспечено расстояни 
Г e 
между любыми частими двух рядом стоящих орудий не менее 206M. 
не После установки гаубицы закрепляются проволокой в стоечные 
езда платформы, Бруски m клитья прибиваютси к полу павтфор- 
чем двумя гвоздями. Деревянны 
в следующих местах: ЊУ ан 
1. Бруски, крепящие станины, 

, шины, прибивать у плато станин так, 
чтобы продольные оси брусков и гауби Еч 
Зн з рун убице были расположены под. 

2. Колеса крепятся четы 
рьмя клиньями и двумя брусками с HA- 
ружной стороны колес. При таком креплении исклочастен возмож 
я гаубицы по платформ: 
де перай форме в горизонтальных на- 
т перемещения в вертикальном направлен 
ии гаубица привя- 
зывается к платформе стальной отожженной проволокой, сложенной 
вдвое; за колеса и поручни станин или шюрневую балку. 

гаубицы располагать у казенной части в ящиках; ящики 

закрепить брусками, прибитыми гвоздями. ý 


Глава ХШ 


ОСМОТР МАТЕРИАЛЬНОЙ ЧАСТИ 
И УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ 


25. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 


Осмотр и проверка мат 
ериальной части необходимы - 
держания се в боевом и исправном состоянии. В 
смотры должны систематически произво; 
диться офицерами, ко- 
торым материальная часть вверена по службе B ии ре 
ники, утвержденные командиром части в соответствии с требова. 
ниями Устава внутренней службы. P 
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Осмотры целесообразно проводить в парковые дни. назначен 
ные для поддержания материальной части в боевой готовности. 

"Начальник артиллерийского вооружения, начальники арталле- 
рийских мастерских н артиллерийские техники в соответствии с 
планом, утвержденным командиром части, должны обеспечить не" 
обходимыми штатными принадлежностями и специальным инстру- 
ментом, требуемым для выполнения отдельных проверок при OC- 
мотре, а также обеспечить немедленное устранение выявленных 
неисправностей. 

Кроме уставных осмотров матернальной части периодически 
проводятся инспекторские осмотры. Осмотр собранной гаубицы в 
полном объеме производится также после каждой разборки и pê- 
монта гаубицы и при поступлении орудия в часть. 

В итоге осмотра матернальной части необходимо определить: 

— ‘техническое состояние материальной части; 

— состояние хранения и сбережения; 

— состояние учета; 

Z знание личным составом устройства матернальной части и 
боеприпасов, правил обращения с ними, а также правил сбереже- 
ния, хранения и осмотра. 

(При определении технического состояния материальной части 
учитываются се исправность и готовность к боевому использова» 
Уго в соответетвин с требованиями настоящей Инструкции H 06- 
щих указаний по хранению и сбережению артиллерийского воору- 
жения и боеприпасов в войсках 

Если неисправности материвльной части окажутся значительны 
ми и устранение их средствами части будет невозможно, то не. 
обходимо вызвать выездную бригаду из ремонтных органов или 
отправить материальную часть в ремонтные органы. Вместе с Ma- 
Зериальной частью необходимо отправить формулар на гаубицу 
с указанием сведений о имеющихся повреждениях пли ненсправ- 
востях. 

В зависимости от степени износа канала ствола и характера ре- 
конта в ремонтных органах после дефектации или ремонта уста- 
навливастси категория гаубицы в соответствии с инструкцией по 
определению категорий артиллерийского вооружения. 

B дакной главе указываются последовательность осмотра мате- 
риальной части н способы устранения наиболее часто встречающих- 
|; неисправностей, которые могут появиться в процессе эксплуата- 
цин гаубицы и устранить которые можно при обслуживании мате- 
рпальной части без применения специального оборудования. 

Во всех остальных случаях при повреждениях материальной 
части следует пользоваться общим руководством по ремонту артил- 
лерийского вооружения. 

Перед проведением осмотра необходимо: 

__ перевести гаубицу из походного положення в боевое; 

— удалить смазку из канала ствола; канал ствола промыть ке- 
росином и вытереть насухо; 
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— очистить от p 
РЕ грязи и вытереть насухо все наружные части 
наз собранной таубице определить комплектность, исправность 
механизмов, зазоры н мертвые хода, а также проверить прицельные 

. Осмотр деталей с полной разборкой м 
сханизы 
проводи, только вуне ux пепспривндст Tie допускать раз, 
сти ремонт 
борки без певбхол ремонта или замены деталей узлов, ука- 
Кроме того, не допускать 

, разборку глухих соединений, отделе- 
поки дру Reranch, тер потанова моторах ыы 
ушение посадки, а 
Aner на адки, дополнительные пригоночные работы 


При осмотре гаубицы следует также проверить комплектность и 


26. ОСМОТР СТВОЛА. 


Наружный осмотр 


Наружная поверхи 
ость 
пон) рхность ствола должна быть чистой и окра- 
„Мелкие механическне повреждения на наружной поверхности 
‚ зедиров, вмятин или царапин Hi 
а поднятый металл снять личным 4 е 
п напильником H зачистить мел: 
кой наждачной бумагой пол наблюдением артиллерийского тета. 
нце п оголетице места окрасить Окраску ое 
. Окраску производить в соответ- 
стани c указеннями руководства по хранению п сбережению арти 
рийского вооружения и боеприпасов в войсках. у 
sar просотановлених окраски ополешине места пцателью сма 
х вмятин или забоин на н: 

х аружтој 
ерхности ствола проверить, не переходят ли выутини BO втрое 
нюю выпучину. ЗАЯ 

Taos E ypa выпучиной к стрельбе не допускается, 
у роверить крепление муфты и вазеннна с трубой, Смещение 
agen ительно трубы не допуска к 
mason дап TONKA на казепттке п трубе дотны падет 
вов Т осмотре тщательно проверить нет ли трещин на каружной 
поверхности трубы и казеннике, в случае сомнения ска краску с 
paceiarpipaemoro места н сомтрељ то чрез лупу, Нод OKON 
пен в наличии или отсутствиј и Е 
я у и трещин, - 
лом святы вдоль предаслагаемоћ традипи кеболызую стружку TON. 
И У реси ва 

две а в том ме 

струмка, буди samerna темная полоса, Бели полни третин бз. 
становлено, то ствол необходимо заменить. т 


ея: 
а. ть из гаубицы, имеющей на стволе трещину, запреща- 
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Бели при осмотре будет обнаружено местное увеличение на“ 
ружных размеров трубы (раздутие) н последующим обмером бу. 
РУ подтверждено наличие раздутия, ствол признается непригодным 
для стрельбы и подлежит замене. 

При замене ствола гаубицы необходимо обеспечить зазоры 
между открывающим рычагом 2 (рис, 15) и копиром 43 (рис. 20) 
путем припиловки вли наплавки плоскостей e n 0 (рис. 20), naa- 
пак 38 и 41. Проверку производить при оттанутом стволе воздушно" 
тидравлическим насосом 52-И-035 иди прибором для оттягивания 
ствола С642-29. 

В гиездах и отверстиях казенника не должно быть ржавчины, 
трязи и забоин, Обнаруженные ржавчина и грязь должим быть 
удалены, а забоним зачищены. 

Контрольная площадка на казеннике должна быть чистой и не 
иметь забоин и задиров, Приподнятый металл забонн и задиров на 
контрольной площадке, мешающий постановке контрольного уров’ 
ня, необходимо осторожно снять шабером под руководством артил. 
лерићского техника. 

Проверить крепление дульного тормоза. Дульный тормоз дол“ 
жен Боть надежно закреплен гайкой и зафиксирован шионкой. I aŭ- 
ka олина быть застопорена стопором, а болты крепления стопора 
ка панки обязаны проволокой. Шаткость дульного тормоза в 0се- 
вом и радиальном направлениях не допускается. 

Проверить крепление вкладышей на обоймах. Нарушение посад. 
ки, а также ослабление винтов и болтов, крепящих вкладыши, не 
допускается. Проверить надежность затяжки болтов, крепящих 
ворневую балку к дульному тормозу, и стопорение их проволо- 
нов Ослабление болтов, крепящих шворневую балку не допуска- 
ется. 

Осмотр канала ствола 


Осмотр канала ствола производить при открытом затворе. Если 
освещение недостаточное, то перед дульным срезом следует поста- 
вить наклонно лист белой бумаги. 

При осмотре канала ствола могут быть обнаружены: ржавчина, 
омедтение, разгар, выколы полей нарезов, забоипы и вмятины в 
нарезной части канала ствола и в каморе и, кроме того, его износ, 

Ржавчину, обнаруженную в канале ствола, немедленно удалить. 
Для этого пораженное ржавчиной место обильно смочить кероси- 
ном и, после того как ржавчина размягчится, удалить ее с помощью 
ветоши, пропитанной керосином. После удаления ржавчины пора- 
ные места насухо протереть чистой ветошью. Если таким CNO- 
собом ржавчина полностью не удаляется, ее следует выводить по- 
рошком из толченого древесного угля, смешанного с веретенным 
Раслом. Остающнеся после чистки следы ржавчины в виде мел- 
кой сыпи или раковин не удалять, так как они не могут служить 
основанием для забракования ствола. 
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Омеднение появляется после первых выстрелов вследствие на- 
волакивания меди от ведущих поясков снарядов. Равномезное 
омеднение по каналу ствола не препятствует стрельбе. Омеднешие 
удалять раствором РЧС при химической чистке канала 


Разгар канала ствола появляется вследствие высоких темпера- 
тур и больших давлений, возникающих при выстреле. 

Разгар появляется вначале на поверхности конуса, соеднняюще- 
то нарезную часть канала ствола с каморой, а затем и в нарезной 
части у начала нарезов. Начало разгара характеризуется появлени- 
см матового кольца (мельчайших, не связанных между собой тре- 
щин). Постепенно матовое кольцо расширяется вперед с появле- 
нием сыпи, которая переходит в сетку продольных и поперечных 
трещин. Разгар ствола понижает его баллистические качества: спо- 
собствует падению начальной скорости, увеличению рассеивания и 
уменьшению дальности полета снаряда: 


С увеличением разгара происходит удлинение зарядной каморы, 
которое пвляетел основной характеристикой для выбраковки 
ствола. 


Износ канала ствола зависит от количества выстрелов, условий 
ведения огня, ухода за орудием и состояния боеприпасов, 


Износ характеризуется сравнительно равномерным увеличени 
ем диаметра канала ствола по полям и нарезам, а также стлажи- 
ванием полей нарезов. Вследствие износа канала ствола уменьша- 
ется начальная скорость снаряда. 


Падение начальной скорости, вызываемое износом и разгаром 
канала ствола, определяется контрольными отстрелами или по уд- 
линению зарядной каморы. Определение длины зарядной каморы 
производится прибором замера каморы (ПЗК). 


Периодически (через 400—500 выстрелов) производить провер- 
ку удлинения зарядной каморы и результаты замеров заносить в 
формуляр гаубицы. Перевод ствола из одной категории в другую 
производится по указаниям специальной инструкции. 


Мелкие забонны и вмятины на нарезной части канала ствола 
стрельбе не мешают, но если они находятся в начале нарезов, то 
способствуют увеличению разгара. 


Значительные забонны, препятствующие заряжанию, должны 
быть под наблюдением артиллерийского техника осторожно 
зачищены сначала личным напильником, а затем мелкой 
наждачной бумагой; ири этом  сиямать только поднятый 


При осмотре ствола рекомендуется снимать слепки на тех 
участках, на которых пмеются повреждения; Это дает воз: 
ожност более точно установить характер и - 
вреждений. р ава 
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27. ОСМОТР И ПРОВЕРКА ЗАТВОРА. 
С ПОЛУАВТОМАТИКОЙ И ОГРАЖДЕНИЯ 
С БЛОКИРОВКОЙ 


Для осмотра затвор необходимо разобрать, проверить наличие 
всех деталей и осмотреть их, Протереть и осмотреть все гнезда и 
отверстия в казеннике для деталей механизмов затвора. При ос- 
мотре могут быть обнаружены ржавчина, забоины H задиры на NO- 
верхностях деталей, а также износ, поломка деталей н осадка 
пружин. 

РУ Ржаачину необходимо удалить чисткой. Оставшиеся после чист- 
ки следы ржавчины в виде мелкой сыпи или раковин не удалять, 
так как они не являются основанием для браковання, Приподнятый 
металл забоин и задиров снять личным напильником и зачистить 
мелкой наждачной бумагой под наблюдением артиллерийского тех- 
ника. Поломанные детали заменить новыми. Пружины, имеющие 
осадку и изношенные детали и не обеспечивающие нормальную 
работу механизмов, необходимо заменить. При появлении наминов 
на опорных поверхностях фигурных пазов г (рис. 16) выступающий 
за боковую плоскость паза приподнятый металл должен быть за- 
чищен. 

Особое внимание следует обратить на состояние соприкасаю- 
щихся поверхностей взвода ударника и стопора взвода. При nann- 
um у указанных деталей износа рабочих площадок соприкасаю- 
щихся поверхностей может произойти самоспуск ударника при за- 
крмванин затвора. Взвод и стопор взвода с изношенимми рабочи- 
ми площадками заменить новыми. 

Перед сборкой детали затвора, тнезда и отверстия в казеннике 
покрыть тонким слоем смазки. 

осле сборки затвора необходимо: 

1. Проверить действие механизмов при открывании затвора. На- 
жать на стержень рукоятки / (рис. 15) и отвести рукоятку назад, 
а затем повернуть се вперед до отказа. 

Ударник должен взвестись, а клин затвора — плавно опуститься 
вниз н надежно удерживаться в нижнем положении верхними вы- 
ступами выбрасывателей; при этом один из выбрасывателей мо- 
жет иметь небольшой люфт, т. е. клин может удерживаться только 
одним выбрасывателем, но другой в это время не должен соска- 
кивать с кулачка. 

При открывании затвора могут быть выявлены следующие не- 
исправности: 

= стержень рукоятки перемещается с трудом, а зуб задвижки 
не заскакивает за выступ упора /4; причинами этой неисправности 
могут быть забоины на упоре, рукоятке или стержне, погнутость 
этих деталей или осадка пружины стержня; 

— рычаг 74 (рис. 9) не зацепляется за ось кривошипов; при- 
чинами могут быть забоины ка рычаге или на рукоятке, а также 
осадка или поломка пружины 76; 
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— не взводится ударник; причиной может быть смятие опор- 
ных площадок взвода ударника или стопора взвода, что приводит 
к самоспуску ударника; 

— удержник снаряда остается утопленным, когда клин затвора 
открыт; эта ненсправность может иметь место при загрязнении 
гнезда в клине для удержника, а также поломке пружины удерж- 
пика; 

— клин затвора опускается вниз с трудом; причимами этой не- 
исправности могут быть вмятины и забоины на нажимном или 
упорном стаканах закрывающего механизма полуавтоматики, Sä- 
боины на направляющих поверхностях клина и клинового гнезда 
казенника, выступание головок винтов кулачков выбрасывателей, 
изгиб осей роликов кривошипов; 

— клип затвора не удерживается выбрасывателями в нижнем 
положении; причиной этого может быть осадка или поломка пру- 
жин 53 (рис. 15), загрязнение гнезд для них в казеннике, а также 
смятие или поломка верхних выступов выбрасывателей. 

2. Проверить действие механизмов при закрывании затвора. 
Отвести назад рукоятку 62 (рис, 20). Выбрасыватели освободят 
клин затвора, который должен энергично подняться вверх. 

При закрывании затвора могут иметь место следующие HENC- 
правности: 

— выбрасыватели не освобождают клин затвора; причиной это- 
го может быть большой зазор между пальцем рычага 50 (рис. 19) 
и рычагом 19 (рис. 15); нормальный зазор при ‘открытом клине н 
выжатом вверх рычаге равен 6—8 мм, который регулируется дли- 
ной тяги. На гаубицах другого варианта зазор регулируется дли- 
ной троса; 

— клин затвора поднимается вяло; причинами этой неисправ- 
ности могут быть забоины на направляющей поверхности клина и 
клинового гнезда казенника, недостаточное поджатие или осадка’ 
закрывающей пружины полуавтоматики, а также изгиб осей роли- 
ков кривошипов. 

3. Проверить действие механизмов при спуске ударника. Произ- 
вести спуск ударника рукояткой 30 спуска (рис. 19). 

Спуск ударника должен быть отчетливым и резким; рукоятка 
спуска должна энергично возвращаться в исходное положение. 

Если спуска ударника не произойдет, причиной может быть са- 
моспуск ударника либо увеличенный зазор между концом г рыча- 
га 68 нажима (рис. 19) и рычагом 3/ спуска (рис, 15); нормальный 
зазор равен 1,5—3 мм. 

Если спуск ударника вялый (глухой), причинами этой неис- 
правности могут быть: 

— загрязнение или густая смазка ударника н гнезда клина; 

— осадка или поломка боевой пружины; 

— забоины на ударнике или в гнезде клина. 

4. Проверить действие механизмов при повторном взводе, взве- 
сти ударник повторно рукояткой 41 (рис. 19) и произвести спуск. 
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Если ударник не взводится рукояткой повторного взвода, при- 
чиной может быть большой зазор между пальцем 6 рычага 19 m 
‘рычагом 65 (рис. 15); ВАЙ ВО равен 2—3 мм. 

5. Проверить действие механизма блокировки, для этого необ- 
ходимо: 

— придать стволу угол возвышения +22? и направить его так, 
чтобы казенник оказалси над одной из станик (ролик механизма 
блокировки должен быть на выступе бурта). При таком положении 
ствола на углах возвышения + (22—70°) палец 26 (рис. 19) рыча- 
га 21 блокировки находится у опорной поверхности а копира 20 и при 
отведеним рукоятки назад сжимается пружина 35, а тяга 39 octa- 
ется неподвижной, т. е. усилие на детали спускового механизма не 
будет передаваться и спуска ударника не будет. 

Если же механизм блокировки не блокирует спуск, причиной 
этой неисправности может быть погнутость рычагов или тяг меха- 
низма блокировки, а также большой зазор между пальцем 26 H 
опорной поверхностью копира 20; нормальный зазор равен 0,2— 
2,5 мм. 

Действие механизма блокировки проверить над всеми станниа- 
ми, для этого: 

— придать стволу такое направление, чтобы казенник оказался 
между станинами (ролик механизма блокировки лолжен быть во 
впадине бурта). Копир 20 под действием пружины 44 поднимется 
вверх и не будет препятствовать спуску ударника на всех углах 
возвышения. 

Если при таком положении ствола при угле возвышения более 
22° спуск блокируется, то причиной этой неисправности может 
быть погнутость рычагов или тяг, а также забоины или присохшая 
грязь на впадинах бурта, по которому обкатывается ролик меха- 
низма блокировки; s 

— придать стволу угол возвышения 70° (затвор должен быть 
закрыт). С помощью воздушно-гидравлического насоса оттянуть 
ствол на 570—600 жм. Повернуть вращающуюся часть гаубицы так, 
чтобы зазор между казенником и станиной был равен 15 мм. Неме- 
нил направления ствола, накатить его и проверить спуск ударника, 
Если спуск не произойдет, блокировка работает нормально. 

В такой же последовательности проверить работу блокировки, 
устанавливая казенник с обеих сторон каждой станины. 

Причиной ненормальной работы блокировки может быть погну- 
тосљ рычага с роликом механизма блокировки, погнутость крон- 
штећнов а (рис. 25) верхнего станка или же увеличение люфта в 
соединениях деталей механизма блокировки при износе. 

Проверка механизма блокировки производится только после 
переборки этого механизма. 

6. Проверить выход бойка ударника, для чего: 

— вынуть клин из гнезда казенника и спустить ударни 

— вынуть из клина крышку, боевую пружину и ударник, проте- 
реть эти детали и затем слегка смазать их; 
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— вложить в гнездо клина ударник, боевую пружину и закре- 
пить их крышкой. 

Проверить шаблоном А52415-1 выход бойка ударника; если бо- 
ек ударника выступает за плоскость клина менее чем на 2 мм или 
более чем на 2,38 мм, заменить ударник. 


28. ОСМОТР И ПРОВЕРКА ЛЮЛЬКИ 
И ПРОТИВООТКАТНЫХ УСТРОЙСТВ. 


Осмотр люльки 


При осмотре люльки проверить: 

1. Нет ли трещия на корпусе люльки. При наличии трещин на 
люльке гаубица к стрельбе не допускается. 

2. Не погнуг ли кронштейн для прицелов n не нарушена ли Ha- 
дежность его крепления; люльку с погнутым кронштейном отправ- 
лять в ремонт. 

3. Надежно ли крепление сектора подъемного механизма к 
люльке. 

4. Нег ли осадки пружины или поломки копира полуавтомати- 
ки, Если в свободном положении копир полуавтоматики поджима- 
ется к опорной поверхности слабо, нужно заменить пружину KO- 
пира. 

5, Состояние и надежность закрепления резинового буфера. 
В случае повреждения или значительного износа заменить его 
новым, 

6. Нет ли срыва головки болта, являющейся опорой для стопора 
на верхнем станке, ограничивающего угол возвышения ствола в 
походном положении. 

Если имеются забонны или вмятины на полозках люльки, на 
зубьях сектора подъемного механизма, копире или на контрольной 
площадке, мешающие установке контрольного уровня, приподня- 
тый металл необходимо снять шабером или личным напильником, 


Осмотр н проверка противооткатных устройств 


При осмотре противооткатных устройств в собранном виде NPO- 
верить: 

1. Надежно ли закреплены цилиндры тормоза отката и накат- 
ника в обойме казенника, а штоки — в крышке люльки. Зазоры меж- 
ду буртами цилиндров и обоймами казенника не допускаются; кре- 
пящие гайки должны быть навинчены до отказа и надежно засто- 
порены. 

2. Нет ли вмятин на цилиндрах. При помятости цилиндров про- 
тивооткатные устройства направить в ремонт. 

3. Рабочий ход плунжера клапана компенсатора должен быть 
в пределах 9—11 мм. Ход плунжера следует проверять от его по- 
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ложения при закрытом клапане (ствол оттянут, положение - 
жера при закрытом клапане фиксируется шариком) до полного 
наката ствола. 

При накаченном стволе запас хода плунжера вперед доджен 
быть не менее 5 ми. 

4. Нет ли течи жидкостн из противооткатных устройств: 

— через сальниковое уплотнение штока тормоза отката — недо- 
вана тайка 36 сальника (рис. 21) или изношена сальниковая на- 

увк: 

— ‘через резьбу задней крышки 29 тормоза отката — слабое o6- 
жатие или повреждение уплотияющего кольца 30; 

— через резьбу штуцера 40 тормоза отката — слабое обжатие 
или повреждение уплотняющего кольца 89; 

— через уплотнительные кольца 9— изношены или поврежде- 
ны уплотнительные кольца 9; разобрать клапан компенсатора и 
заменить кольца; 

— через соединительные гайки — недовинчены гайки 42, 2 n 41 
или повреждены соединительные трубки; 

— через резьбу пробки /4 — недовинчена пробка или повреж- 
дено уплотняющее кольцо /. 

— через вентильное устройство накатника — недовинчен вентиль 
59 (рис. 22) или повреждены детали вентильного устройства; 

— через воротниковое уплотнение накатника — повреждены во- 
ротники 42; 

— через уплотняющее кольцо 7 накатника — недостаточно об- 
жато или повреждено кольцо 7; 

— через отверстие задней крышки накатника — повреждены во- 
ротники 24; 

— через резьбу пробки 35 — недовинчена пробка. 

Течь жидкости через сальниковое уплотнение тормоза и через 
уплотнительные кольца устранить дополнительным поджатием их. 

5. Состояние штоков противооткатных устройств, а также за- 
поршневой части рабочего цилиндра накатника, для чего: 

— оттянуть ствол с помощью воздушно-гидравлического насоса 
или прибора для оттягивания ствола; 

— вставить между торцами люльки и жазенника деревянный 
брусок толщиной 130—150 мм, выпустить жидкость из запоршне- 
вого пространства; отделить шланг насоса от крышки накатника; 

— вывинтить крышку накатника; 

— протереть штоки и запоршневую часть цилиндра накатника 
насухо мягкой ветошью и осмотреть их; 

— по окончании осмотра ввинтить крышку накатника на место, 
присоединить насос, оттянуть ствол, вынуть брусок, выпустить жид- 
кость и отсоединить трубку насоса. 

Потемненне на хромированных деталях протереть чистой Be- 
тошью. Если потемнения не удаляются, то их не выводить, 

Применять для чистки хромированных деталей порошок из дре- 
весного угля и абразивные материалы запрещается. 
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ри повреждении слоя хрома на хромированных деталях про- 
РЕ ЕА устройств гаубицу отправить в ремонт. 
6. Количество и качество жидкости в тормозе отката и накат- 


ник 

+ Давление воздуха (азота) в накатнике. 

ри разборке противооткатных устройств проверить состояние 

хромрвого покрытия на штоках и цилиндре, исправность сальнико- 
вых ћабивок, уплотнительных колец и воротников; проверить, нет 
ли коррозии’ на нехромированных деталях, наличие и состояние 
деталей. 

Изношенную сальниковую набивку и уплотнительные кольца, 
пе обеспечивающие необходимого уплотнения, заменить. 

Изрошениме, поврежденные или потерявшие эластичность pe- 
зиновье воротники заменить новыми. 

Нефначитељиме надирм na рубашке поршня штока тормоза OT- 
ката ніна рубашке модератора зачистить личным напильником, CHA- 
мая только прилоднятый металл. 


29. ОСМОТР И ПРОВЕРКА ВЕРХНЕГО СТАНКА, 
УРАВНОВЕШИВАЮЩЕГО МЕХАНИЗМА И МЕХАНИЗМОВ 
НАВЕДЕНИЯ 


Осмотр верхнего станка 


При осмотре верхнего станка могут быть выявлены следующие 
ненсправности: 

1. Вмятины и забоины. Вмятины и забоины, не влияющие на 
прочность верхнего станка и не мешающие работе механизмов, за- 
чистить, сняв только приподнятый металл. 

2. Трещины на верхнем станке не допускаются. При наличии 
трещин станок подлежит ремонту. 

3. Поломка тарельчатых пружин. Тарельчатые пружины 30 
(рис. 25), имеющие трещины, подлежат замене. 

4. Износ резиновых прокладок. Изношенные резиновые про- 
кладки заменить новыми. 

5. Изгиб кронштейнов, В случае изгиба кронштейнов а, в кото- 
рых закрепляется рычаг механизма блокировки, выправить их в 
холодном состоянии, 

6. Невключение стопора /4. Причиной этой неисправности Mo- 
жет быть излом пружины стопора. Пружину заменить. 


Проверка работы подъемного механизма 


Подъемный механизм при всех углах возвышения ствола дол- 
жен работать плавно, Без рывков и заеданий. Усилие на рукоятке 
маховика подъемного механизма при установившемся движении не 
должно превышать 8 кГ. 
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При проверке работы подъемного механизма могут быть ofna- 
ружены тугой ход и увеличенный мертвый ход маховика. 

Если обнаруживается тугой ход при работе маховика в обе ето: 
роны, причинами его могут быть: 

— забоины на секторе люльки и шестерне вала подљемногд Me- 
ханизма; 

— загрязнение сектора и шестерни подъемного механизма! 

— перекос корпуса подъемного механизма вследствие ијгиба 
кронштейна верхнего станка; 

— тугое поджатне упорных подшипников 2 и 3 (рис. 27) Нервя- 
ка (регулируется прокладками 12); 

— тугое поджатие конических роликоподшипников вала|с we- 
стерней (регулируется прокладками 61) 

Если тугой ход подъемного механизма обнаруживается при вра- 
щении маховика только в одну сторону, причиной является Ненор. 
мальное давление воздуха (азота) в уравновешивающем | mexa- 
низме. | 

Определение величины мертвого хода маховика подъемного ме- 
ханизма производится на углах возвышения 0, 30 и 70°. 

Порядок проверки: 

1. Установить панораму в корзину. 

2. На одном из указанных углов вращением маховика подъем- 
ного механизма в одном направлении навести перекрестие панора- 
мы на неподвижный предмет (точку). 

3. Нанести риски на ободе маховика и неподвижном агрегате. 

4. Повернуть маховик в том же направлении на два-три обо- 
рота, 

5. Вращением маховика в противоположном направлении наве. 
сти перекрестие панорамы в ту же точку. 

6. На маховнке нанести риску против имеющейся на неподвиж-° 
ном агрегате и замерить расстояние по дуге между полученными 
рисками, которое и покажет величину мертвого хода. 

Мертвый ход подъемного механизма допускается не более '/e 
оборота маховика. 

Причинами увеличенного мертвого хода могут быть: 

— износ шпоночного соединения ступицы маховика и валика 
привода; 

— износ броизовых опорных втулок червяка; 

— износ червячной пары; 

— износ зубьев шестерни вала и сектора. 

После проверки мертвого хода подъемного механизма необходи: 
мо проверить общую вертикальную качку ствола, 

Для определения вертикальной качки пеобходимо поднять ствол 
за дульный тормоз вверх с усилием 20 кГ, измерить квадрантом 
угол возвышения ствола. С таким же усилием нажать на дульный 
тормоз вниз и вновь измерить угол возвышения ствола квадрантом. 
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й 
Рафность измеренных углов даст величину общей вертикально 
качки |твола, которая допускается до 0-08. Проверку качки произ- 
водить № боевом положении при угле от 0 до 2°. 


Определение давления в уравновешивающем механизме 
и проверка его работы 


Проћерит давление в уравновешивающем механизме, для чего: 
— придать качающейся части гаубицы угол возвышения 70°; 
гнезда корпуса вентили вывинтить пробку 38 (рис. 31); 
нитить в это гнездо корпуса вентиля тройник Сб42-25 с ma- 


'Норыфльное давление в уравновешивающем механизме должно 
Hrt (esë. 
альное давление в уравновешивающем механизме может 
быть следствием неправильной регулировки, резкого изменения 
температуры, а также следствием утечки жидкости и воздуха через 
уплотнительное устройство или вентиль; кроме того, возможна утеч- 
ка воздука через резьбу верхней шаровой опоры при слабом обжа- 
тин уплотняющего кольца 20. y 

Причинами утечки жидкости н воздуха через уплотнительное 
устройство уравновешивающего механизма может быть тугое под- 
жатне воротников гайкой (нарушен размер 57:1 мм) или повреж- 
денне воротников. 

В случае неисправности или повреждения воротников 16 нужно 
снять уравновешивающий механизм, разобрать его и заменить Ne- 

е воротники. 

"Причинами утечки воздуха через вентильное устройство могут 
быть недовинченный вентиль или повреждение конуса вентиля. 


Проверка работы поворотного механизма 


Поворотный механизм на всем днапазоне углов горизонтальной 
паводки должен работать плавно, без рывков и заеданий. 

Усилие на рукоятке маховика при установившемся движении не 
должно превышать 7 кГ. 

При проверке работы поворотного механизма могут быть обна- 
ружены тугой ход его и увеличенный мертвый ход. 

Причинами тугого хода поворотного механизма могут быть: 

— загрязнение червячного венца нижнего станка или червяка 
поворотного механизма; Е 

— загрязнение опорных катков верхнего станка; . 

— надиры на витках червяка или на зубьях червячного венца; 

— отсутствие зазора между опорными поверхностями верхнего 
и нижнего станков; 
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— забоины на опорных поверхностях верхнего и нижнего 
станков; 

— загрязнение шестерен привода; 

— тугое поджатие упорного шарикоподшниника 67 (не. 29) 
крышкой 69 (регулируется прокладками 68). 

Определение величины мертвого хода маховика поворотного Me- 
ханизма производится в любых четырех положениях через Каждые 
90° при горизонтальном положении ствола. 

Порялок проверки: 

1. Установить панораму в корзину. 

2. Вращением маховнка поворотного механизма в одном направ- 
зенин навести перокростне панорамы па неподвижый предмет 

тошу). 

3. Нанести риски на ободе маховика и неподвижном агрегате. 

4. Повернуть маховик в том же направлении на 2—3! оборота. 

5. Вращением маховика в противоположном направлеяи наве- 
сти перекрестие панорамы в ту же точку. 1 

6. На маховике нанести риску против имеющейся на йеподвиж- 
ном агрегате и замерить расстояние по дуге между полученными 
рисками, которое и покажет величину мертвого XONA. 

Мертвый ход поворотного механизма допускается не более 
iJa оборота маховика. 

Причинами увеличенного мертвого хода могут быть: 

— износ шпоночных соединений ступицы маховика н шестерен 
привода; 

— слабое поджатне упорного подшипника 67 крышкой 69; 

— износ червяка. 

Общая горизонтальная качка ствола допускается не более 0-10 
и проверяется аналогично вертикальной. Измерение углов произ- 
водится по угломеру панораны или шкале прицела ОПАМ-45. 


Осмотр деталей уравновешивающего механизма 
и механизмов наведения в разобранном виде 


В разобранном виде осмотреть все деталн механизмов, прове- 
рить их комплектность и состояние. Поврежденные и изношенные 
детали заменить. Ржавчина на деталях не допускается, Забонны 
на обработанных поверхностях зачистить, сняв только приподня- 
тый металл. На наружном цилиндре уравновешивающего механиз. 
ма допускаются незначительные вмятины, если они не мешают 
сборке н работе. На внутреннем цилиндре проверить состояние 
хромового покрытия, не допуская зачистку его. 

У подъемного механизма ступица н зубчатый венец червячного 
колеса должны быть надежно соединены между собой. Червячное 
колесо пе должно иметь радиального и осевого люфта на шлицах 
вала. Валик червяка поворотного механизма можег быть выправ- 
лен в холодном виде; срыв резьбы не допускается. Вмятины на ко- 
робке привода поворотиого механизма, мешающие работе механиз- 
ма, выправить в холодном состоянии. 
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\ 30. ОСМОТР ХОДОВОЙ ЧАСТИ, КОЛЕС, 
Н МЕХАНИЗМА ПОДЪЕМА КОЛЕС, 
щитового ПРИКРЫТИЯ И ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ 


Осмотр ходовой части и колес 


Приђсмотре ходовой части и колес могут быть обнаружены сле- 
дующие неисправности: 

1. Поломка торснонного валика. Поломанный илн нмеющий тре- 
щину тойсионный валик заменить новым. 

2. Забоины на оси хода. Забонны на оси хода зачистить, 

3. Извос латунных втулок, Изношеннне втулки заменить NO- 
зыми. 

4. Трещины на рычагах. Трещины на рычагах не допускаются; 
рычаги с трещинами подлежат ремонту. 

5. Износ буферов. Изношенные буфера заменить новыми. 

6. Забонны на резьбе пальцев кривошипов. Забонны зачистить 
трехгранным напильником. Срыв резьбы на пальцах не допуска- 
ется, 

7. Поломка колец подшипников. Подшипник с поломанным коль- 
цом заиенить новым. 

8. Износ уплотнительных колец. Изношенные уплотнительные 
кольца 15 (рис, 34) заменить новыми. 

Примечание. Качка рычагов [8 и 20 (рис. 32) на шлицах оси хода до. 
пускается до 5 мм на конце рычага, при этом необходимо выдерживать зазоры 
между кривошипами н резиновыми буферами в пределах 0.5—6 мм. 


Осмотр механизма подъема колес 


При осмотре механизма подъема колес могут быть обнаружены 
следующие ненсправности: 

— муфта 29 (рис. 35) не входит в зацепленне с зубчатым BEH- 
цом оси хода или передвигается по нему с трудом; причивой этой 
неисправности могут быть забоины на полумуфте верхнего станка 
или на зубчатом венце оси хода и грязь между упором р и упором, 
приваренным х кронштейну 49 (рис. 25) верхнего станка; 

— стопор 4 (рис. 35) не включается; причинами этой ненсправ- 
ности могут быть забоины в гнезде для стопора, загрязнение этого 


гнезда или поломка пружнны 5; 
==" аагнута тяга 27; погнутую тягу выправить в холодном CO- 


стоянии, 
Осмотр щитового прикрытия 
Нижний щиток должен быть прочно закреплен на кронштейнах 
верхнего станка, 


Съемные части щита должны свободно огкидываться, а в рабо- 
чем положения — надежно удерживаться зацелками. 
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Вмятнны от осколков н пуль на частях щита допускаются при 
отсутствии трещин и если они не мешают работе механизмов. 

При налични трещин и ослаблении заклепок щитовое прикры- 
тие подлежит ремонту. 


Осмотр электрооборудования 


ви лектрооборудование осматривать при походном положени ray- 
ицы. 

Перед соединением штепсельного разъема в зависимосфи от HA- 
пряжения бортовой сети тягача переводить выключатель 5 
(рис. 46) в положение 12 или 24 а. Соединить штепсельную вилку 
с розеткой тягача и при включении зажигания должна загореться 
лампочка габаритного фонаря, а при нажатии на педаль ножного 
тормоза должна загорсться лампочка стоп-сигнала. Участки про- 
водов с нарушенной изоляцией обмотать изоляционной лентой. 


31. ОСМОТР НИЖНЕГО СТАНКА, 
СТАНИН И ДОМКРАТА 


Осмотр нижнего станка и станин 


При осмотре нижнего станка и станин могут быть обнаружены 
следующие неисправности: 

1. Трещины на пижием станке и ма станинах не допускаются. 

2. Невключение стопоров. Если станины не стопорятся в боевом 
положении, причиной этой пенсправностн могут быть забоины на 
стопорах или погнутость стопоров. Забоины на опорной поверхно- 
сти и зубьях червячного венца зачистить, сняв только приподнятый 
металл. 

3. Погнутость тяги и рычага стяжного устройства. Погнутые 
тягу 27 (рис. 38) и рычаг 2 стажного устройства выправить в хо- 
лодпом состоянии; трещины пе допускаются. 

4. Поломка держателей. Поломанные держатели шанцевого ин- 
струмента заменить новыми. 

5. Погнутость сошников, Погнутые сошники выправить в холод 
ном состоянии; сильно разбитые сошники заменить повыми. 


Осмотр домкрата 


При осмотре домкрата могут быть выявлены следующие ненс- 
правности: 

1. Тугое вращение шестерен привода при подъеме гаубицы дом- 
кратом и при опускании ее на грунт. Причинами этой ненсправно- 
сти могут быть: неотрегулированность зацепления шестерен, погну- 
тость винта 30 (рис. 42) или загрязнение домкрата. 
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Регулировка зубчатого зацепления производится подбором про- 
кладок; осевое перемещение матки 43 с зубчатым венцом 49 произ- 
водить изменением толщины наборов прокладок 37 и 68, а осевое 
перемещение шестерен 22 н 100 — подбором прокладок 20. 

2. Тугое вращение правой рукоятки при опусканни гаубицы на 
грунт. Причиной ненсправности может быть загрязнение тормоза 
или полное отсутстане смазки на деталях тормоза. 

Для устранения неисправности нужно разобрать тормоз, TMA- 
тельно вычистить все детали, протереть их насухо, а затем смазать 
ролики 94, диск 95, внутреннюю поверхность втулки 19, а также TO- 
рец муф 72, обращенный к диску 95. 

Смазувать указанные детали салфеткой, пропитанной смазкой, 
соответствующей Таблице смазки. 

3. Произвольное опускание гаубицы на домкрате (тормоз не 
включен или пе затормаживает). 

Если тормоз не включен, необходимо включить его, для чего: 
придерживая левую рукоятку, вращать правую рукоятку по ходу 
часовой стрелки до выбора свободного хода. 

Незатормаживанне может быть из-за обильной смазки деталей 
тормоза, осадки пружин 92 или загрязнения гнезд для них. 

Для устранения неисправности необходимо разобрать тормоз, 
убрать лишнюю смазку и собрать снова, В случае осадки пружин 
заменить их новыми. 

4. Утерян один или несколько шариков домкрата. Заменить весь 
комплект шариков, взяв их из ЗИП. 

5. Деформация поддона. Деформацию поддона устранить 
правкой. 

6. В результате длительной эксплуатации домкрата на кромках 
винтовых канавок матки 48 и винтов 30 и 46 может возникнуть 
натяг металла от прикатки шариками, который приводит к износу 
направляющих втулок 28, 48 и 60. 

Указанный натяг металла можно обнаружить осмотром па CO- 
бранном изделин при полностью выдвинутых винтах домкрата. 

Обнаруженный на винтах 30 и 46 натяг подлежит зачистке, 
для чего: 

— сиять домкрат с изделия и разобрать; 

— личным напильником зачистить приподнятость металла на 
наружных поверхностях винтов 80 и 46 и на внутренних поверхно- 
стях матки 48 и винта 46; 

— на наружных кромках винтовых канавок винтов 30 46 cue- 
natb фаски 145. 

Перед сборкой винты и матку промыть бензином, протереть NA- 
сухо ветошью н смазать. 
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32. ОСМОТР И ПРОВЕРКА | 
ПРИЦЕЛЬНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ 


Полную проверку прицельных приспособлений производить в 
такой последовательности: 
g7, Подготовить гаубіцу к прозерне пришельных присифсобле- 
ан 

— подготовить прицельные приспособления к проверке; 

— проверить контрольный уровень“; | 

— проверить квадрант; || 

~ определить мертвые хода механизмов прицела Д726-45 н na- 
порамы ПГ-ІМ; ваат 

— определить невозвратимую продольную и поперечнујо качки 
прицела Д726-45; ока а 

— проверить сбиваемость продольного и поперечного уровней 
прицела Д726-45; Р 7? 

— проверить нулевые установки прицела Д726-45*; 

— проверить нулевую линию прицеливания прицелов Д726-45 и 
опам-45 *; І Е: 

— проверить установку прицела 726-45 на гаубице; 

— определить поправки на несоответствие установок прицела 
Д726-45 углам возвышения ствола; 

— определить поправки на увод линии прицеливания; 

— осмотреть и проверить прицел ОГАМ 45, 

— осмотреть орудийный коллиматор. 


Проверка квадранта 


Квадрант, находящийся P эксплуатации, необходимо перноди- 
чески проверять. Проверке подлежат нулевые установки квадранта 
н угол между его опорными площадками. 

Проверять нулевые установки квадранта в таком порядк 

— установить на шкалах квалранта нулевые значения угла, а 
квадрант поставить ца контрольную площадку казенника в про- 
дольном направлении; 

— подъемным механизмом гаубицы привести ствол в такое по- 
ложение, при котором пузырек уровня квадранта занял бы сред- 
нее положение; 

— повернуть квадрант на контрольной площадке па 180°; ny- 
зырек уровня при этом не должен смещаться из среднего положе- 
ния больше чем на половину малого деления ампулы уровня; если 
смещение пузырька будет больше, вывитить регулировочную 
втулку /1 (рис. 61) и, вывинчнвая или ввинчивая винт 10, выбрать 
половину смещения уровня, а затем подъемным мехавизмом гауби- 


* Работы по пунктам, отмеченным звездочкой, изложены в тл. X, разд. 7, в 
по остальным пунктам изложены ниже. 
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цы вывести пузырек уровня на середину, после чего снова повер- 
путь квадрант на 180°; если при этом пузырек уровня не будет no- 
середине, повторить все действия вновь. 

Проверять угол между опорными площадками квадранта в та. 
ком порядке: 

— установить па шкале квадранта угол 7-50 и поставить квад- 
рант опорной площадкой на контрольную площадку казенника по 
продольной риск 

— действуя подъемным механизмом гаубицы, вывести пузырек 
уровня квадранта в среднее положение; 

— повернуть квадрант, установив его на контрольной площад- 
ке гаубицы второй опорной площадкой; пузырек уровня при этом 
пе должен смещаться из среднего положения более чем на два де- 
ления ампулы уровня; если смещение больше, квадрант отправить 
в ремонт. 


Определение мертвых ходов механизмов 
прицела Д726-45 и панорамы ПГ-1М 


Для определения мертвого хода механизма углов места цели 
прицела Д726-45 необходимо: 

— зращая маховичок 38 (рис. 49) в одном направлении, выве- 
сти пузырек продольного уровня на середину и снять отсчет по 
шкалам углов места цели; 

— вращая маховичок в том же направлении, изменить установ- 
ку по шкалам углов места цели на 0-40—0-50; 

— вращая маховичок в обратном направленин, вновь вывести 
пузырек продольного уровня на середину и снять отсчет по шкалам 
углов места цели. 

Разность между первым и вторым отсцетом будет величиной 
мертвого хода механизма углов места цели, которая допускается 
не более 0-01. 

Причиной большого мертвого хода может быть загрязнение Me- 
ханизма углов места цели, наличие загустевшей смазки между бол- 
том 13 и корпусом механизма, а также осадка или поломка пружи- 
ны 10 или 43. 

Для устранения указанных неисправностей необходимо: 

— разобрать механизм углов места цели; 

— тщательно очистить от грязи н старой смазки все детали н 
смазать их тонким слоем смазки ГОИ-54П ГОСТ 3276—63; nenc- 
правные детади заменить новыми из числа запасных. 

Если после сборки величина мертвого хода механизма углов 
места цели будет больше 0-01, прицел подлежит ремонту. 

Дая определения мертвого хода механизма углов прицеливания 
прицела Д726-45 необходимо: 

— вращением маховика 53 в одком направлении вывести пузы- 
рек продольного уровня па середину и снять отсчет по шкалам Yr- 
‘лов прицеливания; * 
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— вращая маховик в том же направлении, изменить установку 
по шкалам углов прицеливания на 0-40—0-50; 

— вращая маховик в обратном направлении, вновь вывести пу- 
зырек продольного уровня на середину и снять отсчет по шкалам 
углов прицеливания. 

Разность между первым и вторым отсчетом будет величиной 
мертвого хода механизма углов прицеливания, которая допускается 
ше более 0-01. 

Прихиной большого мертвого хода механизма углов прицели- 
вания может быть загрязнение или загустевшая смазка в полости 
коробки 14 и в полости эксцептриковой оси 3, неправильная сбор- 
ка прицела, а также осадка или поломка пружин. Для устранения 
большого мертвого хода механизма углов прицеливания необхо- 
димо: 

— разобрать механизм углов прицеливанни; 

— тщательно очистить от трязи и старой смазки детали прицела 
и затем смазать их тонким слоем смазки ГОИ-БАП ГОСТ 3276—63; 
жеисправпые детали заменить новыми из числа запасных; 

— собрать механизи углов прицеливания. 

При сборке механизма углов прицеливания болт 2 ввиптить 
лак, чтобы качающаяся часть прицела плавно вращадась и пе име. 
ла осевого люфта и большой поперечной качки. 

Если после сборки прицела мертвый ход механизма углов при- 
целивания окажется больше 0-01, прицел подлежит ремонту. 

Кроме определения мертвого хода механизма углов прицелива- 
ния, нужно определить величину мертвого хода в передаче дистан- 
ционного барабана. Для этого надо произвести установку по одной 
из шкал дистанционного барабана н, обхватив барабан рукой, по- 
вернуть его в одну сторону (после чего отпустить и отметить уста. 
вовку по шкале барабана), затем повернуть барабан в другую сто- 
рону, вновь отпустить н отметить устаповку по шкале барабана. 
Разность между отмечеяными установками по шкале дистанционно. 
то барабана составляет мертвый ход в передаче дистанционного 
барабан 

Дла выражения этой величины в тысячных следует: вращением 
маховичка механизма углов прицеливания сбить установку по шка- 
ле дистанционного барабана, затем, вращая маховик 58, совме- 
стить ближайшую на шкале дистанционного барабана отметку с 
указателем н снять отсчет по шкале тысячных. Вращая маховик 
в том же направлении, совместить вторую отметку на шкале ди- 
станцновного барабана с указателем и снять отсчет по шкале Thi- 
сячных. 

Разность отсчетов не должна превышать 0-00,5. Если величина 
мертвого хода в передаче дистанпионного барабана превышает 

0-00,5, необходимо заменить пружину 64. 
Для определения мертвого хода угломера панорамы ПГ-1М необ- 
ходимо: 

— вставить и закрепить панораму в корзинке прицела; 
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— вращая маховичок угломера в одном направлении; навести 
перекрестне или центральный угольник панорамы в неподвижную 
резко выраженную точку и прочесть установку угломера; 

— вращая маховичок в том же направлении, изменить установ- 
ку угломера на 0-40—0-50; 

— вращая маховичок угломера в обратном направлении, вновь 
совместить перекрестие или центральный угольник панорамы с точ- 
кой наводки H прочесть установку угломера. 

Разность двух установок угломера и будет величиной мертвого 
хода угломера панорамы, которая допускается не более 0-02. 

Мергвый ход отражателя панорамы ПГ-1М определяется так же, 
как и мертвый ход угломера, только наведение перекрестия пано- 
рамы в неподвижную точку производится вращением маховичка 
отражателя и отсчеты снимаются по шкалам отражателя. 

Мертвый ход отражателя ланорамы допускается не более 0-02, 
если же мертвые хода угломера и отражателя больше 0-02, пано- 
рама подлежит ремонту. 


Определение невозвратимой продольной 
и поперечной качек прицела Д726-45 


Для определения невозвратимой продольной качки прицела не- 
‘обходимо: 

— вывести на середину пузырек продольного уровня, действуя 
механизмами прицела или подъемных механизмом гаубицы; 

— важать рукой на корзину панорамы ог себя (вперед) с yen- 
лием 7—8 кГ, Затем отпустить и заметить положение пузырька 
продольного уровня относительно рисок ампулы; 

— пажать рукой на корзинку панорамы на себя (назад) с уси- 
лнем 7—8 кГ и, отпустив ее, вновь заметить положение пузырька 
продольного уровня относительно рисок ампулы. 

Величина невозвратимой продольной качки не должна превы- 
mars 0-01. Отсчет величины качки прицела производить по рискам 
ампулы продольного уровня; одно деление ампулы соответствует 
примерно одной тысячной. 

Причинами большой невозвратимой продольной качки являются 
те же причины, которые вызывают большой мертвый ход механиз- 
ма углов прицелияания. Для устранения большой продольной кач. 
ки прицела нужно выполнить те же операции, которые выполня- 
ются при устранении большого мертвого хода механизма углов 
прицеливания. 

Для определения невозвратимой поперечной качки прицела не- 
арид ще уран ен 

узмом качания прицела; 
жать рукой за корзинку панорамы влево с усилием 7— 
8 КГ, затем отпустить и заметить положение пузырька поперечно- 
го уровня; 
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— нажать рукой на корзинку панорамы вправо с усилием 7— 
8 КГ и, отпустив се, пцовь заметить положение пузырька попереч. 
ного уровня, 

Невозвратимая поперечная качка прицела не должна превы- 
шать 0-02; отсчет производить по рискам ампулы поперечного уров. 
ня; одио деление ампулы соответствует примерно одной тысячной. 

Причинами большой невозвратимой поперечной качки прицела 
могут быть загрязнение установочного винта 23 (рис, 49) с мат. 
кой 22, поломка или оселанне пружины 24, неполное поничивание 
болта 2 или же качка оси 20. 

Для устранения неисправности нужно разобрать механизм no- 
перечного качания. Тщательно очистить все детали от грязи и загу. 
стевшећ смазки н затем смазать тонким слоем смазки ГОИ-54П 
ГОСТ 3276—63; неисправные детали заменить новыми из числа за- 
ласных. 

В случае когда болт 2 окажется ввинченным не полностью, нуж- 
но расшплнытовать и свиитить на два-три оборота гайку /6, ввив. 
тить болт так, чтобы качаюшаяся часть прицела плавно вращалась 
и не имела осевого люфта и большой поперечной качки; после этого 
вновь навинтить н зашиливтовать гайку. 

Если после сборки прицела поперечпая качка будет более 0-02, 
прицел следует направить в ремонт. 


Проверка сбиваемости продольного н поперечного 
уровней прицела Д726-45 


Проверку сбиваемости продольного уровня производить в т; 
ком порядке: 

— придать стволу гаубицы горизонтальное положение по конт- 
рольному уровню и вывести пузырек продольного уровня на Ce- 
редину; А, 

— вращением установочного винта механизма поперечного Ka- 
чания прицела наклонить прицел до отказа вправо, а затем до от- 
каза влево; пузырек продольного уровня при этом должен оставать- 
ся на середине. Если пузырек продольного уровня сместитса, то 
нужно отрегулировать золожение ампулы уровня с помощью регу- 
лировочных винтов 105 (рис. 49). 

Проверку сбиваемости поперечного уровня производить в такой 
последовательности: 

— установить нулевые установки прицела; 

— установить корзинку пакорамы в поперечном направлении 
по контрольному уровяю; при этом пузырек поперечного уровня 
должен быть на середине: 

— вращая маховик механизма углов прицеливания, изменять 
утол прицеливания от 0-00 до 2-00; пузырек поперечного уровня при 
этом должен оставаться на середине. Если пузырек поперечного 
уровня сместится, то нужно отрегулировать положение ампулы 
уровня с помощью регулировочных винтов. 
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Проверка установки прицела Д726-45 на гаубице 


Проверка прицела производится после проверок нулевых уста- 
новок и нулевой линии прицеливания в таком порядке: 

— навести ствол гаубицы (визированием через отверстие в 
клине затвора для выхода бойка ударника и центр перекрестия 
пз штей, укреплелинх па дульном срезе ствола) в точку паводки, 
удаленную не менее 1000 м; при нулевых установках прицела пере- 
крестие панорамы должно также совпадать с точкой паводки; 

— вращая установочный винт механизма поперечного качания 
прицела, наклонить прицел до отказа вправо, а затем влево. 

Если прицел установлен на гаубице правильно (ось поперечно. 
то качания прицела параллельна оси канала ствола), линия а 
целивания не должна смещаться с точки наводки более чем на 0-02. 

Величину отклонения линии прицеливания определять по шка- 
лом отражателя и упломера панорамы, для чего перекрестие пано. 

вь навести в выбранную точку . 
Ра ли линия прицеливания отклопяетея от точки наводки более 
чем па 0-02, прицел подлежит ремонту в мастерской. 


Определение поправок на несоответствие установок 
прицела Д726-45 углам возвышения ствола 


ок прицела 
Определение поправок на несоответствие установ 
углам возвышения ствола производится после проверки нулевых 
установок прицела в таком порядке: . 
дать стволу таубниы горизонтальное положение по копт 
пиях; 
ольному уровню в продольном H поперечном направлениях; 
о овить на прицеле нулевые устаповки (прицел 0-00, уро 
вень 30-00); при этом пузырьки продольного н поперечного уровт 
жны быть на середине; | 
ола придать стволу по прицелу последовательно углы aiie 
ния от 0-00 до 11-70 (прямой ход) через каждые 1-00, a затем те же 
углы возвышения от 11-70 до 0-00 (обратный ход); установку у 
лов производить по шкалам тысячных‘ механизма углов прицели- 
вания. 
При каждой установке угла возвышения выводить поперечный 
уровењ в среднее положение механизмом качания прицела. ц 
Через каждме 1-00 измерлть угол возвышения ствола гаубицы 
орудийным квадрантом. Нанбольшая разность между показания’ 
ми квадранта и прицела не должна превышать 0-02 для углов BOS- 
вышения ствола менее 3-50 н 0-04 для углов возвышения ствола 
более 3-50. ў 
Нанбольшая развосте между показаниями квадранта при не 
ямі - 
мерении одного и того же угла возвышения ствола пр: 
ратным ходом ne должна превышать 0-01,5. Если при выполнения 
данной проверки ошибки прицела превышают допустимые, прице 
подлежит ремонту. Проверку следует произвести три раза и опре- 
делить среднее значение замеров. 
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Разность между установкой прицела и є 

редним из трех изме- 
рений по квадранту дает поправку на несоответствие углов. По- 
правку на несоответствие углов записать в таблицу, по которой 
производят расчет поправок при стрельбе. 


ТАБЛИЦА ПОПРАВОК НА НЕСООТВЕТСТВИЕ УГЛОВ ВОЗВЫШЕНИЯ 
ПО ПРИЦЕЛУ 71726-45 И КВАДРАНТУ (ПРИМЕР) 


Установка по шкале прицела 
{2 тысячных) Р 


№ фу 
отечет м поправка 


122-им гаубица 30 1 o |100 | 199 | 297 | зэв 
вона, ВЯ 
Поправка на несоответстане (в ты — о | +1 | +1 | +2 +3 


‘сячных) 


В такой же последовательности проверять соответствие углов, 
приданных стволу, углам, установленным на механизме углов 
места цели, при пулевой установке механизма углов прицеливания. 

Поправки на несоответствие при стрельбе вводить в продоль- 
ный уровень. Одновременно с определением поправок на песоответ- 
ствие углов возвышения определить поправки на увод и составить 
единую таблицу поправок. 


Определение поправок на увод линин прицеанвания 


Определение поправок на увод линин прицеливания при раз- 
личных углах возвышения ствола производится с помощью теодо- 
лита после проверки пулевых установок и нулевой линии прицели- 
вания в таком порядке: 

— ватянуть нити по рискам, нанесенным на дульном срезе 
ствола, н нанести белую осевую линию на нижний образующей 
дульного тормоза, которая являлась бы продолжением вертикаль- 
ной инти перекрестия и служила для наводки теодолита при боль- 
ших углах возвышения ствола; 

— вынуть ударный механизм; 

— установить в 30-40 м от дульного среза ствола теодолиг 
(при круге вправо) н отгоризонтировать лимб теодолита 

— навести ствол, визируя через отверстие в клине и перекре- 
cme па дульном срезе, в зрительную трубу теодолита (угол возвы- 
шения или снижения ствола допускается не более 0-30); 
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— установить ствол в исходное положение, для этого, наблю- 
дая в зрительную трубу теодолита и указывая наводчику, в ка- 
кую сторону довернуть, поднять пли опустить ствол, добиться, UTO- 
бы отверстие в клийе совпало с перекрестием нитей на дульпом 
срезе; 

у закрепить лимб теодолита зажимным винтом и совместить 
перекрестие сетки зрительной трубы теодолита с перекрестием на 
лульном срезе; при дальнейшей работе сбивание наводки теодоли- 
та по направлению не допускается; 

"9 при нулевых установках прицельных приспособлений выве- 
сти пузырьки уровней прицела на середину н отметиться по точке 
паводки; полученный угломер записать в бланк расчета поправок; 

— придать стволу по прицелу посдедовательно углы возвыше- 
пия от 0-00 до 11-70 (прямой ход) через каждые 1-00, а затем те 
же углы возвышения от 11-70 до 0-00 (обратный ход); 

— при каждом угле возвышения при прямом и обратном ходе, 
наблюдая в зрительную трубу теодолита, доворачивать ствол до 
совмещения перекрестия на дульном срезе (или белой линии на 
дульном тормозе) с перекрестием сетки теололита; после совмеще- 
ния перекрестий проверить (если ғужно, подправить механизмами 
прицела) положение пузырьков продольного и поперечного уров- 
ней прицела и отметиться панорамой по точке наводки; получен- 
ный угломер пря каждой установке угла прицеливания записать 
в бланк расчета поправок; 

— закопчив измерения при установке теодолита круг вправо, 
перевести зрительную трубу через зенит и, повернув лимб на 180°, 
повторить измерения (начиная с установки ствола в нскодное по- 
ложение) при установке теодолита круг влево (после поворота 
лимба на 180° горизонтирование теодолита не производить) . 

Составленную таблицу поправок на увод линии прицеливания 
использовать при стрельбе, вводя поправки в угломер. 


Осмотр и проверка прицела ОПАМ-45 


Осмотр прицела пропзводитњ в такой последовательности: 

1; Проверить комплектиость прицела. 

2. Проверить крепление прицела в кронштейне. При зажатых 
винтах кронштейна пе должно быть качки прицела. 

3. Произвести наружный осмотр прицела. 

4. Наблюдая в прицел (со стороны окуляра). проверить, нет 
ли на плоскопараллельной стеклянной пластинке (сетке) палета 
волосков, крупных точек и других дефектов, мешающих наблюде- 
нию, н пе раскленлись ли линзы окуляра и объектива. Прицелы, у 
которых раскленлись линзы или па плоскопараллельных стеклян- 
ных пластинках имеется налет, а также другие дефекты, мешаю- 
щие наблюдению, направлять в ремонт. 

5. Проверить работу механизмов упреждений и прицеливания, 
для чего, вращая маховички, переместить шкалы корректур по на- 
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правлению и дистанционные шкалы на весь днапазон их работы. 
Шкалн прицела должны перемещаться плавно, без рывков. 

6. Проверить работу механизмов выверок. Механизмы должны 
допускать регулировку прицела по направлению и высоте. 

7. Проверить действие освещения прицела. Прицел в воћско- 
вых частях разборке не подлежит. В войсках разрешается устра- 
нять только неисправности патрона электролампочки, электропро- 
водки и укладочного ящика. При налични неисправностей, которые 
не разрешается устранять в войсках, прицел следует направить в 
ремонт. 


Осмотр орудийного коллиматора 


Дия того чтобы коллиматор был в постоянной готовности, его 
необходимо систематически тщательно осматривать и своевремен- 
но ремонтировать. 

Осмотру подвергаются все коллиматоры, поступающие в часть 
(при их приемке) и находящиеся в подразделениях. 

Осмотр коллиматора производить в такой последовательности: 

1. Проверить комплектность коллиматора. 

2. Произвести наружный осмотр коллиматора. 

3. Наблюдая в коллиматор (со стороны объектива), проверить, 
нет ли на объективе налета, повреждений и других дефектов, ме. 
шающих наблюдению, и не раскленлись ли линзы объектива H 
сетка. 

Коллиматоры, у которых имеются дефекты, мешающие наблю- 
дению, подлежат ремонту. 

4. Проверить злектроосвеценне коллиматора. Коллиматор в 
войсковых частях разборке не подлежит. 

В войсках разрешается устранять только ненсправности патро- 
на электролампочкн, электропроводки, укладочного ящика и зер- 
хала. Если разбито зеркало, заменить его запасным. 

Если оправа 31 (рис. 62) зеркала не удерживается в требуемом 
положении в проушинах хомутика 27, то необходимо довинтить 
винт 80. ? 

Для замены сгоревшей электролампочки нужно свинтить реф- 
лектор 39 и после замены лампочки навинтить его вновь. 


33. ОСМОТР ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ, ИНСТРУМЕНТА 
И ПРИНАДЛЕЖНОСТЕЙ. 
ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ 
ВОЗДУШНО-ГИДРАВЛИЧЕСКОГО НАСОСА 


При осмотре материальной части одновременно производить 
осмотр комплектов ЗИП, обращая внимакне: 

— на наличие и исправность укладочных ящиков; 

— па наличие н соответствие предметов ЗИП схемам и описям 
‘укладки; 
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— на исправность всех предметов ЗИП; 

— на правильность хранения и сбережения отдельных предме- 
тов ЗИП. 

Запасные части должны быть исправными и годными для за- 
мены соответствующих деталей гаубицы. 

Инструмент должен быть исправным н годным к применению. 
Износ зевов ключей допускается до величины, не вызывающей 
скругления граней отвизчиваемых деталей. Принадлежности MON- 
жны всегда находиться в полной исправности. При осмотре Mano- 
метра сверить его с эгалонным. 

Воздушно-гидравлическић насос кроме общего осмотра следу- 
ет проверить в действии, Показатели работы насоса должны соот- 
ветствовать его паспортным данным. 

Аккумуляторные батарен прибора освещения и аккумуляторно- 
то фонаря должны иметь нормальную зарядку. Прибор освещения 
должен быть исправным и готовым к использованию. Напряжение 
аккумуляторных батарей прибора освещения должно быть не ме- 
нее 2 в. Проверить контакты патронов и аккумуляторных батарей; 
на контактах не должно быть окисления, пыли н грязи. 

Проверить работу всех лампочек. 


ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ ВОЗДУШНО-ТИДРАВЛИЧЕСКОГО 
НАСОСА ПРИ РАБОТЕ И СПОСОБЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ 


Причина Способ устранения 


Неисправность менсправности ненеправности 


При вакачивании воздуха. 


Насос не дает napne | 1. Кран насоса yora- 
низ, указанного в пас. | новле на «Жидкость» 
порте. 2. Отсутствие смазки 
ма трущихся поверхио- | ную разборку насоса, 
стах цилиндров и порш- | протереть чистой ве” 
ней тошмо и смазать трушне- 
ся поверхности насоса 
смазкой 
3. Неправильно постав- | 3. Произвести частич- 
лены или изношены nop- | ную разборку насоса 1 
шневые кольца установить поршневые 
колца разрезами в pas- 
име стороны, а в случае 
их износа заменить HO- 
вымн из ЗИП 
4. Неплотное прилега- | 4. Произвести раз- 
ине клапанов к седлам | борку насоса, очистить и 
вследствие их затразне- | притереть клапаны к 
ния вли повреждения | седлам, после чего, cma- 
зав их ТОНКИМ ‘сем 
смазки ГОИ 541, собрать 
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1. Установить кран на- 
соса на «Воздух» 


Причина Способ устранения 
Бараан певсправности вемсправности 


Утечка воздуха меж- 


ду крышкой и корпусом 
насоса р 


Угечка воздуха через 
кран насоса 


Утечка воздуха через 
соединения соединитель- 
ной трубки 


После первого хода 
большой поршель оста. 
новылся в крайнем поло. 
жени 

Утечка жидкости на 
‘цилиндров насоса 


Утечка жидхости че. 
рез соединезни соедини- 
тельной трубки 
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Слабо навинчены тай- 
кн шпилек, крепящих 
крышку корпуса, или no- 
вреждено кожаное уп- 
лотакицее кольцо 


Слабо навинчена rañ- 
ка крана или загрязнен 
кран 


Слабо навкнчены cie- 
циальные гайки или no- 
врежденш кожаные npo- 
кладки 


При накачивании жидкости 


Кран насоса установ- 
леп ва «Воздух» 


Нетравилын уст 
momka иди взнос порше 
вевых колец, 


Слабо навинчены cne- 
циальные гайки или no- 
вреждены кожаные TPO- 
кладки 


"насос. В случае если ne- 
исправность не устра- 
няется, заменить кавй 
ны новыми из ЗИП н 
притереть нх перед yo- 
таповкой к седлам 

Равпомерко ` nonta- 
nym гайки шпилек, xpe- 
пящих крышку; если 
утечка не прекращается, 
заменить кожаное yn- 
лотняющее кольцо 

Подтянуть гайку кра- 
Ма; если утечка не npe- 
хращается, кран paso- 
брать, очистить, прите- 
pem "x гнезду, смазав. 
тонким слем смазки 
ГОИ-БАП, после чего co- 
брать кран 

Подтянуть специаль- 
ные гайки; если утечка 
ме прекращастся, смелить 
кожаные прокладки под 
‘спецальными гайками 


Установить кран на- 
соса на «Жидкость» 


ЕТ т 
установить кольца раз- 
pesan в разные сторо- 
ны, а в случае их изво- 
са’заменить новыми на 
зип 

Подтянуть стециаль- 
ные гайки; ecm утечка 
не прехращлетсл, cme- 
нить кожаные прокладки 
под специальными rañ- 
ками 


Глава XIV 


СБЕРЕЖЕНИЕ, ХРАНЕНИЕ ГАУБИЦЫ 
И УХОД ЗА НЕЙ 


34. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 


Продолжительность и безотказность действия материальной ча- 
сти гаубицы в значительной степени зависит от правильного хра. 
нения ее, умелого обращения, тщательного ухода и постоянного 
наблюдения, а также от своевременного устранения неисправно- 
стей и ремонта. 


Осмотр и храпенне материальной части производить в соответ- 
ствин с настоящей Инструкцией и указаниями Руководства по xpa- 
нению n сбережению артиллерийского вооружения и боеприпасов 
в войсках. 


Поддержание материальной части гаубицы постоянно в исправ- 
ном состоянии обеспечивается системой технического обслужива. 
ния в установленные сроки. 


Материальная часть гаубицы подвергается текущему обелужи- 
ванию, техническому обслуживанию № 1 и 2 п сезонному обслужи. 
ванию. 


Текущее обслуживавие 


Текущее обслуживание проводится: 
— вчасы ухода за техникой: 

— при подготовке к стрельбе и марш 
— после занятий; 


— после сильных и продолжительных дождей; 
— после резких колебаний температуры: 


— Олин раз в две недели, если материальная часть не исполь- 
зовалась; 


при хранении ма открытых площадках один раз в пол- 


года; 
— один раз в год при хранении в хранилищах. 


Текущее обслуживание осуществляется силами боевого расчета 
под руководством командира взвода H включает работы, изло. 
женные в табл. 1. 
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Таблица | 


ПЕРЕЧЕНЬ РАБОТ ПРИ ТЕКУЩЕМ ОБСЛУЖИВАНИИ ГАУБИЦЫ 


Солержаше работ u ме 
толика их проно 


тенические 
лусбон 


Приборы, киетрумент u 
материали, мепоьзуемые 
полено pabor 


L| Удалить грязь, пыль, 
ржавчину, а также вла" 
ту и спег со всех поверх 
посте  таубицы и ЗИП. 
(кд. ХІУ. разд. 38) 
2 | Пронзвести паружный 
(осмотр всех механизмов! 
гаубицы н ЗИП, как yxa- 
лано в тя. X, разд. 5 м 
гл, ХШ. Перёд извршен 
произвести осмотр co- 
гласно ra. ХИ, разд. 20 
з | Воссталовить  нару- 
шепную смазку 


4| Проверить состояние 
смазки ствола, для чего 
открыть затвор и осмот- 
perh состояние смазки п 
канале ствола (перед. 
стрельбой удалить смаз- 
ку из kenana ствола) 
5 | Произвести чистку к 
смазку затвора (тл, XIV, 
разл. 37) н проверку ра’ 
боты ero мехализмов, как 
указано в тл. X, разд. 5 
ига. XIN, разд 27 


6 | Проверить протнвоот- 
кашые устройства на 
отсутствие течи жидко- 
сти и ставливания Boa- 
духа, а при подготовке к 
стрельбе проверить Ko- 
личество Жидиости н 
давление поздуха в на- 
kamme (гл. X, разд. Б 
кб). 
7 | Проверить работу 
подъемного, поворотно- 
го механизмов и домкра- 
та 
8 | Пронавести чистку, 
смазывание (ra. XIV, 
разд. 39) н частичную 
npomepxy прицельных 
приспособлений в объе. 
ме, указанном в гл. Х, 
разл. 7 


194 


Поверхности — должны 
быть чистыми: паличие 
ржавчины и грязи пе до- 
пускается М 


Согласно техничес- 
ким требованиям для 
дапного механизма, yka- 
занным в соответствую- 
цих разделах. 


Смазать согласно Tab- 
авце смаакн (га. XIV, 
разд. 40) 

Канал н камора ство- 
ла должем быть смаза- 
ны тонким ровным сло- 
ем по всей поверхности 


Затвор смазать тон- 
ким ровным словы сог 
тласпо "Таблице смазки 
(гл, XIV, разд. 40). 
Отказов B работе me- 
данизмов не лолжно 
быть 

Те жидкости. и 
‹травливаиие поздуха пе 
допускаются, 

Количество жидкости 
в тормозе отката 103 д 
Количество жидкости в 


пакатинке 977402 л. 
Давлеине в накатинке' 
1642 «Рут 


Работа должиа быть 
плавной. без рывков и 
эаеланий 


Все механизмы opn- 
nenon должны работать 
плавно, без больших при- 
ложепий усилий к махо- 
викам 


Ветошь, деревянные 
‘скребки, Для удгления 
ржавчины — керосин или 
дизельное топливо 


Ветошь, щетки, emas- 
ка, шприц рычажно- 
паукнерныћ 

јеха СО-54, штанга 
5641-16, Ganu 
AT2907-b@ 


Kuou A5284036 Be- 
лоша. смазка. Ручка 
лая вынимания клина 
А715!19-|. Шаблон 
59415-1 


Тройник С642-25, 
Ключи А52880-65, 
(0641-13, A72930-53. 

Прибор лля оттягива- 
ния стволе 642-29 nan 
возлушио-гидравличес- 
кий насос 52-И-035 


ё анне работ и ме знч Приборы, писту 
| cananan р материя, непољаувике. 
E| толика их проведених требования pn племени работ 
= 
9] Проверить _ крепленне | Шаткость ero в осе 
`дульного тормоза вом и радиальном па 

правлениях пе допуска- 

ется 
10] Проверить четыре от-| Захупорка отверстий 


версгия па перхнем стан- |ue допускается 
ке и три отверстия па 
нижнем станке для CTO- 


ка оды 
||| проверить  состояние| Пломбы долины быть 
пломб с четким оттиском клей. 
12] Вычистить и просу-| Резиме чехлы не до 
шить чехлы пускаются 
13| "Проверить храпенне] Согласно требовапизм 
гаубицы, прицельных| соответствующих pas- 
приспосссаений м SHT делов 
(гл. ХҮҮ, разл. 41, 42, 
43 #44) 


Техническое обслуживание № 1 


Техническое обслуживание № 1 проводится в следующих CAY- 
чаях: 


после совершения марша; 

— после каждой стрельбы; 

— при поступлении материальной части на вооружение части; 

— не реже одного раза в шесть месяцев, если материальная 
часть не использрвалась; 

— один раз в три года при хранении в хранилищах. 

Техническое обслуживание № 1 проводится силами боевого 
расчета с привлечением в необходимых случаях специалистов ре- 
монтной мастерской и включает работы, приведенные в табл. 2. 


Таблица 2 
ПЕРЕЧЕНЬ РАБОТ ПРИ ТЕХНИЧЕСКОМ ОБСЛУЖИВАНИИ № 1 


Приборы, инструмент и 


О | танак 
ё А 
о еи moe 
Е 

1 Провести работы, пре 

уо таа 

а. 
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Солержание работ n мез 
толика их проведении 


№ по лор, 


Тътическне 
требования 


Приборы, инструмент и 
материали, нсполезувиме. 
Kenma работ, 


2 


Произвести осмотр ra- 
убищы после марша, как 
указано в гл. ХИ, разд. 
23 
Проновести _ осмотр, 
проверку и при необхо: 
димости регулировку 
узлов и механизмов ra- 
убица в объеме требова- 
вый, изложенных п 
та. ХШ 
а | Проверить протиноот 
катыс устройства co- 
гласно гл. X, разл, @ и 
ra. ХИ, разл, 28 
5 | Проверить давление 
в  уравновешивающем 
механизме согласно гл 


ХИ, разд. 29 
6 | Произвести чистку н 
смазывание канала 


ствола, как указано w 

ra, XIV, разл. 30, 37 

т | Зачистито ` имеющиеся 

забоины, _ приподнитос- 

тн металда на рабочих 

поверхностях деталей, 
Заменить  узношениме. 

летална ремонтного 

комплекта ЗИ 

8 | Проверить состояние 
смазки механизмов га. 
убины, при необходимо 
сти смазку заменить 

9 | Смазать ходовую 
часть (ось хода, ступи 

цн) и люльку 


10] Улалит, пришедшую 
в негодность краску и 
восствнопить окраску 

11| Проннестн проверки 
технического состояния 

указанные в 


гауб 
табл, 4 

12] Проверить комплект. 
пость ЗИП. 
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Согласно техническим 
пребованиям  ‘указвииого 
раздела 


асно техническим 
ашнам указанной 


Согласно техническим 
требованиям указанных 
разделов 


Согласно техническим 
требованиям — указанно- 
то раздела. 


Согласно техническим 
требованиям  ‘указанпых 
разделов 


Смазать гаубицу сог. 
лмо Таблице смазки 
(гл, XIV, раздел 40) 


Ходовая часть смалы. 
вается через 200-300 ки. 
пробега вли в случае 


Полный комплект. co- 
гласио ведомости ЗИП 


Деревянные шесты, 
пыжи, лопаточки, Банни 
ки, смазка, раствор РУС 


"Напильник 200 
ГОСТ 1465—59 


Малярный инструмент 


Техническое обслуживание № 2 


Техническое обслуживание № 2 проводится в ремонтной мас 
терской части пли соединения специалистами ремонтных мастер- 
ских с привлечением личного состава боевого расчета в следую- 
щих случаях: 

= при постановке материальной части на длительное хранение; 

— после шестилетнего хранения в хранилищах; 

— после двух-трех лет эксплуатации или хранения под nane- 
сами H на открытых площадках. 

При техническом обслуживании № 2 выполнить работы, изло- 
женные в табл. 3. 

Таблица 3 


ПЕРЕЧЕНЬ РАБОТ ПРИ ТЕХНИЧЕСКОМ ОБСЛУЖИВАНИИ № 2 


‘Солермание работ и mo- "Тедничиекие 


толика их пропедения требован 


N по пор. 


1| Разборка гаубицы в) Согласно Техиическо-| Комплект ЗИП, Be- 


объеме н порядке, прел-| му описанию пода, козвлки, стеллажи, 

Усмотреином __ пастоя- ниструмент и приспособ: 

шим Техническим опи пения специального 

1нем Знамения,  naroronnen 
mae в ремонтной мастер- 
ской 


2| Проверка  техлическо-| На деталях не долж 
то состояния деталей ино быть коррозии, на. 

узлов, Устранение ны-| ampon, заусенцев и дру. 

авлетимх « ненсправно: гих повреждений 

стей 

з | "Сборка n регулировка! Согласно _ методике! Berouw, смазка, Коме 
механизмов и узлов га- | пастоящего Технического | плект ЗИП 

убним в облёме и nopan: описания. Перед сбор- 


ке, предусмотренном на. | кой летали механизмов 
стрящим Техническим | лолжиы быть смазаны 
описанием согласно Таблице сма: 
ки 
а | Пронзвестн  проверку| Согласно табл, 4 Комплект ЗИП 
технического состояния 
виной гаубицы. 
5 | Окраска таубицы Согласно Руководству| Промывочные матер 


по храиению и сбереже- | алы, ветошь, деревя’ 

пню артиллерийского no- | ные скребки, ‘инструмент 

оружеиня п войсках |n материалы лля окрас- 
ки 


6 | Консервация твубицы] Все неокрашенные 1o- 
(гл. XIV, pam 45) __ | верхности узлов н mexa- 
пизмов гаубицы обильно 
смазывать смазкой, co- 
ответствуошећ 
смазки 
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Перечень проверок технического состояния гаубицы 


Проверку технического состояния гаубицы пролзводить: 
— при поступлении на вооружение; 

при закладке гаубицы па длительное хранение; 
— при технических обслуживаниях. 


Таблица 4 


Mro проверяете техинческне требонанки. 


N по пој 


Сварочные швы, злементм крепежа, пол-| Трещины на сварсчимх швах, 

нога затяжки гаек, болтов, вивтов и пра-| расстопориваине n расслабае: 

виткост их стопорения иле amiron, болтов и гаек не 
‘допускаются 


2| зазор между щитком C62 (pne. 19) н| 135—155 ми 
казеиииком 7 (рис. 3) 
Зазор между рычагом нажима 68| 1,5—3 мя 


з 
(рт. 19) n рычагом спуска 57 (рис. 15) 
4 | "Выход бойка за зеркало клана 2—288 им. Проверяется ua- 
блоном ЛОМ 
5| зазор между копяром 20 с ползуном n| Не менее 05 ми 
пальцем 26 при положени ролика между 
`дугами (при сттанутоћ рукоятке спуска na- 
зад до отказа) 
6 | Зазор между кошром 20 с ползуном 
(рис. 18) н пальцем 26 при углах возвыше- 
тад 2# н более (ролик па дугах) 
7 | "Возможность самозакрывания клина нли| Не допускается (гл. ХШ, 
самоспуска ударника разд. 27) 
Ход рычага 20 (рис, 19) после сбрасыва-| Не менее 3 ли’ 
uin выбраєывателей 27 и 22 (pne. 15) до 
упора 
э | Запас хода рукоятки спуска 30 (рис. 19) 
после провзводства спуска до упора 
10 | Круговой зазор между штоками противо- 
откатных устройств и отверстиями в крыш- 
ке люльки 
11 | Зазор между гайкой штока тормоза и 
плоскостью крышки люльки 
12 | Зазор между кривошипамн и нижними 
буферамн 31 (рис, 32) 


13| Зазор между верхним и нижним станка- 


0,2—2,5 им 


Не менее 3 мм 


Не менее 03 ма: 


005—015 мм 


0,5—6 ли. Допускается or- 
сутствне зазора при условии 
сиятия рычага без усилия 


при угле 0° спередн слева и справа 
при угле 70° сзади слева н справа 

14 | зазор между рычагом повторного Baso- 
да 65 (рис. 18) в пальцем рычага 19 
(рне. 19) 

15 | „Работа бпокировии ствола при угле Bos: 


Не менее 0,3 им 
Не менее 0,2 мм 
2—3 ли 


Полљем єтвола должен огра- 
хичиваться упором стопора 14 
(рис, 25) в грань головки Gon- 
ла 84 (рис. 20) 

Зазор между торцом стопор 14 (рис.25) | 2—3 м 
и сектором 69 (рис. 20) 
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Что проверити Технические требовании 


М лопор 


16 | зазор между гайкой 2 штока (рис, 22) н 
крышкой люльки 

17 | Зазор между штифтом 67 (рве. 15) и pr- 
naron 19 при полпостьо выжатом вниз KMN- 

ие и рычаге 19 

18 | Згзор между копиром 43 (рис. 20) н ot- 

крывающим рычагом 2 (рис, 15) при otka- 

те и пакате по вертикали в лвух местах 

(см. схему проверки зазоров рис. 20) 

19 | Зазор между пижиса плоскостью nonn- 
ра 48 (рне, 20) п открывающим рычагом 2 

(рис, 15) при полностью выжатом впиз 

клике. 

Зазор между konpon 20 с ползупом 
(риє, 10) и торцом пальца рычага 27 бло- 
кировка при отжатом пальце рычага влево 
(в, сторону левой щеки верхнего станка) 
21 | зазор между пальцем рычага 50 

(pue. 10) n рычагом сброса лапок энстрак- 
тора 19 (рис 15) при открытом клине 


не допускается, 


1-35 мм 


Не менее мм 


05 2 ми 


1 их 


6-8 мн 


Сезонное обслуживание 


Сезонное обслуживание проводится два раза в год для подго 
товки гаубицы к осенне-зимней или весенне-летней эксплуатации. 


При сезонном обслуживании проверяется качество creona М 
и выполняются работы, предусмотренные для очередного планово- 
то обслуживания, обеспечивающие надежную работу механизмов 
гаубицы в весение-летний или осенне-зимний периоды эксплуа- 
тации, 


Внимание. Чистить гаубицу во время дождя n снегопада запре- 
щается. 

Чистку и смазывание гаубицы производить под руководством 
офицеров и сержантов. При смазывании и чистке не допускать No- 
стоянного касания штанги банника о стенки канала ствола. 

Налет ржавчины следует немедленно удалить, после чего пора- 
женное место насухо протереть ветошью и смазать. 
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35. МАТЕРИАЛЫ И ПРИНАДЛЕЖНОСТИ, 
ПРИМЕНЯЕМЫЕ ДЛЯ ЧИСТКИ И СМАЗЫВАНИЯ 


При уходе за материальной частью применяются следующие ма- 
териалы и принадлежности: 

Смазка ГОИ-54П ГОСТ 3276—63 представляет собой олнород- 
ную мазь от светло-желтого до темно-коричиевого цвета H предназ- 
начается: 

— для смазывания механизмов гаубицы, работающих в преде- 
лах температур от —50 до +50° С; 

— для консервации механизмов гаубицы при постановке на дли- 
тельное храпение. 

Наносить смазку можно как в холодном, так H в торячем состоя- 
нии, Запрещается нагревать смазку выше +90° С. 

Смазка ЦИАТИМ-201 представляет собой однородную мазь от 
светло-желтого до темно-коричневогоцвета и предназначается для 
смазывания механизмов, работающих при небольших нагрузках н 
больших скоростях в пределах температур от —60 до +90°С, при- 
меняется как заменитель смазки ГОИ-5411. 

Смазку пужно наносить в холодном состоянии, 

Антифрикционная смазка (95% смазки IBK ГОСТ 10586—63 
4,5% сурика свинцового ГОСТ 1787—50 или белил свинцовых 
ОСТ/НКТП 8190/1187; 0,5% коллопдного графита ГОСТ 5262—50) 
применяется для смазывания резьбы казенника H дульного тормо- 
за. Смазка не испаряется и не обугливается при нагревании ство- 
ла. Антифрикционную смазку использовать только по прямому па. 
значению, при отсутствия ее допускается применять лейнерную 
смазку. 

Солидол применяется только для заполнения ступиц колес и 
представляет собой однородную мазь от светло-желтого до темно- 
коричпевого цвета. 

Насосная смазка применяется для смазывания (при всех темпе- 
ратурах) воздушно-гидравлического насоса. 

Масло АГМ или веретенное масло АУ применяется для смазыва- 
ния канала ствола после тщательного удаления смазки ГОИ-54П 
пли смазки ЦИАТИМ-201 перед выездом на стрельбы 

Creon М прозрачная от желтого до зеленого цвета жидкость npu- 
меняется для заполнения противооткатных устройств. 

Раствор РЧС применяется для химической чистки канала ство- 
ла при температурах пе ниже —10°С. Раствор приготовляется He- 
посредственно перед чисткой ствола. 

еросии или дизельное топливо применяется для чистки канала 
ствола в зимнее время (при низких температурах), размягчения и 
удаления смазки с мелких нарезных деталей, углублений и отвер- 
стић, а также для удаления ржавчины. 

"Льняная и хлопчатобумажная ветошь. Berouw должна быть Cy- 
хой и чистой; толстые швы необходимо срезать. 

Фланель применяется для чистки оптических деталей прицела. 
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Деревянные шесты из твердого несмолистого дерева длиной 5— 
6 м u толщиной 5—7 см по одному на гаубицу. 

Деревянные пыжи длиной 25 сл н диаметром 11 см изготовлены 
из дерева твердой породы по два на гаубицу. На боковой поверх- 
ности пыжа должны быть кольцевые вмточки, чтобы пыж при TPO- 
биванин через канал ствола не выскальзывал на навернутой па него 
ветоши. 

Деревянные шесты и пыжи в необходимых количествах заготав- 
ливаются войсковыми частями. 

Банники. Имеющиеся в батарее банники в зависимости от видов 
чистки и смазывания предназначены: 

— банник № 1 для смазывания ствола по нагару; 

— банник № 2 для промывания канала ствола раствором РЧС 
пли керосино 

— банник 


№ 3 для смазывания чистых каналов стволов 


к № 4 запасной. 

Чтобы банники не перепутать, их необходимо пронумеровать или. 
пометить отличительными знаками. Все банники необходимо содер- 
жать в чистоте, их щетки после применения промывать в теплой во- 
де с мылом, после этого просушивать 

Комплект палочек применяется для чистки пазов, зазоров, отвер- 
«тий и углублений (изготавливается в подразделениях из сухого, 
твердого дерева). 

Щетки типа зубных предназначены для чистки прицела и Me- 
ханизмов гаубицы. 

Деревянные лопаточки применяются для накладывания смазки 
(изготовляются в войсковых частях). 

Смазочные материалы, применяемые для смазывания Mate 
рнальной части, должны быть чистыми (без песка, влаги ит. п.). 
Они должны храниться в чистых, исправных и плотно закрытых би. 
донах иди жестинках; взятую из бидона или жестянки смазку об- 
ратно не помещать. 

Запрещается брать смазку и смазывать детали голыми руками. 

Стеол М необходимо хранить в чистой закрытой посуде, так как 
храненке в открытой посуде ведет к его загрязнению. Перед залив- 
кой проверить качество стеола; стеол, бывший в употреблении, кро- 
ме того, тщательно профильтровать через несколько слоев чистой 
марли. Creon М должен псегда иметь только щелочную реакцию. 
Его качество необходимо проверять с помощью крезол-красной бу- 
мажки (правила применения указаны на бумажке). 


36. ЧИСТКА И СМАЗЫВАНИЕ СТВОЛА. 


Чистка n смазываше ствола промаводится расчетом под наблю- 
дением командира орудня. Наружную поверхность ствола очищать 
от пыли и грязи ветошью, а в случае сильного загрязнения. обмы- 
вать водой и насухо вытирать ветошью. 
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`Углубления, пазы и все труднодоступные места прочищать с NO- 
мощью палочек с намотанной на них ветотью. Отверстия можно чи- 
стить, пропуская многократно через них кусок ветоши, или палоч- 
ками с намотанной на них ветошью. 

Канал ствола гаубицы чистить до полного удаления старой 
смазки, грязи и порохового нагара. 


Химнческая чистка канала ствола 
Для химической чистки применять раствор РЧС (раствор для 
чистки стволов). 

Чистка канала ствола раствором РЧС производится для удале 
ния из него омеднения, размягчения нагара и предотвращения KOP- 
розни канала ствола при хранени гаубицы, 

Чистка раствором РЧС может пронзводиться при температурах 
окружающего воздуха от 4-50 до —10° С; при более низких Temne- 
рагурах раствор PUC замерзает. Поэтому при температурах ниже 
9710" С применяется чистка канала ствола керосином. Вычищенный 
керосином канал ствола должен при первой возможности вторично 
чиститься раствором РЧС. 

Химическая чистка производится штатными принадлежностями. 

Раствор РЧС в присутствии воздуха частично растворяет нагар. 
нагар разрыхляется, нерастворимая его часть удаляется щеткой 
банника механическим путем. Загрязненный раствор удаляется 
протиранием канала ветошью. Остатки раствора РЧС коррозии ка- 
нала ствола не вызывают. 

Для приготовления раствора РЧС применяются: 

— углекислый аммоний — белая кристаллическая соль, лету- 
чая, особенно при повышенной температуре, Углекислый аммоний 
при испарении разлагается на углекислый газ, воду и аммиак и по- 
этому. пахнет нашатырным спиртом. 

осле вскрытия барабанов или бочек нензрасходованный угле- 
кислый аммоний в тот же день переложить в плотно закрывающую- 
ся тару (в коробки из белой жести, чистые бидоны из-под смазки 
© навиитнымн крышками и т. п.). Хранить углекислый аммоний в 
сухом прохладном помещении; 

2% двухромовокислый калий (хромпик калиевый), представляю- 
щий собой кристаллы оранжево-красного цвета (ядовит), поставля- 
ется в стеклянных или железных банках; хранить в сухом месте; 

” вода речная, Колодезнал, водопроводная, пресио-озернал, 
дождевая, снегован, паровой конденсат, Запрещается применять 

морскую и горько-соленую воду. 

Для чистки ствола применять: 

— обтирочную ветошь; 

— салфеточную ткань; 

— банники со щетинными щетками; 

— железные ведра или другие сосуды (неоцинкованные) для 
приготовления раствора PUC и собирания загрязненного раствора 
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п железные кружки дли полива раствора на щетку Ganni 
гих работ. 
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‚льной части канала ствола пе растворилась и на 
о Marapa, повторить чистку до полного ула- 
"у нагара, Когда из ствола будет вытекать светло-жел- 
потереть канал насухо ветошью, намотанной на щет- 
мереть камору ветошью, а затем весь канал чистой 
‘кой, Если на салфетке нет следов нагара, а в 
‘еднения, чистку считать законченной. Вычищен- 

-зу смазать. 
‘убиц раствором РЧС производить на откры- 
чещении с хорошей естественной венти- 
сдохранять глаза от попадания раство 


и перед принятием пищи руки и лицо 
‘ом. 
“ошь после стирки и сушки можно 
тов, 


менением керосина 
плива 


чанни стрельбы, пока не 
зтвола смазкой; смазка 
“тобы смазать канал, 

э наложить смазку, 

л ствола, приведен 

тем небольшими 
‘ещать его вдоль 


то смазанными, 
закию ствола 


четить в день 
льбы канал 
зто смазать 


ваннем сле- 
э пыжа, TY- 
мо. 


э при бое- 
примерно 
ха кероси- 
размахами 
еченне 3— 
ола и очи- 
и магара. 
ще два-три 


После промывания протереть канал ствола от остатков кероси- 
на с помощыо пыжа, туго обмотанного чистой ветошью. Ветошь, 
сложенную в полосу 7—10 см, намотать на пыж так, чтобы он при" 
обрел бочкообразную форму. На конце пыжа, где окончено его на- 
матывание, ветошь закрепить ниткой или узкой тесьмой, после чего 
пыж тем же концом вложить в ствол с казенной части и протолк- 
путь с помощью шеста через весь канал ствола. 


После того как канал ствола будет очиценот остатков кероси- 
па, необходимо протолкнуть через него тем же порядком пять-шесть 
раз пыж с намотанной на него матерчатой лентой, При этом ленту 
после каждой прогонки необходимо перематывать. Ленту наматы- 
вать так же, как ветошь. Толщина матерчатой обмотки должна 
быть такой, чтобы пыж плотно входил в камору и проталкивался 
по каналу усилием четырех-пяти человек. 


После пыжевания канала матерчатой лентой через канал про- 
гнать контрольный пыж с туго намотанноћ на него сухой (белой) 
ветошью, Если на поверхности’ контрольного пыжа будут оставать 
си темные полосы, то чистить канал ствола пыжом до тех пор, пока 
контрольный пыж не будет выходить совершенно чистым (без Cie- 
дов керосина, смазки и порохового нагара). 


Следует обращать внимание на целость ветоши контрольного 
пыжа после прогонки, Если ветошь будет надорвана или прореза- 
на н ход контрольного пыжа на некоторых участках канала ствола 
будет тугим или легким, нужно вызвать артиллерийского техника 
для осмотра канала ствола и выяснения причины ненормального 
хода пыжа (заусенцы, срывы полей нарезов, раздутие или сужение 
канала ствола). 

Вычищенный керосином или дизельным топливом ствол при NEP- 
вой возможности вычистить раствором РЧС, 


Смазывание ствола 


После чистки канал ствола необходимо смазать. Для этого на 
щетку банника, предназначенную для смазывания чистых каналов 
стволов, намотать чистую тонкую ветошь, пропитанную смазкой, или 
наложить смазку деревянной лопаточкой непосрелственно на щетку 
и пропустить эту щетку четыре-пять раз через канал ствола от ка- 
зенной части к дульной и обратно. 

Смазка должна быть нанесена ровным слоем по всей поверхно- 
сти канала ствола. Если смазка нанесена не на всю поверхность ка- 
нала ствола или неравномерным слоем, смазывание необходимо по- 
вторить. 

Неокрашенные части ствола, дульный тормоз, контрольную пло- 
щадку, места, где краска стерлась, паз для клина, пазы, отверстия 


и гнезда для механизмов затвора протереть ветошью, пропитанной 
смазкой. 
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37. ЧИСТКА И СМАЗЫВАНИЕ ЗАТВОРА 


Чистка затвора производится одновременно с чисткой ствола и, 
кроме того, после каждого занятия, связанного с разборкой н сбор- 
кой затвора. 

Для чистки затвора необходимо произвести частичную разбор- 
кубхо и все летали протереть сухой ветошью. Детали ударного Ne- 
ханизма, гнездо для него в клине и зеркало клина после стрельбы 
вычистить ветошью, пропитанной керосином, При сильном загряз- 
нении части затвора промывать в керосине, после чего протирать 
насухо чистой ветошью. 

Пазы, углубления и выемки тщательно прочистить ветошью, на- 
мотанной на заостренные концы палочек. После окончания чистки 
детали механизмов затвора смазать, протирая их ветошью. пропи- 
танной смазкой. 

Чтобы смазать отверстия затвора, необходимо через них пропус- 
кать ветошь, пропитанную смазкой. Пазы, углубления н выемки 
смазывать с помощью палочек, па которые наматывать ветошь, TPO- 
питанную смазкой 

Собранный и поставленный на гаубицу затвор протереть снару- 
жи ветошью. пропитанной смазкой. 


38. ЧИСТКА И СМАЗЫВАНИЕ ЛАФЕТА 
И НАПРАВЛЯЮЩИХ СТВОЛА 


Люльку, ограждение, поворотный и подъемный механизмы, 2 
также нижний и верхний станки, уравновешивающий механизм, 
домкрат, механизм подъема колес, станины и щитовое прикрытие 
протирать без разборки чистой сухой ветошью. Пазы, углубления, 
выемки, а также зубья сектора и шестерни подъемного механизма 
тщательно протереть ветошью, намотанной на острые концы дере- 
вянных палочек, При сильном загрязнении указанные механизмы 
чистить вегошью, смоченной керосином, следя за тем, чтобы керосин 
не попал внутрь механизмов. После промывки детали мехакизмов 
протирать насухо ветошью. 

Противооткатные устройства снаружи протирать чистой сухой 
ветошью. 

Смазывание механизмов производить путем протирания неок- 
рашенных мест чистой ветошью, пропитанной смазкой. Смазыва- 
ние узлов, имеющих масленки, производить с помощью рычажно- 
плунжерного шприца. 

При переводе с одной смазки на другую или при се замене ста- 
рую тщательно удалить керосином, после чего во избежание появ- 
‘ления ржавчины все детали насухо вытереть чистой ветошью и на- 
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пести свежую смазку. Смазывание всех частей гаубицы произво. 
дить согласно Таблице смазки. 

Чехлы очистить от пыли и грязи, а сильно загрязненные чехлы 
выстирать в теплой воде и просушить. Промокшке на дожле чехлы 
просушить. 


Указания по смазке шарнирных частей станин 


Для смазывания шарнирных частей подвижных стании необхо- 
лимо: 

— перевести гаубицу из походного положения в боевое (гл. ХІ, 
разд. 8, п. 1—10); 

— придать стволу угол возвышения 65—70°; 

— через прорезь щитового прикрытия вывинтить отверткой вин 
ты 74 (рис, 25) с пружинными шайбами 75 и снять крышку 76 с 
прокладкой 77; 

— поворотным механизмом гаубицы совместить окно на осно- 
вании верхнего станка с пальцем шарнирной части (левой, правой) 
станин и Смазать их через масленку 54 (рис. 38) рычажно-плун- 
жерным шприцем ло появления смазки в плоскостях разъема ста 
нин с нижним станком; 

— поставить крышку 76 (рис. 25) с прокладкой 77 и закрепить 
их винтами 74 с шайбами 75; 

— перевести гаубицу из боевого положения в походное. 


39. ЧИСТКА И СМАЗЫВАНИЕ 
ПРИЦЕЛЬНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ 


Механическую часть прицелов протирать снаружи мягкой сухой 
и чистой ветошью. Углубления и пазы протирать ветошью, намо- 
танной на деревянные палочки, соблюдая осторожность, чтобы не 
поцарапать оптику. Оптику прицела протирать чистой фланелью. 

При чистке оптики пыль и твердые частицы необходимо сдуть, 
а затем, затуманив стекла дыханием, протереть их фланелью кру. 
товыми движениями от центра к краям. 

Перед чисткой фланель и ветошь необходимо стряхнуть, чтобњ“ 
удалить пыль и твердые частицы. 

При чистке прицелов запрещается удалять уплотняющую за- 
мазку. Замазка применяется для заполнения стыков и зазоров в це- 
лях предохранения прицела от проникания влаги. Запрещается 
применять при чистке бензин или керосин, так как они растворяют 
замазку. Трогать оптику пальцами запрешается. 

Неокрашенные поверхности прицелов после чистки протирать 
мягкой ветошью, слегка пропитанной смазкой; при этом необходимо 
следить за тем, чтобы смазка не попала на оптику. Резиновые дета- 
ли не смазывать. 


207 


40. ТАБЛИЦА СМАЗКИ 


(pne. 86) 
2 | пизмекнание 
сз |? | и, | стаен 
места ВЕ] сенин сказки 
ЗЕ 
Канал ствола | s|  ronssm | Meon банни-| Посе трель, 
гост 3076—63 | ка, ‘предназначен. | бы, марша, учений 
пого шля смазки, | и при пернодние 
ium ©. помошью | ских чистках в ое 
зетоши, "проп | зотрах 
танков, н namo 
tamon na щетку 
Gasna 
Hanpanmmoume | 2| гоиап | Рычажнотллук | Перед трель. 
ииладмши обойм жерным mmpimen | бой, маршем, уче 
emona и полозки через," масленки. | пиями, пра стрель- 
Золь Hieron “пли ве | бе к при пернод 
Tommo, пропитан. | ческих чистка и 
пой смазкой осмотрак 
Площадки на ка-| — | romsa | Ветошыю, про-| После  стрель 
зите в люльке питанноћ смазкой | бы, марша п yue- 
лая установки кон- пий, после про 
тролитско уровня верки прицельных 
приспособлений и 
при перисдических 
пстках M осмот- 
рах 
Резьба дулалогој — | Аитифринки- | Ветошью, про: Перед сборкой 
тормоза caman смазка | питаниоћ смазкой 
Резьбы казени- To же То же то же 
xa, муфты, трубы 
о. та гона | Ветошыю. про: После стрельбы. 
до "казенника н питанной смазкой | марша, учений. 
детали затвора при“ пернодичес: 
метрах 
Нижина станок| — To же Ветошња, npo | При пернодиче- 
(пвокрашенные патанной сиазков | ских menax, се 
поверхности) Morpax п сборке 
Оа, хода 7 > Римажночглув- | Перед маршем 
жерным шприцем | n при сборке 
через маслелки 
Пальцы wap] 9 > апалиить до: При nepnoamse- 
зири мастей лои o rammen) ский menas в 
смазкой © no | cemotpax 
мощью леревян- 
ной лопатонно! при 
сборкеч в собран 
ной системе ры’ 
чажноллунжер“ 
x [вым шприцем ve- 
рез масленка. По: 
лоти пальцев Bee- 
тда должны быть 
заполнены _ смаз- 
кой 
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Смаошевемые. 


Позиция па. 
56 


paes 


Зоасноваше 
Ое 
етом) 


перноличность 
смазывания. 


‘ступицы колес 


Наружная по- 
верхносљ myr- 
репиего _ пилинлра | 
Уравновешиваю- 
щего механизма 
Детала_ крепле- 
пия оптического 
прицела 


На гаубицах 
apyroro варнан- 
та — ось н стопор 
шворневоћ балкн 


Палфи moman 


Сектор люльки и 
шестерни вала. 
подъемного меха- 
unawa 


Картер подљен- 
пого механизма 


Опорная втулка 
червяка подъеме 
ного механизма 


Коробка приво- 
да подъемного ме- 
ханнама 


Подшипники sa- 
ла подъемисго Ne- 
ханизма 


13 


Солидол 
жировой 
ГОСТ 1088—51 


гои: 


To же 


Заполнить no- 
лоти cryn co- 
идолом e по- 
Mommo деревян- 
ной’ попаточки, 
Ступщы колес 
perna должны 
быть заполнены 
солндолом 

Ветошью, про- 
питанной ‘смазкой 


То же 


Рычажно-плун- 
жжеримм шприцем. 
через масленки 


То же 


Ветошью, про- 
питанной смазкой 


Заполинть Kap- 
тер смазкой с no- 
мощью _ деревин-| 
ной лопаточки 
`Рычажно-плу- 
жерным шприцем 
через масленку 


Заполнить в Ko- 
робке места раз 
мещехня коничес- 
кой пары mecre- 
тен в шарикопод- 
ипинков 
Заполнить 

mesna шарнко- 
полшипинков с no- 
мощью — деревян- 
зой лопаточки 


Перед маршем. 
через 250—300 км 
пробега, а также 
при ‘нагревании 
ступиц н периодя- 
ческих  чистках и 
осмотрах 


„После трель. 
(бы, марша, учений 
и при частках 


После стрељ, 
бы, марша, ученай. 
и при пернодичес- 
ких чистках н oc- 


ах 
Mipu перноди- 
ческих чнстках. 


осмотра, сбор 
ках 

После стрел 
бы, марша. уче 
ний n при перио. 
`дических чистках 
п ссмотрах 

После марша, 
стрельбы, учений 
и при перлодиче- 
ских чистках и 
осмотрех 

При сборке 


Перед трель 
сой mpn пернодн- 
ческих чнстках и 
оснотргх 

При сборке 


При сборке 
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и Е | Способ Периодичность 
a ge | тее munon смазки смазывания 
Бәд Е ыы " 
Поворотный ме | | rows | Заполнить При сборке 
ханизы гнезда картера н 
редуктора © no- 
мощью — деревян- 
ной лопаточки 
Крестовна n| 6 то же Рычажиолаун- | Перед стель 
оси“ редуктора по: | н жерным шприцем | бой n при перио, 
ворстного меха. | 8 через масленки ^ |лических merkar 
inama в осмотрах 
Верхний станок — > Ветошыю, про.| При пернодиче- 
(мвокрашенные no- пнтанноћ "смазкой | ских чистках и се: 
перхиости) мотрах 
Механический | 4 А Ветошью, про: Снаружи — no- 
pisen 422848 питанной сманов | еле стрельбы, мар: 
(npn сборке), муша, Учений, ‘при 
рычажночтлун: "| периодических сс 
жерным шприцем | метрах и чистке, 
через масленку "а механизмы ~ 
при сборке 
Все наружные | — > Ветошью, про-| При чистках н 
неокрашенные no- питанной ‘смазкой | осмотрах 
перлности метал. 
лических летале 
"ба, 
подхобото- | — > Рычажно-тдун- | При чистках н 
пого катка жерным шприцем | осмотрах 
через масленку 
Домкрат 0 > Рычажиотлун. | После трель 
жерным шприцем | бы, марша, учені. 
через" масленку. | и. при пернодичес- 
Кроме того, дете: ких чистках н oc- 
лі. 15—164 в | мотрах 
115-63А (винты) 
смазать обильно 
трн поллосто 
"поднятой на дом" 
ате гаубице 
Қоманые рави — | Сиена | Бо про. осле марша, 
и шлевки амуличнал | питахноћ ‘смазкой | учелна, при пери: 
ГОСТ 49—62 одическик чет. 
ках и осмотрах 


Примечание. Деталн и сборки, не вошедшие в Теблицу, смааываются 
при переборках петом н зимой смазкой ГОИ ЗАП У 
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41. ХРАНЕНИЕ ГАУБИЦЫ 


Гаубицы, находящиеся в повседневной эксплуатации, и гауби- 
цы, находящиеся в запасе, хранятся в собранном виде, полностью 
укомплектованными всеми запасными частями, инструментом и при- 
Хадлежностами по установленным нормам в закрытых парках или 
под навесом. 

В лагерях гаубицы разрешается хранить в открытых парках. 
При этом особое внимание должно быть обращено на свосвремен- 
пуючистку и смазывание, состояние окраски, чистоту и исправность 
чехлов. 

Гаубицы, находящиеся в повседневной эксплуатации, устанав- 
ливаются на деревянные подкладки с вырезами по форме окружно- 
сти колес, Длина выреза в подкладках должна быть не менее '/з 
диаметра колес. 

Качающаяся часть гаубицы должна быть закреплена по-поход- 
пому, станины — сведены и закреплены стяжным устройством. 

Под шворневую балку устанавливается деревянная стойка. На 
таубицах другого варнанта шворневая балка закрепляется B NOXON- 
пом положении и под нее устанавливается деревянная стойка. 

При хранении гаубиц под навесами и в открытых парках в лет- 
нее время резиновые шины колес должны быть защищены от дей- 
ствия солнечных лучей соломенными матами, брезентом, рогожећ 
или другим подручным материалом. 

В зимнее према при любых условиях хранения гаубиц следует 
избегать ударов по резиновым шинам колес при температуре ниже 
"30° С; особенно следить за этим при скатывании гаубиц с NON- 
ставок. 

При хранении гаубиц затворы должны быть закрыты, ударии- 
ки — спущены, В тормозе отката и накатнике должно быть MOP- 
мальное количество жидкости; в накатнике и уравновешивающем 
механизме — нормальное давление. 

Крышки, закрывающие гнезда вентильного устройства накатни- 
ка, должны быть застопорены проволокой и опломбированы вместе 
© пробкой, закрывающей сливное отверстие; так же должны быть 
опломбированы пробка тормоза отката и вентиль с крышкой урав 
новешивающего механизма. 

На прицеле Д726-45 устанавливаются нулевые установки. Па 
норама снимается и хранится в ящике вместе с коллиматором. 

Оптический прицел ОПАМ-45 летом не снимается. Он должен 
быть выверен, вычищен и укрыт чехлом. Ящики для прицела пано- 
рамы и прибор освещения хранятся отдельно от гаубицы. 

Зимой, а также при длительном хранении гаубицы, не находя 
щейся в повседневной эксплуатации, панорама с коллиматором и 
оптический прицел должны храниться в своих укладочных ящиках 
в помещении. 

Прибор освещения «Луч» хранить так, чтобы крышка ящика 


эп 


была сверху, так как при его опрокидывании может вытечь элек- 
тролит. 

При хранении гаубиц в районах с жарким климатом (или в 
песчано-пустынной местности), а также зимой во время метелећ не- 
обходимо прикрыть бумагой, пропитанной смазкой, следующие ча- 
сти гаубицы: 

— дульный тормоз; 

— казенную часть ствола (в том числе и контрольные пло. 
manka); 

— уравновешивающий механизм; 

— механиамы наведения, а также те места механизмов, в кото- 
рые могут попасть песок, пыль или снег. 

На дульный тормоз, прицелы и казенную часть ствола должны 
быть надеты штатные исправные чехлы и чехол общего покрытия. 
При хранении материальной части в открытых парках после дож- 
дей чехлы должны быть сняты, просушены, осмотрены и только 
после этого надеты, Сняв чехлы, обязательно осмотреть агрегаты и 
места, которые были прикрыты чехлами, проверить, не появилась 
ли на этих местах ржавчина. 


Примечание. Чехлы на дуљиме тормоза других варнантой невзанмо- 
заменяемые. 


Гаубицы, которые не находятся в эксплуатации больше двух 
месяцев, устанавливаются устойчиво на подставках нли козелках 
для разгрузки подрессоривания и колес. Подставки (козелки) уста- 
навливаются под нижний станок. Высота подставок должна быть 
такой, чтобы колеса находились на расстоянии не менее 10 см от 
пола, земли. Под плато неподвижной станины подкладывается под: 
ставка высотой 15 см. 


42. ХРАНЕНИЕ ПРИЦЕЛА ОПАМ-45, 
ПАНОРАМЫ ПГАМ И КОЛЛИМАТОРА К-1 


При хранении прицела, панорамы и коллиматора в укладочных 
ящиках последние должны помещаться в чистом и отапливаемом 
помещении, в котором пе должны находиться аккумуляторы, кисло- 
ты, бензин н фотохимикатм. Температура в помещении должна 
быть не ниже +8°C и по возможности постоянной. Резкие колеба- 
ния температуры n особенно сырость не допустимы, так как они 
способствуют появлению налетов на оптических деталях и отпоте- 
вания, которые выводят приборы из строя. 


43. ХРАНЕНИЕ ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ, ИНСТРУМЕНТА 
И ПРИНАДЛЕЖНОСТЕЙ 


Запасные части, инструмент и принадлежности хранятся в спе- 
циальных укладочных ящиках в том же помещении, где размеша- 
ются гаубицы, или в специально отведенном для этого помещении. 
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Металлические части должны быть покрыты смазкой ГОИ-54П, 
изделия из брезента и пеньки — просушены, а деревянные части — 
окДашены: стеклянные предметы н предметы из цветных металлов: 


и пли. 
М румент u принадлежности должны быть исправним 


44. ХРАНЕНИЕ И СБЕРЕЖЕНИЕ 
ВОЗДУШНО-ГИДРАВЛИЧЕСКОГО НАСОСА 


Воздушно-тидравлический насос с ЗИП хранится и перевозит- 
ся p специальном укладочном ящике. 

(Насос, находящийся в постоянном использовании, полностью 
разбирается и собирается при планово-профилактическом ремонте 
вооружения. При всех разборках детали насоса следует тщательно 
вычистить и смазать смазкой ГОЙ-54П, за исключением поверхно- 
стей поршней и цилиндров, которые смазываются насосной смаз- 
кой, имеющейся в ЗИП насоса. Насосная смазка должна храниться 
в плотно закрытой посуде, предохраняющей се от высыхания. 

Перед сдачей на длительное хранение насос необходимо разо- 
брать, все детали очистить от грязи, старой смазки и вновь покрыть 
слоем смазки ГОИ-БАП (в том числе и поверхности поршней и ци 
линдров), после этого насос собрать, уложить в ящик и сдать на 
склад. 

При длительном хранении насос частично разбирается для oc- 
мотра, по не реже одного paaa в год, 

Перед применением насоса после длительного хранения его не- 
обходимо разобрать, удалить густую смазку с деталей, смазать HA- 
сосной смазкой поверхности цилиндров и поршней и собрать. 

После накачивания жидкости необходимо тщательно прокачать 
насос с установкой крана на «Ваздух», чтобы внутри насоса не 
осталось жидкости, 


45. РАСКОНСЕРВАЦИ И КОНСЕРВАЦИЯ ГАУБИЦЫ 


Общне указания 


Консервация и расконсервация должна производится на участ- 
ке, защищенном от попадания пыли, волы, паров кислот и щелочей. 

Для выполнения работ по расконсервации и консервации дол- 
жен быть обучен личный состав, организованы и оснащены рабочие 
места, подготовлены оборудование, инструмент, приспособления. 
стеллажи, щетки, ветошь, смазочные материалы и емкости для NPO- 
мывки деталей. 

Работы по обезжириванию и смазыванию выполнять в хлопчато- 
бумажных чистых перчатках. Для удаления смазки из труднодо- 
ступных мест применять деревянные скребки. 
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Наружные поверхности недемонтируемых фосфатированных и 
оксидированинх узлов, а также все неокрашенные поверхности гру- 
бицы тщательно протираются салфетками, смоченными подогре- 
тым до температуры 40—50° С маслом АУП. Демонтируемые ngra- 
ди погружать в ванну с маслом АУП, подогретим ло температуры 
40—50° С, и выдерживать там 3—5 минут (до исчезновения пены 
на поверхности масла). | 

Поверхности, соприкасающиеся в процессе работы со стеолом, 
после обезжиривания смачиваются им. После промывания все дета- 
ли должны быть тщательно протерты насухо чистой ветошью. 

Перед началом консервации должны быть обезжирены и осмот- 
рены канал ствола, камора, летали механизмов затвора, спускового 
и блокирующего механизмов, а также все наружные пеокрашенные 
поверхности гаубицы; ржавчина на них не допускается. При кон- 
сервации смазка должна наноситься обильно ровным слоем по всей 
поверхности согласно Таблице смазки. 


Порядок расконсервацин гаубицы 


1. Снять чехлы с дульного тормоза, общего покрытия, казенной 
части и прицелов. 

2. Снять парафинированную бумагу с закрытых ею деталей, уз 
лов и ЗИП гаубицы. 

3. Произвести частичную разборку затвора (гл. УП, разд. 36) 

4. Удалить консервирующую смазку: 

— с запасных частей, пиструмента и принадлежностей; 

— из канала ствола и каморы; 

— с деталей затвора; 

— из отверстий пазов и с контрольных площадок; 

— с законсервированных поверхностей люльки, ограждения, 
стании, механизма подъема колес, уравновешивающего, подъемно: 
го и поворотного механизмов. 

5. Промыть и насухо протереть механизмы и детали гаубицы. 

6. Произвести сборку и проверку работы механизмов гаубицы. 


Порядок консервации гаубицы 


При постановке гаубицы на длительное хранение после ее экс- 
плуатации перед консервацией необходимо произвести ТО № 2. 

При проведении консервации необходимо: 

1. Свять чехлы с дульного тормоза, общего покрытия, казенной 
части и прицелов. 

2. Удалить грязь, песок, пыль со всех наружных поверхностей 
гаубицы. 

3. Произвести частичную разборку затвора (гл. ҮШІ, разд. 36). 

4. Произвести чистку, обезжиривание ствола. Порядок чистки 
ствола указан в гл. XIV, разд. 36. 
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м Промыть, обезжирить n протереть насухо все детали узлов, 
мћханизмов и ЗИП гаубицы. 
'Обилью покрыть смазкой все неокрашениње поверхности YS- 
лов и механизмов гаубицы согласно Таблице смазки. Контрольные 
площадки кроме смазки покрыть парафинированной бумагой. Сма- 
змврине канала ствола и деталей механизмов гаубицы производит- 
ся смазкой ГОИ-БАП, разогретой до температуры не свыше +90° С. 
. Собрать затвор (гл. УП, разд, 36). 

| Отделить противооткатные устройства, промыть, обезжирить, 
протереть насухо посадочные места обоймы казенника и противо- 
откётных устройств, Смазать посадочные места и установить про- 
ткатиме устройства на место. 

. Произвести откат откатных частей, осмотреть и вычистить 
ки противооткатных устройств и запоршневую часть цилиндра 
накатиика (гл. ХІН, разд, 28). 

Смазать запоршневую полость накатника и концы штоков про- 
тивооткатных устройств и места их прилегания к уплотнению; HA- 
катить откатные части в исходное положение. 

10. Произвести смазывание ЗИП. 

11: Закрыть передний срез трубы в дульном тормозе парафини- 
рованной бумагой: 

Рован оберуть парафинированноћ бумагой прицел Д726-45; 
— обернуть все наружные неокрашенные поверхности, механиз- 
мы и ЗИП гаубицы парафинированной бумагой. 

12. Надеть чехлы на казенную часть, прицел, дульный тормоз м 
чехол общего покрытия 
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ПРИЛОЖЕНИЯ 


ПРИЛОЖЕНИЕ 1 


ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 


122-ми ГЛУБИЦЫ Д-30 


1. БАЛЛИСТИЧЕСКИЕ 


Калибр 4 ком зли у 
Начальная скорость: 
осколочно-фугасноћ гранаты (заряд полный) $ 
‘осколочно-фугасной грани 
pomenut) а E 
кумулятивного снаряда BII < > 
'Нанбольшее давление пороховых газов 
"Наибольшая дальность стрельбы 
Вес осколочно-фугасного снаряда 
Вес кумулятивного снаряда BITI 
Вес sapuna (полного) è 


2. КОНСТРУКТИВНЫЕ 


Длина ствола с дуљним тормозом 
Длина ствола без дульного тормоза 
Длина парезной части 
резон ~ 
(руна зараван рений 
начале нарезов + 
конце парезов 
Ширеа aapon . 


Глубина нравов 
Ширина поля. 


(заряд уменьшенный, пе 


> 122 мм. 
2 690 м/сек 


2 276—565 м/сек 
1740 м/сек 

$ 2800 КГ сло 
118300 я 


45 каб (857) 
25 каб (7910) 
66 мм 
10 ли 

о 40 ям 


Длина зарядной хаморы от казенного сре яруы Гдо ив 


чала нарезов... 
Нанбольший угол возвышения 
Наибольший угол склонения 
Горизонтальный обстрел: 

при угле возвышения ствола от 


5 до +18° . 


a 594 ми. 
Са 
7° 


. 360" 


при угле возвышения от + (18—00°) н положеннях 


ствола: 
между подвижными станрнамн > . . 
между неподвижлой и подвижными станками, 
Колнчество стебла М в тормозе отката 
Количество creona М в накатике . . . | 
Начальное давление в накатнике 
Нормальная длина отката 
Предельная длина отката 
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. ве" 
1027 
1108 л 
19775023 
1072 кг/см 
1 740-980 мм 
1980 ам 


Давленпе n уравновешивающем механизме при угле волвы- 


шения 70° 6 17. 89—65 к/с 

кодичество creona М 'в уравдовешивающем механизме | 045 a 
3. ГАБАРИТНЫЕ 

Jma гаубицы в походном положении , . ~ 5400 мм 
Ширнна гаубицы в походном положении 1950 ли 
Высфта гаубицы а походном положении © 1660 ми 
Biedra гаубицы в боевом поломении при увле возвышения 

O (по щиту) еее 10... с Мм 
высота лини огня, 900 ми 


а гаубицы в боевом положений при угле осавышения O° 7800 мм 
Расбтопипе между zoan опоры лафен а боевом положе- 


4 .0. . . „бин 
ис. > М . . . . . Около 325—846 мм 
Ширина хода - . 1850 мм 
Диаметр колеса . a 1035 мм 
Ширина шины колеса 120 им 


Расстояние от оси колес до центра тяжести тубы ‘npa за: 
· Около 230 ли 


креплении по-походному 5 - 
4. ВЕСОВЫЕ 

Bec 
гаубицы в боевом положении . ое м 
гаубицы в походном положении 1 3290 ке 
стола. 0. Е 1010: 11005 
затвора хин у 
качающейся чести 10: : 800 
откатиых частей T : 1230 ке 
люльки Е Кыр | 10кг 
тормоза отката о собранном виде Н 75 ne 
накатипка в собранном виде. 73 ка 
рапновешивающего механизма За ке 
верхнего станка 11: | лом 
нижисго станка с неподвижной сташиоћо: СС: 80ке 
станни (двух) ола Ое 
колеса со ступицей а У токове ОМО 
лыжной уствиовки идр 270 ке 

5. ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ 
Скорострельность гаубицы ый 6 8 выстрелов n 
минуту 

Время перевода из походного положения в бошее . . 25 мин 

Наибольшая скорость передиижения по хорошим дорогам © До 60 км/ч 

Давление хобоковй части на грунт (при закреплешти в по 

ходном положении) . 0ке 
Давление cuenno петли na крюк тягача © > l > | 180 ке 


15 Зак. 3030дсп a7 


ПРИЛОЖЕНИЕ? 


ОСНОВНЫЕ ЧАСТИ (СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ) ГАУБИЦЫ 


Нанменом 


Ствол 

Затвор 

Haram 

Тормоз отката 

Люлька 

Домкрат 

"Механизм подъема колес 
Верхний станок 

Нижний станок 

Crann 

Подъемный механизм 
Поворотный механизм. 
Уравновешивающий механизм 
Ходовая часть 

Колеса 

Щит 

Ограждение с блокировкой 
Злектрооборудованне 
Прибор «Луч» Д72645 
Принадлежности 
Инструмент 

Ящики для укладки ЗИП 


сборки 


Яшик для укладки ключей В.90 н 67 


Механический прицел Д726-45 


Оруднйная панорама ПГ-1М с коллиматором K-! 


"Оптический прицел ОПАМ-А5 


218 


ор 
02 


ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМЫЕ ДЕТАЛИ И УЗЛЫ ГАУБИЦЫ 
= Е 
ноне летна чин Применение 
едак ма М 
Ствол 
сви Ствол С затвором, люлькой 
и противооткатиыыи ye- 
тройстами 
oLa Казенник С трубой и муфтой 
Coolie Дульный тормоз c| Со столом 
солкой 
Затвор 
свт Затвор Со столом 
62-2. Ось выбрасывателей 
Свою Ось с кривошииами в 
сборе 
оу затв 
022 Пружина 
09 ози 
ужина 
02-8 Стопор взвода 
00-10 Ударник 5 
02-30 Выбрасыватель npa- | Со стволом n octam- 
вый ными деталями затвора 
оду Вибрисшиштељ ле 
вы 
02:58 Крышка ударинка 
02-59 Удержиик 
02-82 Защелка 
00-85 Пружина 
02-86 Ось удержинка 
00-101, Пружина 
513822 Взвод ударника 
91835-3 Ось взвода 
A512328 Пружина 
Накатник 
свог Накатпик Са столом н люль 
кой 
Тормоз отката 
ceog Тормоз отката (Со столом поло 
Люлька 
свог Люлька Со стволом, верхинм 
станком n ‘противоот. 
жатными устройствами 
ОМА Копир По люльке 


Наименование взанмоза- 
Mennea сборок 
детале?" 


чараш" 


Верхний станок 
C617 Верхний станок С люлькой (без aunen- 
ления с подъемным me- 
ханизмом) 
Станины 
С019-28 Сошник Со стаптами 
Ходовая часть 
cow? Қривошип левый С ocio хода и торек 
06243 Кривошии правый сонным валиком 
24+, Торсионный валик С кривошипами и осью 
хода 
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Обозначение 


ВЕДОМОСТЬ ЗИП 


ПРИЛОЖЕНИЕ 4 


гле применяет 


2883 


(сва2-6 
СОТА 


* Ведомость ориентировочная 


1. Запасные части * 


Пружина боевая 
Пружина 
Ударник 
Пружина закрыппоцит 
Прулота 
айба стопорная 
Пружина 
Пружина 
Пружина 
Пружина 
Кольцо 
Болт упорный 
артели упорный 
ГОСТ 6874—51. 
блик нгољлачна 25x20 
ГОСТ 6870—54 
Пружина 


Пружина 
Лампа А123 ГОСТ 2023—66 


И. Инструмент 


Рым 
Кувалда 8 


Гаубишы комплектуются 


и 
Для забивання сошников и общего пазначенна. 


ЗИП согласно прилагаемым к ним ведомостям. 


ве 


Гле применяется 


Св4?-в 


C6429 
Сид 


C642-12A 
C642-13 
C642-14 
C6426 


C6417 
C6419 


Соо, 
6642-23 


^71519-1 


A722618 
А79577217 


27298053 
A72931-10 
92904-18 
А72981-49 


ATMA 
A720064 
А51331-2 
БЕДЕ 


Прибор лля выииманни корпуса 
сальника 

Ключ 110 

Прибор для сборки поршия xom- 
пенсатора 

Прибор для вынимания С016-4А 

Ключ 65 

Ключ глухой 22 

Прибор для вынимання торсионно- 
то валика н шпонки лульного тормоза 

"Приспособление для вытягивания 
накатиика т тормоза 

"Приспособление лля снятия ступи- 
uu колеса 

Отвертка специальнан 

Копер для забивки сошннков 


T 

Нахопечник на uror тормоза 

Наковечинк на шток накатника 

Кольцо 

Ключ глухой 17 

Ключ специальный 

Ключ глухой 46 

Ключ глухой 36 

Ключ боковой 85 

"Прокладка 

Ключ для предохранительных Kon- 
nanos 

Kamov торцовый 

Прокладка 8. 


а для вынимания клина 
јанометр МСА1-100 
МРТУЗ.301—65 в футляре 

Масленка. 
Уровень 1-С ГОСТ 9059—60 в ne- 
нале А72906-2 

Квадрант механический с уровнем 
ГОСТ 10908—64 в футляре 
А72908-82 


Крючок для вынимания сальников 
Зубило єлесариое 15x60 

гост 7200—54 
Бороок слесарный 3 

ГОСТ 7214—54 
Ђоролок для выталкивания шпилек 
Кернер 3 ГОСТ 7213—54 
Ключ 11-4 ГОСТ 2830—62 


607-5 


253 
Сов 


СоіваА 

07-27; 09:26; C642-26 
0937A 

24-11; 091 


C607; C608 


07-31; 07-38; 08-80; 23:26 
48534; 18-71 

23-18 

08-22, 17-14; 17-102 

08-5 


C642-25 
B-90; T-7 


C6122183; 12-88/52-Ц-012 
6642-25 


Гле применяется 


СВА. 
C607; С623 


Общего назначения 
(601; С609; 12-227 


С601; C609; 12-227 


07-33/52-ЛТ-412 
00-93; 2169 
19.71: 23-16 
©8-8А; 15-152 


Общего назначения 

24-11 н общего назначения 

08-13; 08-1; 18-50A1, 18-51А1 
C619; С601-13 и общего назначения 
02-10 

17-17 

C607; C608; 

Общего назначения 


Общего назначения 


Общего назначения 
Общего назначения 
09-48; А51000-608 (А51000-482); А51000-615 
(А51000-489); 12-11/52-11-012; А51002-161: 22-84: 
А51002-177; 12-37/52-Ц.010; A51002-178; А51002-197: 
А51002-348 (A510028): 17-133: А51002-349 


$55 


Обозначение 


Где применяется 


.А50830-4 


A52830-5 


Ключ 17-19 ГОСТ 2839—62 


Ключ 22:27 ГОСТ 2839 —62 


Ключ 32-36 ГОСТ 2839—62 


Ключ 820 ГОСТ 2839-62 
Ключ 55-60 ГОСТ 2830 62 


Ключ 45-52 ГОСТ 3105—62 
Ключ 78-85 ГОСТ 3106—02 
Ключ 165-170 ГОСТ 3100—02 
Ключ односторонний 28 

НО 2403—57 

Ключ 150-100 ГОСТ 3106—62 
Ключ глухой 95 

Ключ торцовый 22 

НО 2855—57 


{А51002-205); 18-68; А51010-3; 21-58; А51010-42: 
21-59; 28-79; АБІ010-44 (АБ1010-3); 42-16: 
51010-12. АБЮН-; 49-26; А51011-73 
(А51011-2): 49-40; А51069-75; А51000-1; АБЭ151-И/; 
51000-2; А51000-425 
02-3) ABICOOBI7 (А51000-491), 08-40; 


'А51000-618 (А91000-492): 16-13; /51000-625 
(А51000-499); 21-27; A51D00-630 (А51000-508); 
21:37; А51002-198:. А51002.358 (АБ1002-010) 


51002301 (А51000.213); А51002:370; А51011-74 
(А51011-3); АБ1000-620; A51002-210 

02-27; 02-28; 08-20; 08-93; 08-55; 00-31; 09-3: 
12-90/52-Ц-012; 16-11; 17-109; 19-102; 19-150; 21-46; 
22-73; 22-14; 42.23; 49.52; 42-57; А51010-6; ASIOI. 


51011-5; ` А51013-30;' А52131-16;  A52132-21; 
А5101-5; 08-424; 09-216 
01.70, 07-29; 07-30; 08-10; 08-24; 08-36; 08-58А; 


17-085; 9-16; 4276: АМОН A510129; . 23-24; 
282 

02-84; 42-59; IBI ГОСТ 1303—56 

07:21; 082; 15-1; 21-6; 21-29; 21-84; 
АБОМ-56: 

15-91; 16-63; 21:56; 22-30; 41-72 


08-9; 15:73. 
А51000-25; АБ1002-27; A51010-6 


Обозначенне "Наименование Гле применяется 
50840-35 Ключ 02-58А 

2832-1 Ключ 2052220 0153 
а Ключ А51015.7; A51015-8 
52810-65 Ключ 07-47; АВ1973-1; А52131-100 
A52844-3 Вороток 10x200 HO 2407—57 C6235; C642-30; 64-6/82-И 4010. 
АББ, Ворсток 20x500 НО 2407—57 4228; ASMOA? 
A52844-16 Boporox 42x175 НО 2407—57 52840-25 
A5284-30 Выколотка Общего назначения 
C642:29 Прибор для оттягивання C6OI 07-34 
.А72ОЗТ- В Трещотка 17 C642-29 
C641-530/52-IOT-412 Экстрактор универсальный 
ЭИ 085 Воздушно-тидравлический насос B| C607; C623 

укладке 529-005 
Co6t-1/52-H1-012 Ключ торцовыћ 1287/5711012 
Сб 2Ј52-ИЦ-912 Отвертка 12:70/5211.019; A51063-135 
Costs ИЦ. Ключ 1223/92102 ~ 
64-6/52-H11-012 Ключ торцовый 11-14 12-83/52- 1.0; — АБЮ-2, 15-160; А51013-8: 
A51010-124 

лице Шпилька `С612-6/62-Ц-012; С612-7/92-Ц-012 
ли Ключ № в ГПВ:2; PTM-2; TKH 
Зизг Ключ установщик 67 
зиз Ключ установщик B-90 со шкалой | B-90 
ЗИЗ7 Ключ установщик B-90 без шкалы 
53H85 Ключ № 3 да 
534001 Установочный ключ для трубок| T7 


C642-49/5HT-412 


ТЗУГ, 1:5; 16 


о 
Напильник Г-200 № 3 
ГОСТ 1465—59 


42-34; 42-48; А52833-14 
Общего назначения 


в елисе пити ЕН НЕНА 
= Обозначение Наименование озара 
Отвертка В0ХІ Общ ВЗВ 
ту и јего назначен; 
а ВІ50х05 06 
потерти Ви mero назначения 
"Плоскогубщы комбинированные 200) Общ 9 
гост 5547—52 р его назначени 
юч разводноћ 46 51010-1 = 
иу 28; 09-141. и общего назначени 
глогубцы 200. A512 ; х - 
го тлогубцы 15120890; 23-60; 21-69; 22.78 и общего назначе 
Ш. Принадлежности 
961-50 Чехол на лульную часть (0601-13. 
9641-68 Чехол на казенную часть 002 
сел Шнур спусковой сев 
66419 Чехол па прицелы С612; ОПАМ-45 
C641-10 Общий чехол C600 
све Штанга 2000 сва 
соге Каток в сборе Для перекатывания изделня 
Чью с сын ооа поел еца 
5 ni лизованиая >, 
юл о Для перекат подели 
С641-54 Bexa 1805. Сбе!-4 
А7292-52 Bannur 130 5414 
А7298046 Установочный ключ PIM2 
А72980-49 Установочный ключ «Д-1» ДЛУ 
Обозначение Наименование Гле применаетсь 
72932-40) „Лопата саперная, Общего назначения 
7295030 жка 1 ГОСТ 2417—44 Для измерения жидкости 
79 уат Лл заливки жидкости в (607; C608; C623A 
А70957-2 Жестинка для жидкости 0.5 ке 
А72957-4 Жестинка для жилкости на | кг 
72957-16 Банка для густой смазки на | ке 
2840-39 й 5 
а еа тин рычажиочиунжерный дла! Масленка (B-t ГОСТ 1808-55 
смазки ШІ -3911010-А. Масленка 1B ГОСТ 1308—56 
Фонарь аккумуляторный АМФ-8 с| Общего назначения 
двумя аккумуляторами 
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